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Bevezetés

Kontinensiink torténetet vizsgalva megallapithatjuk, hogy a keleti kultirak hatésa,
valamilyen formaban mindig is érzékelhetd volt Eurdpaban. A japan mivészetek irant a
17.-18. szazadtol kezd6dben kiilondsen nagy érdeklddés mutatkozott, a kivételesen szép
mitargyak megismerése révén, melyek a kereskedelmi kapcsolatoknak koszonhetden
kerliltek Europaba. Egyedi megjelenésik, csodalatra méltd technikai tudasrol arulkodo
megformalasuk elblivolték a nyugati polgarokat. Nemcsak nyugat-europai, de hazai
migytjték kozremiikodésével is egyre nagyobb szamban aramlottak hazankba a japan
iparmiivészet targyai. Kezdetben magan, majd kozgyiijteményekbe Keriiltek, és napjainkra
a magyar muzeumokban 1év0 japan gyiijtemények a hazai targykultdra részét képezo
mitargyegységekké valtak. Ezért ugyanolyan feleldsséggel tartozunk megdrzésiikért,
akdrcsak a hazdnk torténelméhez tartozd, az eurdpai kultira részét képezd targyi
emlékekért. A hosszu évtizedek alatt rossz allapotba ker(lt japan miitargyak, — ezen belll
is a lakkozott targyi emlékek — megmentéséhez, és az ehhez feltétlenil sziikséges
készitéstechnikai ismeretek tanulmanyozasahoz kevés a hazai tudomanyos terlleten
fellelhetd szakirodalom, és kevés a témaval foglalkozo szakember. (A restauratori tertileten
dolgozé szakemberek altaldban nem ismerik a japan lakk kulénleges térhalosodasi és
egyéb tulajdonsagait, veszélyeit és a hasznalatdhoz sziikséges egyedi kornyezeti
paramétereket. A nyugati szakirodalmakban gyakran lehet pontatlan, a japan szdvegek
rossz olvasatabol szarmazd helytelen megnevezésekkel, leirdsokkal talalkozni, mely az
avatatlan érdekl6d6 szamara még inkabb neheziti az amdgy is bonyolult téma megértéset.)
Kutatdsommal megprébaltam potolni ezt a hianyzd tudasanyagot, és azt — az ertekezés
megirasaval — a téma irant érdekl6d6 szakemberek részére hozzaférhet6vé tenni.
Disszertaciomban az urusi és a lakktargyak készitéstechnikajanak bemutatasaval
foglalkozom. Az urusi a délkelet-azsiai orszagokban feliileti bevonatok eléallitasara és
ragasztasra hasznalt, természetes eredetli anyag. A Magyar Képzémiivészeti Egyetemen
készitett restauratori diplomadolgozatom megirasat kovetéen kezdtem érdeklédni az urusi
miivészete irant. Kutatdsaim sordn nyilvanvalova valt szamomra, hogy a szinopszisban
megjelolt témaegységek (a japan harci védOeszk6zok és lakkbevonataik restauralasa)
6nmagukban is akkora ismeretanyagot foglalnak 0ssze, hogy ezek kifejtése nem fér a
dolgozat kereteibe. Ezért megprobaltam az egész kutatasi téma alapjat képezd egységet: az

urusit és annak felhasznal&si technikait feldolgozni. Ezen alapismeretek hidnyaban ugyanis



lehetetlen a lakktargyak és pancélok restauralasat, vagy a japan pancélok témakdrét
Oonmagaban bemutatni, ugyanis a japan harci véd6eszkozok feliiletét is lakkoztak. Az urusi
tobb funkciot toltétt be a pancélokon vald alkalmazasanak esetében: erdsitette az egyes
pancéllemezek Osszeflizésébol eldallitott védelmi egységeket (nyakvért, mellvért, vallvért
sth.) a lemezkék sszeragasztésa altal; a vas részek esetében korrozio elleni, a borbol, vagy
papirbdl készitett elemek esetében deformécid, degradacio elleni bevonatot adott; és nem
utols6 sorban megfeleld diszitésével, szinezésével ndvelte a pancél félelemkeltd
megjelenéset vagy pompajat.

A készitéstechnikai modszerek megismerése alapveto feltétele a restaurdlasnak. Ezek
alapos ismerete nélkiil nem végezhet? hiteles, etikus, szakszer( restauralas. Ez az altalanos
nyugati szemléletmdd 6sszhangban van azzal a japan felfogassal, mely szerint csak nagy
gyakorlattal rendelkez6 lakkmiivészek vallalkozzanak lakktargyak restauralasara. A japan
egyetemi képzési rendszerben is a tanulok elséként a készitéstechnikai ismeretekben
szereznek jartassdgot, majd csak ezt koOvetden tanulhatnak restaurdlast. Eurdpai
restauratorként mindig a nyugati és keleti felfogas egymashoz kozelitésere, kdlcsonds
megeértésére és megismerésére torekszem. Ezért megprobaltam egy olyan utat végigjarni —
a lakktargyak keszitéstechnikai maddszereinek megismerésével — mely altal mélyebben
megismerhettem a japan miivészetek bonyolult aganak elmélyilt gondolati rahangolodast,
magas foku szakmai tudast, gyakorlatot és precizitast igénylé6 munkajat, valamint a keleti
soran szamos olyan készitéstechnikai, gyakorlati és elméleti informéacio birtokaba jutottam,
mely nem szerepel egyetlen szakkdnyvben sem, ezért mindenképpen Ujdonséagot jelenthet a
témaval foglalkozé szakemberek szamara, akarcsak kisérleteim, keszitestechnikai
leirasaim.

Ertekezésemben megprobéltam elméleti kutatasi eredményeim mellett nagy hangsulyt
fektetni a részletes technikai leirdsokra. Tettem ezt azért, mivel restauratorként és egyetemi
tandrként pontosan tudom, hogy sokszor mennyire semmitmondd bizonyos modszerek
nagyvonall, kérvonalazott leirasa, mely a gyakorlati alkalmazast, pontosabb, ok-okozati
megismerést lehetetlenné teszi. Ezért torekedtem a sajat tapasztalataim alapjan és

mestereimtél megismert tudas minél alaposabb, hitelesebb, teljesebb atadasara. A Iényeges,

! Kato Hirosi egyetemi professzor, Macumoto Tacuja lakkmiivész, Jamasita Josihiko restauratormiivész,
Tagucsi Josiaki lakk és restaurdtormiivész, Kacumata Szadatosi lakk és restauratormiivész, Ozava Maszami
pancél készitd mester és restauratormiivész, Nisioka Fumio pancél készité mester, mind orszagosan €s
nemzetkdzileg is ismert és megbecsilt, szamos dijban és elismerésben részesilt szakemberek,
szakteriletiikon a legigényesebb munkat nyajtd miivészek.



részletekre Kkiterjedé ismeretek kozlésének egyik legmegfelelobb modja a doktori
disszertaci6. Azoknak, akik igazédn érdeklddnek a téma ¢és az eljarasok gyakorlati
alkalmazasa irant, remélem megfelelden alapos, atfogd képet tudok nyljtani a
leggyakoribb mddszerekr6l. A szakemberek szamara nyilvanvald, és talan nem is kell
hangsulyoznom, hogy milyen veszélyekkel jarhat, ha az elméleti ismereteket avatott
szakember irdnyitasa nélkil alkalmazzuk a gyakorlatban. Erre sajnos a nemzetkozi
restauratori gyakorlatban is szamos int6 példa szolgal. Kdzhely, de mindenképpen
hangsulyozni szeretném, a gyakorlati tapasztalatokat semmi nem pétolja, és az urusival
valé munka esetében kilondsen igaz, hogy a nem megfelelé6 anyagokkal és eljarasokkal
végzett, szakszerltlen beavatkozasok rovid, de akar hosszu tavon is veszélyeztethetik a
lakkozott mitargyak épségét, sulyos és visszafordithatatlan karosodasokat idézhetiink el6,
holott a restauratori etika alaptétele, hogy kulturélis javainkat jelen formajukban
megoOrizziik, és tovabb adjuk a jovo generacidi szdmara. Ezzel az &ltalanos restaurator
etikai felfogéssal, mely mér régebben megfogalmazddott tébb eurdpai restaurator szervezet
allasfoglalasaban, etikai kddexében (ECCO, ICOM, sth.) 6sszhangban van a — mara
vilagosan kikristalyosodott — japan restauratori szemlélettel is. Azért, hogy ez a felfogas
valoban, a gyakorlatban is megvaldsulhasson, a japan szakemberek az utdbbi idében egyre
nagyobb figyelmet forditanak az eurdpai urusi restauratorok képzésére, eldsegitve ezzel az
Eurdpaban talalhaté lakktargyak megdvasat, restauralasat.

A disszertacidé adta keretek miatt, az itt bemutatasra nem kerllhetett — a japan harci
védoeszkozok torténetével, készitéstechnikdjaval és ezek, illetve a lakkozott miitdrgyak
restauralasaval kapcsolatban felhalmozott — ismeretanyagomat a kés6bbiekben szeretném
valamilyen formaban kozreadni, és a kutatast tovabb folytatni, koncentrdlva a harci

védOeszkozok témakorére.

A konnyebb olvashatosag érdekében a japan szavak latin betiis atirasaban a magyar kiejtést
kovettem, mas, magyar nyelven megjelent, Japannal foglalkozé kényvekhez hasonlan.?

A japan szavakat — a személy- és foldrajzi nevek kivételével — délt betlivel szedtem a
felismerhet6ség érdekében, és ezekhez a szotovekhez kozvetlendl kapcsoltam a magyar

ragokat és toldalékokat.

2 példéaul: Jamadzsi Maszanori: Japan, Gondolat, Budapest, 1989 vagy Edwin O. Resischauer: Japan torténete,
Maecenas Konyvkiado, 2000



1. Az urusi

Az urusi a délkelet-azsiai orszdgokban feliileti bevonatok el6allitasara és ragasztasra

haszndlt, természetes eredetii lakkfajta, melyet a lakkfa megcsapolasaval nyernek.

1.1 Az urusi eredete

Az urusi szénak tébb iranyl etimologiai eredete van. Az uruoszu ige, mely nedvesitést
jelent; az uruvasi melléknév, melynek jelentése csodalatos; valamint a nuru-siru fénév,
ami a folyékony festékre utal. Mindharom jdl jellemzi a keleti lakkot, igy nem meglepd,

hogy bel6liik alakult ki az urusi sz0.

1.2 Az urusi fa

Az urusi fa, vagyis lakkfa torténetét illetben az igen tavoli multba kell visszatekinteniink.
Jelenleg ismert legkorabbi megjelenése az eocén korra (kb. 55 milli6 évvel ezel6tt) tehetd,
ugyanis a kinai Fusun koryékérdl a lakkfak leveivel megegyez6 fosszilis levelet talaltak
az emlitett eocén foldrétegh6l®. A fa tehat eredetileg a kontinens kinai teriiletérél

szarmazik, és innen terjedhetett el a térségben (1. abra).

- Toxicodendron vernicifluum

- Rhus succedanea
Melanorrhoea usitate
- egyéb urusi fajta

B — Bhutan

BU — Burma
J—Japéan

KA — Kambodzsa
Kl - Kina

KO - Korea

L — Laosz

TA - Tajvan

TH - Thaifold

V - Vietnam

1.4bra A kiilonféle urusi fa tipusok elterjedése Délkelet-Azsiaban, napjainkban

% Zhang Jizu, Shang Zogyan, Li Rujan: On the origin of the lacquer on the warriors of the terracotta army of
the first emperor Qin Shihuang, In: The Terracotta Army of the First Chinese Emperor Qin Shihuang,
ICOMOS , Miinchen, 2001, pp. 395-411
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A keleti lakkfak a nedvadd fak kdzé sorolhatdk, a szomorcefélék (Anacardiaceae)
csaladjaba tartoznak. A csalad 79 nemzetségébe nagyjabol 800 faj sorolhat6. Elterjedésik
a trépusi, szubtropusi tertiletek. A csalad jol ismert névényei a mango (Mangifera indica),
a pisztacia (Pistacia vera), a kesufa (Anacardium occidentale), a hazankban is
megtalalhaté cserszomaorce (Cotinus coggygria), és a diszfaként Ultetett torzsas szémorce,
mas néven amerikai ecetfa (Rhus typhina) — mely nem azonos a tévesen ecetfanak nevezett
balvanyfaval. Altalanos jellemzéjilk a fa torzsében kialakuld gyanta-, és tejjaratok,
nyalkaanyagok, balzsamok, éterikus olajok és fenol vegyiletek. A szomorcefélékhez
tartozo, a felileten védébevonatot képez6 nedvet ado fa, tobb mint 200 fajtaja talalhatd a
vilagon. Ezek koziil kb. 25 tartozik a lakkfak fajahoz, de Kelet-Azsiaban csak 3 fajtanak
nedvét gyljtik iparszertien. Ezek: a Japanban, Kinaban és Koreaban honos Toxicodendron
verincifluum, a Vietnamban, Tajvanban és Kambodzsaban ¢él6 Rhus succedanea és a
Burméban és Thaiféldon honos Melanorrhoea usitate (megemlithetd még az Indonéziaban
honos Rhus javanica). Ezeket egylittes, 6sszefoglalé néven urusi faknak, vagy lakk faknak,
a bel6liik kicsordul6 nedvet a nemzetkozi szakirodalomban urusinak nevezik. A fentiekb6l
jol latszik, hogy az urusi fak Kelet-Azsia igen nagy teriiletén megtalalhatéak. Bhutantol
kezdve Kinan, Korean, at egészen Japanig terjedtek el.

Kozilik a legjobb minéségii (a legid6allobb, legtartosabb bevonatot adod) keleti
lakkot szolgaltaté urusi fa a Japanban urusi no kinek nevezett Toxicodendron verincifluum
(1. fotd). A Japanban,

Kinaban és Koreaban honos

lakkfa tudomanyos nevét

illetden tobb valtozat l1étezik,

és a publikaciokat olvasva

ez zavaro lehet.

Elészor Linné irta le a

lakkfat, és a Rhus vernix L.

névvel latta el, mely mind

az eszak-amerikai, mind a

tavol-keleti teriileteken €16

Rhus fajok megnevezésére 1. fotd6 A Toxicodendron verincifluum. Fak, levél, termés
szolgalt. Késobb a botanikusok felfedezték a két térség fai kozti kiilonbségeket, és mig az
észak-amerikai faj megtartotta a Rhus vernix L. nevet, a tavol-keleti fajnak a Rhus

vernicifera D.C. nevet adtak. A fa pontos megnevezéséet a malt szazad kdzepén tébbszor is
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valtoztattdk, Rhus verniciflua Stokes, majd Toxicodendron vernicifera B. elnevezésekre. A
jelenlegi tudomanyos értekezésekben hasznalt, hivatalos latin neve, Toxicodendron
vernicifluum (Stokes) Barkley*. Dolgozatomban ezért ezt az utébbi nevet hasznalom a fent
emlitett orszagokban honos lakkfa tudomanyos megjel6lésére.

Japanban honos urusi fa fajtdk a haze no ki (Rhus succedanea), jama urusi (Rhus
trichocarpa), jama haze (Rhus sylvestris), cuta urusi (Rhus ambiuga), nurude (Rhus
javanica) stb. lakkfak. Koziiliik csak az egyszeriien urusinak, egész pontosan japanul urusi
no kinek nevezett fa nedvét gytijtik be, mert a tobbi fa nem ad elegendé mennyiségii nedvet,
vagy a nedv nagyon rossz mindségli, sokszor siiri, nyulés allagt, valamint nagyon
korilményes megcsapolasuk.

Régen a josino urusi fa hires volt j6 minéségli nedvérdl, de kihalt. Manapsag a
tohokui teriileteken (Japan f6 szigete, Honsu sziget EK-i vidéke) — a 6 termelési 6vezetben
— urusi no kibél nyerik a lakkot. Eredetileg Kjust és Rjukju szigetén, a tropusi zonéban,
Japan déli terlletein volt honos, és egyrészt természetes mddon terjedt el folyamatosan
délrdl észak felé, de jelentds szerepet jatszott a mesterséges telepités is, az Ultetvenyek

létrehozasa’.

* A Japanban é16 urusi no ki kérge sziirkésbarna; szort &llast, szarnyalt levelei tojésdad alaktak, fényesek,
végiik kihegyesedd, Gsszel sargas, élénkvords szint Gltenek. A fa elérheti a 10-15 m-es magassagot. Kétlaki
névény; kis, himjellegli, egyivaru, sarga virdgai bugdkat alkotnak és késé majustol juliusig viragzanak,
foldrajzi elhelyezkedéstol fiiggden. Erdekesség, és a lakk begytijtésének szempontjabol érdemes megjegyezni,
hogy a kétlaki fa, ndjellegti termés virdgokkal rendelkezé né egyedei, altalaban nagyobbra ndnek és tobb
nedvet adnak, ezért Japanban urusi kinyerésére f6ként a n6 ivaru fakat hasznaljak.

A termds viragok a 8 évesnél iddsebb fak esetében terméssé alakulhatnak, mely ugyancsak sargas szinii és kb.
1 cm atmérdjii. A termés kiilsé viaszos héjabol viaszt allitanak eld. Erdemes megjegyezni, hogy a japan
viaszt a 20. szdzad elején restauratori célokra, fa szilarditasara is hasznaltdk Magyarorszagon (Dr. Morgés
Andréas kutatasai alapjan)

> A lakkfa mesterséges telepitése, iiltetése mar a torténelmi idékben is megkezdddott, miutan felismerték
ipari és gazdasagi jelent6ségét. A Jamato korban (i.sz. 586 koriil) mar létezett egy kildn hivatal, mely az
urusi munkakat iranyitotta. Az Aszuka korban 701-ben, a kdzpontositott allamforma, a hivatali rendszer
bevezetésével (Taika-reform) mar torvényileg (Taiho-Ricu-Rjé — Taihd joggylijtemény) szabalyoztik az
urusi munkékat feliigyel hivatal tevékenységét, valamint szorgalmaztik az urusi fak Ultetését. A Nara
korban (710-794) allami ellenérzés alatt folyt a lakk begytijtése, valamint a lakktargyak készitése az udvari
nemesek és az arisztokracia részére. A parasztokat lakkfak (ltetésére kényszeritették, és a kinyert urusit,
adoként — mint a selyem esetében — gytijtotte be az allam. A Heian periodusban (794-1185) az allam
batoritasa kdvetkezményeképpen gyorsult a lakkfa Gltetés Gteme és mennyisége. Mar nemcsak a nyers lakk
anyagot, hanem a beldliik késziilt lakktargyak egy részét is adoé formajaban kellett beszolgaltatni az allamnak.
A Muromacsi korban (1336-1573) a daimjok is egyre inkabb tdmogattdk a lakktermelést és a helyi
lakkmiives ipart, melynek eredményeképpen a lakkmiives mesterek fiiggetlen iparosokkd vélhattak. A
kozépkorban, a daimjok foldbirtokain 1évé urusi fakat nagy gonddal kezelték, és részletesen szabalyoztak
minimalisan megkovetelt szamukat, melyet minden véarosnak be kellett tartania. A fa sérulésének okozésa
komoly biintetést vont maga utdn. Az Edo periédusban (1615-1867) az urusi fa még nagyobb becsben Allt,
mint azelbtt. A ,,négy alapvetd fa” (simoku) egyike lett. Ezek a teacserje - Camellia sinensis (tea készités),
eperfa — Morus alba (selyem gyartas), papireperfa — Broussonetia papyrifera (papir gyartas), és a lakkfa —
Toxicodendron vernicifluum (lakk miivesség) voltak. Egy hivatalos, urusiért felelds megbizottat (bugjo)
helyeztek a katonai kormanyzat (s6gunatus) iranyitasa ala, aki feligyelte a lakktermelést és a templomok
részére gyartott lakktargyak készitéset.



12

Hokkaidd szigetén, Abasiri varos kornyékén talalhatd jelenleg a legészakabbra urusi fa
Japéanban és a vilagon®. Mivel az urusi fa délr8l szarmazik, a fik az északi klimahoz
alkalmazkodtak, es masok mint délen. Példaul az északi fak levelei vékonyabbak és
hosszabbak, valamint a fakbdl nyert nedv 6sszetétele és mennyisege is némileg kilénbozik.
A hidegebb éghajlatu teriileteken €16 fak kevesebb nedvet adnak, de a beldliikk gyiijtott
urusi keményedési tulajdonsagai jobbak, erésebb, keményebb lesz a beldle késziilt bevonat.
Ha sok fa el egymés mellett - siirin allnak — akkor a fak magasra nének, vékonyakka
valnak és ez is hatassal van a nedv Osszetételére. Ez foként az északi teriileteken figyelhetd
meg.

A Vilag éves urusi termelése tobb ezer tonna, ebbdl kb. 200 tonna Japanbol szarmazik. A
Japanban felhasznalt urusi 90%-at Kinabdl hozzak be, és csak 10% a helyi urusi
termelésbdl szarmazo lakkmennyiség. Az olcsobb kinai lakkot alapozo rétegek felviteléhez,
a tisztabb - es ezért dragabb — "hazai” lakkanyagot a fels6 és diszitd rétegekhez, valamint
restauralashoz hasznéljak.

1.3 Az urusi begyiijtése

Dolgozatomban a terjedelembdl adodo, korlatozott lehetdségek miatt csak a japan fa fajtara

¢és begylijtési technikaira koncentralok.

1.3.1 A japdn begyiijtési technika

A fa legUjabbkori kultivacidjaval kapcsolatban J.J. Rein (1886) és J.J. Quinn (1882) beszamoloi alapjan
ismerjuk, hogy a 19. szazadban a lakkfakat olyan foldbe iiltették, melyek nem voltak elég jO minéségiiek
mas, "hasznos” ndvények termesztésére. A sik teriileteken, az urusi fakat toltések, utak mellett, erd6k szélén
tiltették. A hegyvidékeken, a kisebb volgyekben 1év§ kis falvak kdzvetlen kozelében — azokat koriilvéve —
gyakran Ultettek urusi fakat, mert ezeken a teriiletcken nem termeszthetdek a gazdasigi szempontbdl
fontosabb névények, mint példaul a rizs.

® A fak olyan helyen is megélnek Japanban ahol a hémérséklet télen eléri a -9 °C, -12 °C-ot. A 19. szazadban,
Németorszagban is végeztek kisérleteket urusi fak Ultetésével kapcsolatban, melynek eredményeképpen
megallapitottak, hogy a fak a -20 °C — -24 °C-os hideget is talélik. A hires német urusi kutatd, Johann Justus
Rein professzor, a lakkfa lehetséges gazdasagi értékében bizva a Frankfurti botanikus kertben Japanbol
hozott magrél urusi fakat nevelt. A kifejlett ndvények megcsapolasaval urusi nedvet tudott nyerni, de a
Japanban és Berlinben végzett vizsgalatai bebizonyitottdk, hogy az eurdpai fa nedve sokkal rosszabb
mindségil, mint az eredeti japan anyag. Ennek lehetséges okai, hogy a magrdl szaporitott fak joval kevesebb
és rosszabb mindségli nedvet adnak Japanban is, valamint a mdasik ok a kedvezétlen iddjarasi
koriilményekben keresendé. Egyébként John James Quinn-nek (az els6 Eurdpaban megjelent részletes, a
japan lakktechnikakkal foglalkozo mil szerz6jének) koszonhetéen Nagy-Britannidban, a Kew-ban talélhatd
Kiralyi Botanikus Kertben, a mult szazadban sikerdilt, Japanbdl hozott magoncrdl, urusi fat tltetni, mely ma
is megtekinthetd. Ez azt bizonyitja, hogy megfelel6 koriilmények mellett Eurdépaban is megél az urusi, bar
nedve felhasznalasra alkalmatlan. Meglep6, de Magyarorszagon is talalhato Toxicodendron vernicifluum a
Kertészeti Egyetem botanikus kertjében.
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Az urusi begyiijtését nevezik urusi kakinak. Tobb begytijtési technikat kiillonboztethetiink
meg, melyeknek vannak elényeik és hatranyaik, valamint mas-masképpen veszik igénybe a
fat. A Japanban leggyakrabban alkalmazott technika az un. joszegaki ho, mely hosszutavon
a legjobb terméshozamot biztositja. Alkalmazzak azonban még az Un. korosigaki ho
technikat, melynek sordn egy év alatt begytijtik az 6sszes lakkot egy farél, majd a gytijtési
év végén kivagjak a fat.

A begytijtési év a 6. honap elejétdl juniustol, a 11. hdnapig, novemberig tart altaldban
(160-180 napos periodus).

A fakat kb. 15 éves koruktol csapoljak meg. A 20-25 cm vastag fakat csak egy oldalon
metszik be, a kb. 40 cm-eseket a térzs két oldalan, a még vastagabbakat 3 oldalon. A
begylijtés soran elészor a fakéreg legkiils6 részének lehantasat végzik el egy jo tenyérnyi
feluleten, egy sarl6-szerti szerszammal, a kavahagi gama, vagy urusi gama’ segitségével,
azért hogy a késObbi munka soran minél kevesebb szennyezddés keriiljon a lakkba,
valamint, hogy konnyebb legyen elvégezni a tovabbi bemetszéseket.

Utana az urusi kanna, vagy kaki gama nevii,
kétélti késsel két lépcsdben, bevagasokat
ejtenek a  kéreg kiils6  cserepeitdl
megtisztitott részen. Elséként a kaki gama
kés ives, ”U” alakura hajlitott élével horony-
szerti vagast ejtenek a faba (2. fotd). Ekkor a
fa urusit tartalmazo edényrendszereét, jaratait
metszik at. Mar ekkor kicsordul az urusi a
fabol. A kifolyd nedv nem a fa felszivott
életanyaga, hanem — akar a feny6k gyantaja
— a novény sériléseinek lezérasara,
"gyogyitasara” szolgal.

Ezutan a kakigama éles, hegyes vegével

f}' 3 (mezasi) metszést ejtenck a mar el6zdleg
2. foté A lakkfa megcsapoldsa " bemetszett horony kozépvonalaban. Ekkor a
hancs vizszallito edényeinek egy részét is

atmetszik, és igy mar vizzel kevert urusi folyik ki a torzsbdl, mely higabb és valamivel

" Az egyes szerszamok, anyagok, technikidk megnevezéseiben Japan kiilsnbozé teriiletein enyhe eltérések
mutatkoznak, akarcsak Magyarorszagon a kiilonféle tajjellegli szavak esetében. Az Gsszes helyi elnevezés
ismertetését nem tartom sziikségesnek, ezért csak a leggyakrabban hasznalt, legjellemz8bb elnevezéseket
adom meg.
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vilagosabb szinti (2. dbra). A kicsorduld nedv tehat — egy kétlépcsds csapolasi technika

eredményeképpen — a fa sériléseinek lezarasara szolgaldé anyag, mely az urusi, és a

gyokerekbdl felszivott és a torzs hancsrészében szallitott viz keveréke, egy viz-olajban

tipusu emulzio, latex (3. fotd).

Fatest
Hénecs
Gyantajaratok
Keéreg

2. abra Az urusi fa keresztmetszetének
sematikus abraja

- A belso fatest
- A vizben gazdag, életanyagot szallito
hancs
- Urusit tartalmazé gyantajaratokban
gazdag réteg
- A kiils6 kéreg

A kicsordulo, hig, tej-szeri nedvet ezutan a
kakiberdval, egy enyhén horgas végii fém
spatulaval "kanalazzak” ki a metszett horonybdl
és egy kb. 20-25 cm magas, fa gyiijtéedénybe, a
takappoba, vagy urusi cuboba merik. Ez a
folyamat voltaképpen egy mozdulatot jelent.

Az els6, kb. 3 c¢cm hossz( bemetszéseseket a
torzs f61dtdl kb. 30 cm-re 1év0 részébe ejtik. Az
els6 két bemetszésnél kicsordulo, sotét szinl és
nedv, mindségénél fogva

viszkozus nem

alkalmas  begytjtésre, a  nedvképzddés

eldsegitésére, a késObbi bemetszéseknél kifolyo

nedv meginditasara szolgdl. A tovabbi

bemetszéseknél, az inditdé metszésektél szamitva kb. 35-40 cm-enként, egy-egy rovid

metszést ejtenek, melyek a tovabbiakban a torzs feliiletét szakaszosan boritd, metszési

egységek kezddpontjai. Ezt kovetden minden 5. napon metszik be a fat, egyre szélesebb

savban, folfelé haladva, minden metszési egyseégben 1 vagast ejtve, mig a begyljtési év

vegére elérik a 15-20 bemetszést egy egysegben. Ezaltal egy haromszdg alaku,

parhuzamos  vonalakbol  allé
metszési sorozatot hoznak létre.
Az inditd metszések  utani
bemetszésekbdl kicsorduld nedv
mar teljes értékii anyag, melyet
az urusi cuboba gyljtenek. A
friss nedv polimerizécidja a
levegbn gyorsan megindul, a
kicsorduld6  fehéres, opalizalo
folyadék szine — a térhaldsodas

kovetkeztében - percek alatt

3. fotdé A bemetszés utan kicsorduld, tej-szerti, nyers urusi

fokozatosan krémsziniivé valik, a gylijtéedénybe keriild anyag feliilete mar s6tét-barnas
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arnyalatu. Hazatérve a kakikok, az urusi gytijté szakemberek, a begylijtott lakkot egy
nagyobb, szallitasra alkalmas hordéba merik at, egy vasbol készilt spatula (gonguri) és a
nagy hordora illesztett lehuzdvas (tarukake) segitségével. A hordoban 1év6 lakk
megszilardulasanak, bekotésének megakadalyozasara vékony réteg perilla olajat (e no
abura) teritenek el a lakkfellileten, egy altaldban japan lilaakacbol (fudzsi no ki — Wisteria
floribunda) készilt bot-szerii szerszammal (aburakake bo).

A kakikok kesztyiiben dolgoznak, és szamos segédeszkozt hasznalnak munkajuk
soran (4. fotd). Altalaban hajnalban, vagy még hajnal eldtt indulnak a hegyekben 16v6
urusi erdokbe, ligetekbe. Naponta kb.12-14 oOrat dolgoznak. Az atlagos urusi gytjtok kb.
400-500 fat magaba foglalo
terleten dolgoznak. Egy nap
alatt  kb. 100-150  fat
csapolnak meg, és ez id6 alatt
kb. 2-3 liter urusit tudnak
gyljteni. Egy fabol, egy
begyljtési periodusban
(évben), kb. 8 kg lakk

nyerhetd.

A begyljtott friss  urusi 4. fotd A begylijtéshez hasznalt szerszamok
mindségét tobb tényezd befolyasolja. Az északi és déli teriiletek fainak nedve enyhén
kiilonbozik, mely foleg a szilardulasi idoben jelentkezik. A hidegebb éghajlatu teriileteken
¢l6 fak kevesebb nedvet adnak, de a bel6lik gyjtott urusi keményedési tulajdonsagai
jobbak, erdsebb, keményebb lesz a beldle késziilt bevonat. A kornyezettdl fliggetlen
szilardulési id6t alapvetden mindig a lakk nedvesség tartalma hatdrozza meg. A gyiijto
személy tigyessége, technikdja is nagyban befolydsolja a végtermék mindségét, valamint a
begytjtési id6tol (nyari-6szi honapok) is fligg az urusi mindsége. Az egy fabol gyiijthetd
lakk mennyisége fiigg pl. a foldrajzi elhelyezkedéstdl, évszaktol, a lombkorona
nagysagatol stb.

1.4 A nyers urusi

A nagy taroléedényekben Osszegylijtott nyerslakk tipusok, melyeket 0sszefoglaldo néven
arami urusinak neveznek, ezutan egy durva szlirésen esnek at. Az egyszeri alkalommal
textiliaval vagy pamuttal atsziirt arami urusi neve: ki urusi, vagy nama urusi, ezt hivjuk

nyers lakknak. A textiliaval vald sziiréskor a lakkot egy durvabb szovésii vasznon (arai



nuno) atontik, atszirik egy masik
edénybe. A  pamuttal  torténd
szliréshez egy centrifugalis
szeparatort alkalmaznak, melyben a
vattaszeri pamutcsomok megkdtik a

hancsdarabokat és az egyéb nagyobb,

szilard, szennyezd anyagokat. Az igy

létrejott  urusis-vattas  keverékbdl

5. fotd A nyers urusi
ezutan Kipréselik a tiszta lakkot. Kozvetlen felhasznalas el6tt mindig kosigaminak nevezett

szlir6papirral ismételten atsziirik a lakkot (5. fotd). A ki urusinak, vagyis a nyers lakknak
két tipusat kulonboztetjik meg:

- a szesime urusit — melyet Japanban hagyomanyosan a fa oldalagairdl gyijtenek be, de
manapsag inkabb a féként Kinabol érkezO, gyenge mindségii ki urusi megnevezésére
hasznaljak — altalaban alapozasokhoz, a fa beeresztéséhez, tehat kevésbé igényes
technikakhoz alkalmazzak, gyenge mindsége miatt.

- a kidzsomi urusit — a legjobb mindségi, japan ki urusit — a készitéstechnikaban a legfelso,
fényez0 rétegekhez hasznaljak, mivel ez igen nagy tisztasagu lakk tipus, ezenkiviil az altala
képzett film a legkeményebb, és emiatt a legkdnnyebben érheté el vele fényes feliilet
kialakitasa. A restauralasban ugyancsak kiemelked6 mindésége miatt szilarditashoz es
barmilyen nyers lakkot igényl6 munkahoz alkalmazzak. Ez a kivalo minOségli lakkfajta
szinte kincsnek szamit. Rendkivil magas ara is hiven tikrézi ezt. A japan urusi kb. 7X
dragabb a kinainal, ami jelenleg, az értekezés irasakor kb. 10.000 yen / 100 g-os, azaz kb.
18.500 Ft / 100 g-os érat jelent.

(Ha nem vagyunk biztosak az urusi eredetében, szarmazasi helyében, illata alapjan is
megkuldnboztethetjiik a kinait a japan urusitol. Ha mar bizonyos gyakorlattal rendelkezik
az ember, hatarozottan érezhetd, hogy a kinai urusi sokkal erésebb, athatobb illati, mint a
japan).

Eltarthatosag szempontjabdl a ki urusi 1 évig 6rzi meg mindségét szobahdmérsékleten, de
az allaga romlik, ezért hiitében ajanlatos tartani, ahol évekig is megbrizheti minéségét.
Ellendrzéséhez elég egy egyszerli kikeményedési proba, iiveglapra vald vékony felvitellel
és fél napos parakamraban valé tartassal. A tapasztaltabbak mar szagrol is megérzik, ha
megromlott az anyag, de vannak akik egy késhegynyi mennyiséget szdjba véve ellendrzik

a polimerizalodasi képességet.
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1.5 A nyers urusi finomitasa

A ki urusi ezt kovetden, kétféle modon keriil tovabbi feldolgozasra, mivel kétféle
vegfelhasznaloi kor részérdl van ra igény. A lakkmiivészek, vagy nagyobb lakkmiihelyek a
hegyekben, a gylijtés helyén veszik a lakkot, ezért pontosan tudjdk, hogy mikori
begylijtésbol szarmazik, igy tisztdban vannak a varhat6 szildrdulasi idokkel, tehat a lakk
viselkedésével, ezért pontosabban ki tudjak valasztani az éppen folydé munkahoz leginkabb
megfelel6 tipust. A ki urusit ezért sajat maguk finomitjak tovabb, az altaluk leginkabb
alkalmasnak talalt minéségtire, tehat igy “hazilag” készitik el a kilonfele urusikat. A
gazdagabb lakkmiihelyek, az allamtol bérelnek teriiletet a hegyekben, ahol urusi Ultetvenyt
tartanak fent, és onnan sajat urusijukat gytjtetik be, urusi gytijt6 szakemberekkel.

A Dboltokban vésarld urusi felhasznalok részére, finomitd6 miithelyekben, nagyiizemileg
finomitjak a lakkot és allitjak elé a kilonfele tipusokat. A boltokba &ltalaban tubusos
formaban kertilnek 40, 100, 200 grammos kiszerelésben, és csak a tipus nevét, esetleg a
szarmazasi orszagot tlntetik fel a csomagolason, Japanon belili szarmazasi helyét és
gyljtési idejét nem, mely az igényesebb munkak (készitéstechnika, vagy restauralas)
esetében problémaét jelenthet a pontos anyagvélasztasban.

A bevezetd utan lassuk, hogy a sztiréssel eléallitott ki urusi kemiai gsszetételét, es
tulajdonsagait, milyen tovabbi finomitas technikék soran alakitjak at. A finomitott nyers
lakk altalanos megnevezése szeiszei urusi. Az igy eldallitott urusi tipusokat k6zéps6 és
felsé bevonatok készitéséhez hasznaljak fel. Eltarthatosaguk lényegesen jobb mint a
kiindulasi, nyers lakknak. A finomitott urusit szinte a végtelenségig el lehet tartani, de ezt
is ajanlatos hilitdszekrényben tarolni.

A finomitas soran kétféle kezelést alkalmaznak, melyeknek szabalyozasaval a kulonféle
technikakhoz sziikséges alap lakk fajtakat tudjak eléallitani. Az egyik a kurome
(viztelenités), a méasik a najasi (homogenizalas).

Az Un. kurome eljaras soran, alacsony homérsékleten melegitik az urusit, hogy ezaltal
elparologtassak beldle a felesleges viztartalmat. 40-45 °C-ra melegitik az anyagot, és 1-1.5
Oraig folyamatosan ezen a hdmérsékleten tartjak. Ha magasabb a kezelési hémérséklet, az
urusi adhézios és kohézios tulajdonsagai romlanak. Ezzel a mddszerrel elsédlegesen az

anyag szaradasi idejét lehet valtoztatni.
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A masik, az Un. najasi eljaras kozben
folyamatosan keverik az anyagot, hogy minél
diszpergaltabb, homogénebb latexet nyerjenek.
Ez a kezelés foként a lakk fényességére van
hatassal, tobb keveréssel fényesebb anyagot
lehet eldallitani. A két kezelés mindig egy
idében zajlik.

A hagyoméanyos technikat még ma is
alkalmazzak tobb helyen az orszagban (6. fotd).
Példaul a naganoi Kiszoban — egy széles, lapos
fateknébe (japanul fune, vagyis hajo, vagy

tekné) Ontik a nyers urusit, majd a teknét kb.

30%o0s szogben megdontik és egy felmoso fa

6. fotd Az urusi finomitasanak hagyomanyos
madszere

formdju  falapéttal,  hosszanti  iranyban,
folyamatos, eldre-hatra torténdé mozdulatokkal,
mozgatjak a lakkot a teknd aljabol, a tekno teteje fel€, ezzel szétteritve az anyagot. Ezéltal
az urusi mozgasban van, tehat egyre finomabb szerkezettivé valik, valamint ez segiti az
anyagban 1év6 viztartalom eltdvozasat. A munkat mindig széraz, napos idében végzik, ugy,
hogy a nap sugarai mindig a tekndére essenek, ezzel biztositva a lakk megfeleld
homérsekletét, és ezaltal a viz parolgasat. A meleg idészakokban inkabb kiiltéren végzik az
urusi finomitasat, mivel természetes uton — szabadban, napfénynél — jobb attetszoséget
lehet elérni, mint a beltéri, gépi mddszerekkel. Az urusi szabadban torténé finomitasat
tempi kuromének, az igy finomitott lakkot hidori urusinak nevezik.

F A finomitas masik, most
emlitett modernizalt, nagyizemi
modszere, mely fliggetlendl
végezhetd az aktudlis id6jarastol,
a @épi finomitas (7. fotd). A
nyers  lakkot  kor  alakd
keverdkadakban kezelik (kb. 25
kg urusi befogadasara képes),
melyeknek aljdban egy motor

. — e / altal hajtott keverdlapat forgatja
7. foté Finomitas gépi modszerrel
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folyamatosan az anyagot (kb. 60-as fordulatszamon), mikézben feliilrél egy elektromos
fiitéberendezés, egyfajta hOsugarzo biztositja a megfelel6 hémérsékletet. Sok esetben
ventillatort is épitenek a felsé szerkezetre, hogy ezzel segitsék a parolgast.

A hagyomanyos és a modern eljaras esetében is a mester tébb éves tapasztalata alapjan
allapitja meg, hogy mikor kell abbahagyni a finomitast, mikor éri el az anyag az optimalis
mindséget, mely minden lakktipus esetében mas és mas. Altalaban a kezelésben 1évo
anyagbdl spatulaval egy kis mennyiséget kivesz a mester, majd azt egy uveglapon
closzlatva vizsgalja szinét, attetsz6ségét, konzisztenciajat. Sok esetben a nyers urusit
elOtisztitdas utan kb. 1 évig allni hagyjak, és csak a hasznalat el6tt finomitjak a kivant
mindségiire. A folyamat soran sotétbarnava és attetszObbé valik az urusi. A finomitott lakk
tipusokat szinte a végtelenseégig el lehet tartani, de a biztonsag kedvéert ezeket is
hiitészekrényben taroljak.

A kurome eljarassal — a lakk viztartalmat tekintve — kétféle urusit lehet késziteni.

Az Un. szugurome urusi — a finomitas vége el6tti fazisbol nyerhet6 lakkfajta, mely kb. 10-
15 % vizet tartalmaz, és joval stribb, mint a kiindulasi anyag — sotét, enyhén attetszo (8.
foto).

A maéasik az (n. szuki urusi, mely a
szugurome urusi tovabb viztelenitett
valtozata. Az anyag viztartalma mar csak
5-10 % korul van, nem annyira sotét, mint
a szugurome urusi és sokkal attetszébb.
Ezek az wurusi fajtak attetszd, olajos
konzisztenciaju, mély barnas  szinli
lakktipusok. Ezekb6l az alap urusi
fajtakbal, kilonféle adalékanyagok
hozzdadasaval és tovabbi kezelésekkel
allitanak elé specialis urusikat. Ett6l a
fazistol kezdve mar joval bonyolultabba és
nchezebben kovethetévé valik az urusik

felosztasa, meghatarozasa és

nomenklataraja. 8. fotd Finomitott (szugurome) urusi
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1.6 Kiilonféle adalékanyagokkal elddllitott urusi fajtak

A lakktechnikdk szamtalan fajtjahoz sokféle lakktipusra van sziikség. Ezek eldallitasahoz

kilonféle adalékanyagokat kevernek a finomitott lakktipusokhoz.

1.6.1 Adalékanyagokkal kevert dttetszo lakkok

A fent megjel6lt a kiindulasi anyagokbol (szugurome urusi és szuki urusi) készitett tovabbi
lakktipusok két nagy csoportra oszthatdk, az olajtartalmd és az olajat nem tartalmazo
urusikra. Ezekbol szamtalan fajta létezik, teriiletenkénti mas-mas elnevezéssel. Az

aldbbiakban a leggyakrabban el6fordulo valtozatokat ismertetem.

1.6.1.1 J0ju urusi - olaj tartalmu lakkok

Olaj hozzaadasaval novelhetd a lakk fényessége, ezért az ilyen lakktipusokat a legfelso,
csiszolds nélkili bevonatok készitéséhez hasznaljak. Az ilyen lakfelileteket nevezik
hananurinak. Habar fényes fellletet adnak, meg sem kozelitik a csiszolassal elballithato,
fényes lakkfellleteket. Az olajjal kevert, finomitott urusi puhabb az olajat nem tartalmazo
lakknal, ezért is hasznaljak vésett lakkmunkdkhoz. Altalaban novényi eredetii, szaradd
olajokat adagolnak a lakkhoz, valtozo6 mennyisegben. A leggyakoribb olajok a vad szezam
(Perilla frutescens var. frutescens) magjabol sajtolt perilla olaj (e no abura) és a tung
olajfa (Vernicia cordata) magjabdl sajtolt faolaj (aburagiri no abura), vagy a lenolaj. Az
olajat a lakk puhitasanak erdekében is szoktak a lakkhoz keverni, ami nagyon elényds, s6t
kivanatos tulajdonsag a lakkmunkdk véséssel torténd diszitésénél. Ilyen, olaj
hozzéaadasaval készilt lakk tipusok a nuritate urusi, a nagyobb olajtartalmd suai urusi, és a
legtébb olajat tartalmazo6 sunkei urusi.

A nuritate urusi, vagy méas néven hananuri urusi kb. 10-20% olajtartalménak és az
intenziv najasi eljarasnak koszonhetéen fényes feliiletet ad, altalaban feketére szinezik
(kuro nuritate urusi).

A suai urusi kb. 20-25% olajat tartalmazo lakktipus, melyet ugyancsak hosszu
najasi fazissal tesznek fényessé. A nuritate urusinal attetszébb réteget ad. Kiilonféle
pigmentekkel keverve is hasznaljak.

A sunkei urusi kiilonlegesen attetszé lakk tipus, melyet kb. 30% olajtartalom
jellemez, és kulonlegesen finomitott lakkbol allitjak el6. Keménységének noveléséhez

kopal gyantat is adagolnak hozza kis mennyiségben.
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1.6.1.2 Muju urusi - olajat nem tartalmazé lakkok

Az olaj hozzaadasa nélkul készitett, de kilonlegesen kezelt, vagy adalékanyagok
hozzéadasaval modositott attetszé lakkokat kiilon csoportba oszthatjuk. A szuki urusival
lényegében megegyezd, de annak tovabb finomitott, és kizardlag j6 mindségii anyagbol
készitett valtozata, a kidzsiro urusi. A restauralasban és a jo mindségl, szinezett lakkok
készitésénél is alapvet6 fontossagu lakktipus.

A szuki urusit, hogy alkalmassa tegyék egyes maki-e technikakhoz és mas attetszo
bevonatok keszitéséhez, sargas arnyalatdra szinezik. Ehhez a kucsinasi (gardénia —
Gardenie radicans T.) cserje termésenek narancssarga, vizben felduzzado szovetébdl,
préselés Utjan, szinezé anyagot nyernek®
és ezt keverik a szuki urusihoz (9. fotd).
Egyes teriileteken kucsinasi helyett,

sioval (gummigutti) szinezik a szuki

urusit. Az igy eléallitott, sargas arnyalata 9. fotd A gardénia termése

lakkot nasidzsi urusinak nevezik, mivel a legtébbszor az egyik maki-e diszit6 technika — a
feliiletre szort, szabalytalan formdj aranyszemcsék sargds, attetszd lakkrétegekkel torténd
bevonasaval késziilé — az Un. nasidzsi fellletek késziteséhez hasznaljdk. Az alapanyagként
szolgalo szuki urusi készitésehez rovid najasi fazist (keveréssel torténd anyagfinomitas)
iktatnak be, ezert a nasidzsi urusi bevonat enyhén matt feliiletii.

A szuki hakusita urusit altalaban fém fiist rogzitésére hasznaljak. Strd, attetszo
szuki urusi tipus, melyhez nagyon kevés mennyiségii olajat adnak. Fényességét a najasi
eljarassal szabalyozzék. Altaldban fényes bevonatot ad. Ismert fekete szinii valtozata is, a
kuro hakusita urusi.

A szuki cujakesi urusit altalaban matt fellletek eléallitisahoz hasznaljak.
Készitéseéhez a legjobb mindségli lakkot alkalmazzak, és finomitasa soran szinte teljesen
kihagyjak a najasi fazist, ezért ad matt fellletet. Gyakran szinezik feketére (kuro cujakesi
urusi).

A szuki nakanuri urusit szinte minden esetben szinezik, foként feketére (kuro
nakanuri urusi), vagy vorosre (aka nakanuri urusi). Valdjaban gyenge mindségi Ki
urusibél finomitott, a szokasosnal valamivel magasabb viztartalmd, révidebb széaradasi

idejti szuki urusi, melyet az als6 és kozéps6 lakkbevonatok készitéséhez hasznalnak.

® A kucsinasi termésének szinezéke egy tobbek kozott polychroitot, crocint, rubinklérsavat és csersavat
tartalmazo anyagkeverék.
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Az adalékanyagokkal kevert lakkok
felsoroldsa végén meg kell emliteniink azt a
kilénleges urusi tipust, mely altalaban olaj
nélkil, de fehérje tartalmd  anyag
hozzéaadasaval készul (10. fotd). Az Un. sibo
urusi egy viszkozus lakk tipus, egy kuldnleges
keverék, mely altaldban fehérje tartalmi

adalékanyag, példaul tojasfehérje, téfu, babpor,

vagy tej stb. és szuki urusi (vagy fekete urusi) 10. fotd Sibo urusi

elegyébdl allitjak els®. A siirli anyag relief-szertien kiemelked6 mintazat kialakitasat teszi
lehet6vé, melyet az orszag tobb részén, kiilonféle diszit6technikak (féként kavari nuri)
készitésehez hasznalnak fel. A keverékhez hasznalt, frissen vasarolt szuki urusit gyakran
szinezik, ¢és hasznalat el6tt 1 évig allni hagyjak, hogy enyhén beslirlisodjon, mivel a
nagyobb konzisztencigju anyaggal felvitt mintazat kevésbé folyik meg, nem olvadnak
0ssze a motivumok, konnyebben elérheté a minél hatarozottabb, kiemelkedd, egyenetlen

felszin.

1.6.2 Iro urusi — az urusi szinezese

Szinezett lakkokat — iro urusi — az olajat tartalmazé (suai urusi, nuritate urusi) és nem
tartalmazé (szuki hakusita urusi, szuki cujakesi urusi, szuki nakanuri urusi, kidzsiro urusi)
lakkokbdl is készitenek. Az urusi szinezéséhez tobbféle anyagot hasznalnak. Régen csak 5
szin allt a lakkmesterek rendelkezésére: fekete (lampa fekete, vashidroxidos feketités),
vords (vasoxid, cindber), sarga (orpiment), zold (indigbba martott orpiment), fehér (gofun
— kalcium-karbonat). A kulonféle asvanyi alapu pigmenteket, mint példaul a malachit,
azurit stb. nem tudtak alkalmazni a lakk szinezésére, mivel egyontetli, sOtét szint
eredményeztek. A urusi szinpalettajanak ndvelésére a titdndioxid alapu, szinezett
pigmentek megjelenésével nyilt lehetéség. A lakkozas maltjaba pillantva azonban mindig
voltak uralkodd szinek. A lakktorténelmet tekintve a két leggyakrabban hasznalt szin a
fekete és a voros. (A lakkok szinezésénel mindig figyelembe kell venniink, hogy a lakk a
polimerizacio soran sotétedik, ezért a friss lakkal kevert, még nedves, szinezett urusi élénk
szine az anyag terhaldsodasa soran egyre sotétebb arnyalativa valik. Ha még nincs

megfeleld gyakorlatunk, tapasztalatunk ezen a téren, mindig célszerii szinmintak készitése,

% Erdekesség, hogy Kiszoban ezzel ellentétben nem kevernek fehérjét az urusihoz, az alkalmazott
adalékanyagrol nem adnak ki informaciot.
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az alkalmazott lakk és pigment ardnyok feljegyzésével, és megszilardulds uténi

Osszevetésével, ezaltal a lehetd legoptimalisabb arnyalat kivalasztasaval.)

1.6.2.1 Kuro urusi — fekete lakkok

A fekete lakkok ko0z0s neve kuro urusi. A fekete szin eléallitasanak két fajtajat
kilonboztetjik meg. Lampa fekete (szuszu) - altaldban szuki urusihoz valé -
hozzaadésaval kicsit sziirkés, tompa, opalizald arnyalata, de jo fedoképességii fekete lakk
készithet6, mely az id6 mulasaval sem veszti el sotét szinét. Vas-hidroxid hozzaadasaval
egy igazan mély tonush, enyhén attetszd lakk allithaté el6™. A kuro urusi ezen két fajtaja
kdzott elnevezésben nem tesznek kiilonbséget, a kuro urusi megnevezés mind a két tipust
magaban foglalja. Sokan hasznaljak a roiro urusi kifejezést.

A ’roiro” japanul ragyogast jelent, és az olaj
hozzaadésa nélkiil késziilt, ezért magas fénylire
csiszolhatd urusi fajtakat jeloli. A kifejezes |
6nmagaban hasznalt véaltozatban, altalaban az
igy készilt fekete lakkokat jeldli, tehat

magaban foglalja a kuro urusi kifejezést is.

Azonban ha el6tagot helyeznek a roiro szo elé,

a teljes megnevezés az eldtagként hasznalt

11. fotd6 Kuro roiro urusi

urusi fajta olaj hozzdadasa nélkuli valtozatat

jeloli. Példaul szuki roiro urusi — vagyis olaj hozzaadasa nélkil készilt szuki urusi. A
fentiekb6l kovetkezéen mind a harom elnevezés: kuro urusi, roiro urusi, kuro roiro urusi
hasznalhatd az alkalmazando, csiszolhato fekete lakkra (11. fotd).

A fekete lakkoknal meg kell emliteni még az ugyancsak fekete szinii, a maki-e technikaban,
fehér fémporok (ezlst, 6n, 6lom, platina stb.) rogzitésére hasznalt rosze urusit, mely kuro

roiro urusi és kivald min6ségii, japan kidzsémi urusi keveréke.

10 A vashidroxidos urusi eléallitasahoz ecetben vasdarabokat aztatnak, majd ezt urusival keverik. A vas az
urusi benzolgytriijével reakcioba 1ép. Az OH csoportnal — a hidrogén leszakadasaval — aciditas jelentkezik az
oxigénen és a vashol Fe? ion keletkezik, amely a lakk feketeségét okozza. A fekete szin tehat a lakk és a
vasvegytlet kémiai reakcioja soran alakul ki.
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1.6.2.2 Aka urusi- voros lakkok!!

A vords szinli lakkoknak (aka urusi'?) is két £ tipusat kiilonbdztetjiik meg. A szuki
urusihoz kevert, japanul bengaranak nevezett vas-oxid (Fe,O3) hozzaadasaval létrehozott,
tompa, barnas-véroses arnyalatd lakkot bengara urusinak,™® mig a kiilonféle cinéber (HgS)
tipusokkal szinezett szuki urusit su urusinak nevezik. A piros lakkanyag készitéséhez
cindber mellett egyes esetekben kadmiumot alkalmaztak régebben (a kadmium alapl
festékek szintetikusak és 1900 korul jelentek meg), de manapsag egyre csokkentik
hasznalatat, mert igen karos az egészségre, mérgezo.

A su urusi eléallitasahoz jelenleg 4féle cinobert hasznalnak, melyeknek arnyalatai fajsaly
szerint valtoznak. A kereskedelmi forgalomban kaphaté valtozatok a honsu, szensu
akagucsi, szensu avagucsi, szensu kigucsi. Ezek koziil a legmélyebb vords szinii a honsu, a
legvildgosabb, narancssargas arnyalatl a sor végén talalhaté szensu kigucsi (12. fotd). A

két kdzbenso valtozat atmenetet képvisel a két sz€ls6 arnyalat kozott™,

11 Japanban — Kelet-Azsia tébbi részéhez hasonléan — vasoxidot és cindbert alkalmaztak az urusi vorosre
szinezéséhez. A cindbernek természetes eredetil és szintetikus fajtéjat hasznaltdk. Mesterségesen eldallitott
cindber pigmentet mar az Edo korban (1615-1868) is készitettek, melyek nagy valtozatossdgot mutatnak
mind szinben, mind kristalyformaban. Ezek tanulmanyozasadhoz korabeli leirdsok és mai mesterekkel
folytatott konzultacidk nyUjtanak tdmpontot. Az Edo korban a bakufu (katonai kormanyzat) csak egy
hivatalos su készit6 lizemet engedélyezett. A sut a Szenszju-Szakai Su-Za készitette ebben az id6szakban, és
juttatta el az orszag tobb tertiletére termékét. A su készitéséhez a hagyomanyos kinai technikat vették ét,
mely két f6 szakaszbol all. Az elsd fazisban a megfeleld ardnyban dsszekevert ként és higanyt hevitették,
majd a masodik szakaszban az elballitott kristalyos higany-szulfidot (HgS), kalium-nitratot (KNOs)
tartalmazé vizben finomra Orolték, mostdk. A Su mindségét és tonusat a higany és kén aranyédnak
valtoztatasaval, a hevitési hdmérséklet szabalyozasaval és a vizben vald finomités technikéjaval allitottak be,
hataroztak meg. Altalanossagban elmondhatd, hogy a részecske, vagy kristalyméret csokkentésével — vagyis
az anyag finomitasaval — vilagosithat6 az anyag szine. A XVIII.-XIX. sz&zadi feljegyzésekben 3féle voros
pigment készitéstechnikajarol olvashatunk Ezen szintetikus pigmentek a roha bengara, tecutan bengara és a
su. Az els6 kettd vasoxid az utolsé a cindber. A roha bengara készitésekor melanteritet (FeSO, - 7H,0)
hevitettek 650-700 °C-on, majd vizben &érolték, finomitottak. A szin, a kémiai jellemz8k és a vasalkotd
kristaly formaja fokozatosan valtoztathat6 a hevités soran. A tecutan bengara esetében vasrozsdat hevitenek
ugyancsak 650-700 °C-ra, de ha csak rozsdat melegitiink, akkor hematit keletkezik és a szin nem véltozik
vorosre. 3 sulyszazalék klorid és szulfat hozzaadasaval elérhet6 a szinvaltozas. A bengara elnevezés a
természetes pigmentet, a vas-oxidot (Fe,O3) jeldli, melyet nagy mennyiségben hasznaltak lakktargyak
készitéséhez. Mégis, mint a fentickbdl lathatd, e mellett alkalmaztak hasonld, mesterségesen eldallitott
pigmenteket is az Edo korban. Forras: Nobuhiko Kitano: Experiments for the traditional production of the
red pigments used for the archeological objects in Japan, Proceedings/International Congress on
Archeological Science, Nara National Research Institute for Cultural Properties, 2003, pp. 210-232

12 Az aka sz6 japanul voroset jelent, ezért az aka urusi az Ssszes voros lakk kozos gyiijténeve. A
gyakorlatban inkabb a vasoxidos bengara urusi tipusokat értik alatta.

'3 A bengarat gyakran hasznaljak kontur, vagy alafestd lakk készitéséhez. Ilyenkor a vasoxidhoz j6 mindségi,
japan kidzsdmi urusibol készilt szugurome urusihoz keverik a vordés pigmentet. Ezt a lakktipust,
felhaszndlési terulete utén, e urusinak (fest6 lakknak) hivjak.

Y A festészetben ennél tobb valtozatot hasznalnak, melyek ugyancsak a cinéber egyes tipusai, példaul a
keikan sut, kodai sut, Kamakura sut stb.
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A j6 mindségli Su urusi
készitéséhez ~ a  cinlber
kristalyokat a lehetd
legjobban meg kell 6rdlni.
Altalanos  szabaly, ha
finomabbra oroljik az
anyagot, elénkebb, vilagosabb
szint kapunk. A
legkifinomultabb eljaras
szerint tobb napig is eltarthat

egy kivald6 mindségli su

12. fotd Balrdl jobbra: honsu, szensu akagucsi, szensu kigucsi,
urusihoz a cindber kristalyok szensu avagucsi, specialis bengara

Orlése, de a lakkmesterek tobbsége altaldban a 10-12 6ras idétartamot szokta valasztani.

A bengara esetében is talalkozhatunk egyes véltozatokkal, és ugyan sokkal kisebb
mértékben, de vannak eltérések az egyes tipusok szinében™®.

A megfeleld bengara urusi elkészitéséhez — a vas-oxid por érléséhez — elegend6 a 10-15
perc, de a lehetd legjobb mindség eléréséhez természetesen ezt is lehet a végtelenségig
fokozni.

A voros urusik szine a belekevert pigment aranyatol fligg. Minél tobb a pigment, annal
vildgosabb, élénkebb a szin. Azonban a szin a mindségen, az adott pigment tipusan is
malik. Ezt befolyasolja még, hogy a szuki urusi milyen, esetleg tovabb finomitott,
adalékanyagokkal kevert valtozatat hasznaljuk koétéanyagként. Ilyenek lehetnek példaul:

suai urusi, nakanuri urusi, kidzsiro urusi,

1.6.2.3 Egyéb szinii lakkok
A csokoladé szinti urumi urusit voros (su, vagy bengara) és fekete urusi dsszekeverésevel
allitjak el6. A su urusival készult urumi urusi valamivel attetszobb, és vilagosabb arnyalatq.

Sotétebb valtozatat gyakran alkalmazzak harci véddeszk6zokon.

> A Rjukju szigeteken hasznalt bengara példaul élénkebb szinii. A pontos szin beallitisa a restauralasok
soran jelenthet probléméat. Ehhez kapcsolddik, hogy a Il. vilaghaboruig lehetett pirosabb, vagyis élénkebb
szinli bengarat is kapni, de utdna megsziintették gyartasat. Ez problémat jelenthet példaul Edo korabeli
targyak restaurdldsa esetén ahol élénkebb szinli bengarat hasznaltak (pl. nasidzsi diszitések alatt). Amit
jelenleg lehet kapni és a lehet6 legjobban megkézeliti a régebbi bengara szinét, egyfajta textil szinez6 anyag
(természetesen ez is igazi bengara, vagyis vasoxid, de valosziniileg gyartasi folyamata, finomitdsa
kuldonbozik az altalaban hasznalt és vasarolhat6 bengaratol).
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A kulonleges fehér lakk, a siro urusi készitésehez kordbban prdobalkoztak 6lomfehér
hasznalataval, de gyors sotétedése miatt, nem alkalmaztak nagy témegben. Jelenleg a
leginkabb elterjedt mddszer a titdndioxid, minel vilagosabb arnyalatu, finomitott urusihoz
val6 keverése. A kiszoi lakkmiives mithelyekben a fehér lakk készitésénél 40% titdndioxid
port kevernek szugurome urusihoz, és hosszu keveréssel torténé homogenizalassal allitjak
el6 a siro urusit.

A sarga kiiro urusi hagyomanyos eldallitasi modja, hogy a finomitott szuki urusit orpiment
(As,S3, arzén-triszulfid) porral kevernek. Manapsag ezt a lakkszinezeési eljarast mar csak
Burméban alkalmazzak. Jelenleg a sarga szin eldallitasahoz altalaban titandioxid alapu,
szinezett pigmenteket hasznalnak.

A z06ld lakk — szeisicu — tradicionalisan indigokékbe martott és igy z6ldre szinezett sarga
orpiment kristalyokkal kevert szuki urusibdl készil. Manapsag erre a célra ugyancsak
titandioxid alapu pigmenteket alkalmaznak, az igy készilt z6ld lakkot midori urusinak
nevezik.

A kék (ao), lila (muraszaki), és egyéb szineket a mar emlitett titdndioxid alapu
pigmentekkel allitjak elé. Ezek hossza tavon is fénystabilak, nem fakulnak, vagy
sotétednek.

13. fotd Urusi szinezésére alkalmas szintetikus pigmentek
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A f6 urusi tipusok eléallitasi sorrendjét és a leggyakrabban hasznalt fajtakat az alabbi

Osszefoglalo abra tartalmazza.

Az urusi fa megcsapolasa

lA lakk begytijtése

Arami urusi

lszﬁrés (textil, pamutcsomo)

Ki urusi

/ \

Szesime urusi Kidzsémi urusi

finomitas (kurome, najasi)

Szeiszei urusi

— T~

Szugurome urusi ——»  Szuki urusi

A/ v
Muju urusi Jaju urusi
olaj nélkil + olaj
Nasidzsi urusi Sunkei urusi
idzsiro urusi _[guritate urusi
Szuki hakusita urusi uai urusi

Szuki cujakesi urusi
zuki nakanuri urusi

;

Iro urusi

Kuro urusi Aka urusi Urumi urusi Siro urusi

Kuro roiro urusi Su urusi
Kuro hakusita urusi Bengara urusi
Kuro cujakesi urusi Aka nakanuri urusi

Kuro nakanuri urusi
Kuro nuritate urusi

3. abra Az urusi fajtak eldallitasanak technoldgiai sorrendje

I
Egyéb, szinezett
lakkok

Kiiro urusi
Midori urusi
Ao urusi
Muraszaki urusi
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1.6 Az urusi kémiai 6sszetétele

Az urusi, 6sszetételét tekintve viz-olajban tipust emulzio, kb. 30% vizet, 60% urusiolt (ez
15,16 és 17 szénatom szamu telitett és telitetlen olefines oldallancokat tartalmazo 3-, vagy
4-szubsztitudlt katekolok keveréke), 8% ndvenyi mézgat, 2% glukoproteineket,
nyomelemeket (pl. réz) és kevesebb, mint 1%-nyi enzimet (peroxidazt, stellacianit és
lakkazt) tartalmaz (lasd 1. tdblazat és 4. abra).

A lakkfabdl (Toxicodendron vernicifluum) nyert nedv kémiai 0sszetétele, a
legUjabb kutatési eredmények alapjan

Osszetevdk Szézalékos arany (%)
Urusiol (3-szubsztitualt katekolok keveréke) 50-65
Gliikoproteinek (feherjék, nitrogén tartalma anyagok) 1.4-2.8
Poliszaharidok (ndveényi mézga) 6.5-10
Enzimek: lakkaz, stellacianin, peroxidaz 0.1-1
Viz 20-40
1. tAblazat

4. abra. A nyers urusi — viz olajban tipusu latex —
Osszetevoinek eloszldsa a friss lakkban

Japanban a Kilkereskedelmi és Ipari Minisztérium hatdrozata alapjan, minden olyan
anyagot, ami tébb mint 4% urusiolt tartalmaz, urusinak kell nevezni. Ez igen nagy
mindségi és tulajdonsagbeli kiilonbségeket feltételez az egyes anyagok kozott, és igen
zavard, megtéveszt6 lehet az avatatlanok szamaéra, valamint szamos jogvitara is okot ad.
Mégis az urusi sz0 hétkdznapi, vagy altalanos hasznalata soran, a délkelet-azsiai
lakkfakbol nyert, természetes eredetii, 3féle lakk tipusra gondolunk.

A kiilonféle lakkfakrol begyiijtott urusi nedvek 3 f6 fajtajat kiilonboztetjiik meg az alapjan,
hogy milyen tipusu monomert tartalmaznak. Ezek a monomerek az urusiol, lakkol és a
ticiol. Az urusiolt tartalmazo nedvet termel6 fak Japanban, Kinaban és Koredban honosak

és ugyanazon fajhoz tartoznak. A lakkolban gazdag nedvet szolgaltatd fak Vietnamban és
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Tajvanon, a ticiolt tartalmazék Burmaban és Thaiféldon talalhatok és mas-mas fa fajhoz
tartoznak (2. tablazat).

Az urusi 3 fo6 tipusa

A lakkot alkotd

URUSIOL LAKKOL TICIOL
monomer neve
OH
OH OH
OH
A molekula OH OH
szerkezeti
képlete
CisHas-31 Ci7H29-35
Ci7H29-35
Molekulasuly 320 348 348
Szarma}za5| Japan, Kina, Korea VAL UE)EL, Thaiféld, Burma
orszag Kambodzsa
. Rhus succedanea L.
] Toxicodendron
A nedvet add . vagy Melanorrhoea
. vernicifluum (Stokes) . .
fa latin neve Toxicodendron usitate Wall.
Barkley
succedanea Kuntze

2. tablazat

Az egyes urusi fajtak k6zott a dontd kiilonbség, a di-fenol gytirith6z kapcsolodo telitetlen
szénlancok kapcsolodasi helye, a lancok hossza, valamint a lancokon 1évé kettés kotések
mennyisége, melyek alapvetden befolydsoljak az anyag tulajdonsagait. Az urusiol és a
lakkol esetében a gylirli 3. szénatomjahoz, a ticiol esetében a 4. szénatomhoz kapcsolddnak
az oldallancok. Az urusiolban a 15 szénatom szamu, 2 és 3 kettds kotést tartalmazod
szénlancok, a lakkolban a 17 szénatom szamu, 1 és 3 kettOs kotést tartalmazo szénlancok, a
ticiolban az ugyancsak 17 szénatom szamu, 1 és 2 kettds kotést tartalmazd oldallancok
szerepelnek nagyobb aranyban. Mindegyik anyagban el6fordulnak telitett és telitetlen
szénlancok is, azonban a kettds kotések szazalékos aranya az urusiolban a legnagyobb,
amely az urusi fajtak koziil a legjobb, legsiiribb térhald kialakulasat teszi lehetévé. Ez az
alapja az urusiol tartalmu lakk tipus kiemelked6 filmképzési tulajdonsaganak.

Mar tobbszor felmertilt a kérdés, ha a Japanon, Kinan és Korean kiviil eldallitott lakk mas
fajta fabol szarmazik és kémiai Gsszetétele is némileg eltér az urusiolt tartalmazoktol,
ezaltal mindsége is mas, nem kellen-e mas néven szerepelniiik. Példaul kézenfekvd
megoldas lenne a thaifdldi és burmai Melanorrhoea usitatebél szarmazo6 lakkot “tici”’-nek

nevezni, ahogy azt a burmaiak is hivjak. Ez monomerének fajtajara is utalna.
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Nyers japén lakk (i urusi) A japan urusi f6 alkoto eleme,

- monomere az urusiol, igy az
+aceton (3X-0s mennyiség) _ i
s7iirés altala képzett polimer filmet

poliurusiolnak is nevezhetjuk.

Az urusiol eredetileg vilagos

Kioldhaté dsszetevo Nem oldodé 6sszetevo
Urusiol (aceton por) sarga, de a szennyezddésektol,
+H,0 az enzimatikus
sziirés polimerizaciotdl és az
oxidaciotél megbarnul. Az
Novényi mézea Glitkoproteinek urusi gliikkoproteinjeiben 1évo
(poliszaharidok-+enzimek) (nitrogén tartalml anyag) - pitrogén is szint ad az

5. &bra Az urusi nedv 6sszetevbinek szétvalasztisa anyagnak.

Az urusiolt és a nedv tobbi
alkotoelemét egyszerli modon szétvalaszthatjuk. A nyers, Ki urusi acetonos (1:3 aranyul)
mosasaval kioldhatjuk, az attetsz6, borostyan-barna szinii urusiolt. Az oldhatatlan részb6l —
a fehér, porszerii anyagbol, az Gn. aceton porbol — vizben oldva kilonithetjik el, szaritas
utan, a réz miatt zoldes kristalyok formajaban kivalo, enzim tartalmu poliszaharidokat, és a

vizben oldhatatlan, barnas-fekete glikoproteineket (5. abra).

1.7 Az urusi térhaldsodasa

Az urusi polimerizlddasa, sokat kutatott, de meég maig sem teljesen tisztazott kémiai
folyamatok 6sszessége. Az eurdpai lakkokhoz képest, egyedi mddon jatszédik le a keleti
lakkok polimerizécidja. A folyamathoz kilonleges kornyezeti feltételek sziikségesek. A
megfelel6 homérseklet, de kiillondsen a magas relativ paratartalom alapvetd fontossagu.
Mig az eurdpai lakkok esetében egy gyokds, oxidacids polimerizacio soran lejatszodo
szaradasrol beszélink, addig a keleti lakkok 1ényegében egy kétlépcsés folyamat soran
szilardulnak meg. Az elsé fazisban egy enzimatikus oxidaciorol beszélhetink, mely a
masodik fazisban a szarado olajokra jellemz6, gyokos polimerizacidval zarul le.

A polimerizalédas elsé szakaszaban a légnedvesség hatdsara enzimek aktivalodnak az
anyagban, és féleg a lakkdz enzim és a — benne nyomelemként jelenlévé — réz altal
katalizalt részleges oxidacio indul meg. A folyamat hatasara az urusi molekulakbdl orto-
kinon molekuldk képzédnek, melyek a tovabbiakban osszekapcsolédnak a még nem

oxidalodott urusi molekulakkal dimerekké. Ebben a Iépcsében tehat alapvetden fontos a



31

magas, 75-85% kozotti légnedvesség és a 15-25 °C kozotti hémérséklet®. Mivel a
lakktargyakat bevonas utan magas relativ paratartalmu térbe helyezik a megfeleld
polimerizalddas érdekében, ajanlatosabb az europai lakkoknal hasznalt szaradas szo6 helyett
a szilarduléas, keményedés szavakat alkalmazni, hiszen magas légnedvességii térben nem
jatszddik le a klasszikus értelmében vett szaradas. Magasabb lakkaz enzim tartalom mellett,
gyorsabban indul meg a térhalosodas, megfeleld mennyiség mellett akdr a magas
paratartalomra sincs sziikség.

A térhaldsodas masodik szakaszaban

indul meg a gyokos, oxidacioval kisert

polimerizacio, melynek soran a telitetlen

oldallancok kettds kotésein

keresztkotesek alakulnak ki és igy

stiris6dik a térhalo (6. dbra). A dimerek

kozotti kotések kialakulasaban azonban

vannak olyan szokatlan - csak az

urusinal  tapasztalt -  jelenségek,

melyeket ma még nem tudnak pontosan

megmagyarazni. A teljes  térhalo 6. dbra Az urusi polimerizacioja
kialakuldsdhoz — az oxigén molekuldk behatoldsdhoz — sok idére van sziikség, és minél
vekonyabb a lakkréteg, annal konnyebben és gyorsabban alakul ki a tokéletes terhalo.
(Tulsagosan vastag lakkréteg esetében az oxigén nem tud behatolni megfelelé mértékben
az alsobb részekhez, ezért mig a fels6 anyagrész keményedik és némileg zsugorodik, addig
az also rész puha marad. Ez az anyag vastagsagaban fellép6 polimerizalddasi kilonbség a
feliillet ’borosodését” okozza). A végiil is teljesen megszilardult polimer film tartalmaz
kiilonféle szennyezddéseket, dimereket ¢és gyokoket, melyek mar nem tudtak
0sszekapcsolodni, valamint diszpergalt glikoprotein és poliszaharid részecskéket. Az
anyag a folyamat végére, lassan sotétebb sziniivé valik a térhaléban maradt gyokok és
kettds kotések kovetkeztében, valamint a gliikoproteinek gyors oxidacioja miatt keletkezd

szinvaltozastol.

1% A naganoi Kiszé vidékén és altalaban a hiivos teriileteken és télen a lakkbevonatok megszilardulasahoz a
furoban a hémérsékletet Gsszel és télen is 22-23 °C korill tartjak. Ehhez a parakamraba egy elektromos
fiitéegységet helyeznek be, melyet folyamatosan iizemeltetnek. Erre azért van sziikség, mert a japan
hazakban, lakdsokban — az épiilet szerkezetébdl adododan, illetve a takarékos, és egészséges életmdd jegyében
— alig fiitenek, ezért a hémérséklet altaldban nem éri el a 20 °C —t. Ezt személyesen is volt alkalmam
tapasztalni, mikor tokidi otthonunkban a téli reggeleken 6 °C koriil volt a hémérséklet a szobéban.
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Konkluzidként elmondhatd, hogy habar nem ismerjuk pontosan az urusi térhal6sodas
folyamatat, a poliurusiol réteg kialakuldsahoz mindenképpen szlikség van monomerre,
lakkaz enzimre, vizre és oxigénre.'’

A térhdld6 minGsége nagyban fiigg a
kiindulasi anyag mindségétdl, ugyanis ha
az urusiban jelenlévé poliszaharidok
egyenletesen, finom szemcsék formajéban
oszlanak el, sokkal ellenallobb, tartdsabb
filmréteget kapunk. Ennek az a

magyarazata, hogy a poliszaharid és a

névényi mézga a latexben, diszpergalt
részecskék formajaban van jelen és a & R e, e
14. fotd Poliszaharid szemcse a megszilardult urusi
lakkréteg megszilardulasa soran, filmben (SEM felvétel, 2000X-es nagy/tas)

kis ”szigetek” formdajaban gylilnek Ossze

az urusiol "tenger” felliletén (14. fot6). Minél finomabb és egyenletesebb ez az Un. "sziget-
tenger” fellleti szerkezet, annal egybefiiggdbb és egyenletesebb a lakkréteg, ezaltal
ellenallobb és fényesebb lesz a bevonat. A kialakulé réteg, a japan lakkbevonatokra
jellemz6, gyonyori, selymes csillogasu, mely a feliilet — ”sziget-tenger” szerkezetének
koszonhetd — diffuz fényvisszaverésébdl adodik. Ennek minél jobb elérésére, tobb helyen
hasznaljak napjainkban az ultrahangos flirdoket, melyekben 10-20 percig kezelve az urusit,
a lehetd legfinomabb eloszlasu anyagot érik el.

Az urusi még fényesebbé és ellenallébba tételéhez kisérletezték ki azt a mddszert, melyben
tiszta, nyers lakkbol kivont, az urusi monomeréhez, az urusiolhoz poli-izocianidot
kevernek, mely meginditja a térhalosodast. Az enzimek helyett a hosszu urusiol lancrészek
az izocianid hataséara kapcsolodnak 6ssze. Az izocianid felgyorsitja a kinon képz6dést,
vagyis az urusiol monomerek dsszekapcsolodasat. A kialakult film sima feliiletli, mentes a
poliszaharidok altal okozott sziget szerkezettdl. Kevés szennyezOdést tartalmaz, és ezért
sokkal fényesebb, mint a természetes modon megszilardult lakkfilm. Gyorsan szarad
normdl hdmérsékleten, magas paratartalmat nem igényel, viztaszito, szorasos technikaval
is felvihetd, vastag réteg felvitelekor sem zsugorodik. A sokkal flexibilisebb, és fényallobb
(UV sugérzésnak jobban ellenalld) lakkot tobb kisérletben tesztelték, és nagy remenyeket

fliznek kiiltéri, épitészeti alkalmazéasahoz, ahol elsddleges szempontok a jo Oregedési

7 A polimerizalédott urusi film meleg salétromsavban feloldhato.
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tulajdonsagok, viharallésag stb. A probléma az eredeti készitéstechnikak
alkalmazhatdsagaban jelentkezik, mivel a gyorsan szaraddé anyagot nem lehet a
hagyomanyos eszkézokkel (kulonféle ecsetek) felhordani feluletre, csak szOrésos
technikaval. A tengerparti Icukusima szentély restauraldsakor (ahol a kornyezeti
adottsagokbdl adodoan, a tengerbdl szarmazo so és az erds UV sugarzas a f6 veszélyforras)
ezt egy olyan kompromisszumos megoldassal kiiszobolték ki, hogy a sériilt lakkbevonati
részeket eredeti anyagokkal és technikdkkal restauraltak, majd a legfelsd réteget,
mesterséges, izocianidos urusibol alakitottdk ki. Az eredetileg lakkal bevont, torténelmi
¢épiiletek megvédése jelentds problémat okoz a japan miiemlékvédelemnek, mert
rendszeres 1dokozonként wjra kell lakkozni ezeket az éplileteket, a korabbi rétegek
Oregedese miatt. Megvarjak mig a korabbi lakkréteg teljesen tonkremegy, elporlik a
fellleten, és csak a degradalddott lakkréteg-maradvanyok teljes eltavolitasa utan viszik fel
az 0j réteget. Ez a technika bevett eljaras a japan mtemlékvédelemben a hagyomanyos,
lakkozott, kiiltéri objektumok esetében.
A jelenleg kereskedelmi forgalomban is kaphato, a fenti tulajdonsadgokkal bird, Uj
fejlesztésii urusi tipus az an. MR-I11 urusi fajta. Jellemz6i: kb. 10X gyorsabb szilardulasi
id6 az eredeti lakkhoz képest, mar 10 °C—on is megszilardul, magasabb keménységi fokd,
UV sugérzassal szembeni rezisztenciaja igen magas. Foként kiiltéri alkalmazasra ajanljak
emlitett eldnyds tulajdonsdgai miatt (kivaldo viharalld képesség, joval kisebb
fotodegradacio), de mindennapi hasznalati targyak bevonéasara is kivaloan alkalmas, mivel
sokkal id6tallobb bevonatot képez a fellileten.
Uj kutatasi eredmények bizonyitjak, hogy ha t6bb a polimerizaciot segitd lakkéz enzim az
urusiban, gyorsabba valik a térhaldsodas, melynek soran a lakk nem igényel kilondsen
magas paratartalmu teret, tehat ilyen mddon is modosithatd a lakk polimerizalodasi
tulajdonsaga.
Az urusi térhalosodasat a fentieken kivil még tobbfele anyag hozzaadasaval is
szabalyozhatjuk.
A térhaldsodast gyorsité anyagok:

- hagyomanyos anyagok: szake (rizs palinka), méz, sz6jabab 1§, tej, stb.

- kémiai vegyuletek: pl. ammdnium-butirat, réz-butirat
A térhalosodast lassitd anyagok:

- s0 (NaCl), feny6gyanta, enzimek inaktivalasa (pl. az urusi hevitésével), alacsony

relativ paratartalom, urusiban kotott viztartalom csokkentése (ugyancsak

melegitéssel), stb.



1.8 Az urusi altal okozott allergia

A lakkal, vagy a fa barmely részével (levelek, termés,
kéreg) vald érintkezés soran —, a lakkban 1évé, urusiolt
stb.) a

alkot6 vegyiletek (katekolok, fenolok,

borfeliileten kialakulo, viszketd, égetd, vords foltok |

kialakulasat okozzak, melyek fdleg a testhajlatokban
jelentkeznek elészor, de eléfordulhatnak a kézen, karon,
nyakon is. Ertelemszerlien a vastagabb bérfeliileteken
gyengébb az urusiol behatold képessége, ezért a
kititések foként a vékony borfeliiletli testrészeken
alakulnak ki. Heves irritacio esetében a foltok a test
egyéb tertleteire is szétterjedhetnek, nagy testfelliletet
boritva. A foltokon nedvedzés,

kialakulhat.

holyagosodas is
Ezért, ha viszketd foltokat észleliink
magunkon, egy idére fel kell fliggeszteniink a lakkal
valo érintkezést, nehogy komolyabb allergias reakcid
alakuljon ki. Az enyhe irritacidt, borpirt kiilonféle
krémek lokalis alkalmazasaval lehet kezelni, de sulyos
esetekben korhazi kezelésre is szilkség lehet. A kezelés
hosszabb ideig is elhtzédhat. Nemcsak hetekig,
honapokig, de akar egy egész életen at, ujra és Gjra
elétorve gyotorheti a beteget az egész testre kiterjedd

irritacio (15. foto).
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15. foté Atdpias (krénikus
bérgyulladasos) foltok urusival val6
érintkezést kdvetden. A képet az egyik
nemzetkdzi urusi tanfolyam alkalmaval
készitettem, amikor két résztvevonél is
komolyabb, illetve sulyos borgyulladas
alakult ki. A képen az enyhébb
gyulladasos tiinetekkel rendelkezd
kollega karjat lathatjuk, a masik
résztvevé holgy szinte dsszes
testhajlataban holyagos, égb atdpias
foltok alakultak ki. A tanfolyam ideje
alatt kdrhazi kezelésre szorult. Habéar
gumikesztyfit viseltek, mégis alkarjukra
néhany apré csepp lakk kerilt, melyet
csak késébb vettek észre és mostak le.
Ezenfelil nagy valésziniiséggel az urusi
gbzei is fokoztdk az erds irritaciot.

Hogy allergiasok lesziink-e az urusira — akar a folyadékkal, vagy a por allagu

anyaggal torténd érintkezés, esetleg goézeinek belégzése folytan — gyakorlatilag

kiszamithatatlan. Ez a személy immunrendszerétdl és allergidra vald hajlamatdl is fiigg,

tehat minden emberen eltéré mértékben jelentkezik. Azonban elmondhatd, hogy magatol

értetédé6 modon, a lakkal folyamatosan érintkezd, dolgozd emberekben nagyobb

szazalékban alakul ki allergias reakcid. Ezenfelill a genetikai adottsagok is fontosak, hiszen

Japanban mar évezredek 6ta hasznaljak a lakkot, és a populacidban kialakult egy enyhe

altalanos rezisztencia a lakk okozta irritacioval szemben. Ennek ellenére Japanban is

gyakoriak az enyhe, vagy akar a heves allergias megbetegedések.
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1.8.1 Urusi altal okozott allergias borreakcio kezelése
I.  Ha munka kozben urusi keriil a bérfeliiletre azonnal kamélia vagy egyéb novényi
olajat dorzsoljiink a foltra, majd szappannal €s bd vizzel mossuk le.
I. A mar kialakult dermatitisz kezelése

a. A betegség idején tilos alkoholt fogyasztani, mert hatasara a szervezet még
érzékenyebb lesz, és az irritacio fokozadik!

b. Er6s irritacid esetén forduljunk orvoshoz, mert amennyiben sulyos
bdorirritacio 1€p fel, amelyet kisérhet akar 1az is, korhazi kezelés sziikséges.

c. Enyhe irritacio esetén barmilyen szteroid tartalma krém (pl. Ftorocort), vagy
specidlisan erre a betegségre kifejlesztett kendcs hasznalata (pl. ZANFEL
gyartmanyu készitmények) is hatasos lehet.

d. Hagyomanyos moddszer szerint kis mennyiségii, friss, nyers urusi
elfogyasztasa (az urusira erételjesen reagald személyek szamara veszélyes
lehet a gyomorba keriild, irritdld anyag). Hatdsossdga nem egyértelmi, de
bizonyos esetekben csokkentheti az irritaciot.

e. Friss karambola leveleket morzsoljunk 0Ossze és dorzsoljik a viszketd

terliletbe.



2. A japan lakktargyak készitéstechnikaja

A megfeleld restauratori beavatkozasok Kivalasztasadhoz pontosan ismerni kell a mitargy
anyagait, készitéstechnikajat. Alapos elméleti ismeretekre, gyakorlati tapasztalatra,
bizonyos rutinra van szilkség a miitargy pontos meghatarozasahoz. A szamos lakkbevonati
eljaras technoldgiai kilonbségei, melyek a készitési hely és id6 fliggvényében valtoznak, a
targy megjelenésében — szinben, fényben stb. — is tiikr6z6dnek, valamint alapvet6en
befolyasoljak a karosodas mértékét és tipusat, ezzel meghatarozva a helyreéallitishoz
szllkséges restauratori  beavatkozdsok jellegét. A  készitéstechnikai ismeretek
nélkilozhetetlenek a targyak megfelelé kezeléséhez, mert egy rosszul megvalasztott
restauratori eljards komoly, akar visszafordithatatlan karosodast okozhat az érzékeny
lakktargyban. Ebbdl a felfogasbol kiindulva, ebben a részben megprobalom minél
részletesebben ismertetni a lakkozott fellletek készitésének anyagait, anyagkeverékeit,
felviteli technikait, az egyes technoldgiai sorokat. Az itt bemutatott ismeretanyag nem
lehet teljes, mivel adattdbmege miatt nem férne a dolgozat kereteibe, de megprdébaltam
atfogéan — az alapvet6 cljarasokra részletesen kitérve — ismertetni a japan lakktargyak
készitéstechnikait. Habar részletes leirasokkal szolgalok, az egyes eljarasok jobb
megértéséhez vélemenyem szerint, elengedhetetlentl fontos a gyakorlati tapasztalatok
megszerzése, az anyagok eés a technikdk megfeleléen képzett szakember iranyitasaval

torténd gyakorlati megismereése.

2.1 Hordozok

Az urusi, hasznalatanak kezdetétsl (kb. i.e. 8.-7. évezred) '®, a japan &skorban,
impregndlasra, bevonésra szolgalé anyag volt, az adott targy, kornyezeti hatasokkal
szembeni védelmére alkalmaztak. Azonban a lakk az id6k soran ezen védelmi funkcidjat
egyre hangsulyosabban kezdte kiegésziteni a diszité funkcié is, ¢és igy az ember kreativ
motivumokat abrazold lakkrétegeket hordozd anyagra, magra vitték fel, hogy azt tartdssa
tegyék, és egyben ezaltal diszitsék is. A lakkbevonatokat tehat szerves és szervetlen
hordozokon egyardnt megtalaljuk, azonban szakmai anyagokban keveset beszélnek az

6nmagaban lakkbol készult targyakral.

18 A vilag legrégebbi lakktargyai, a Japan északi szigetén, Hokkaidon, a kakinosimai ,,B” &satési teriileten,
2000 augusztusaban feltart sir mellékletei, a kb. 9000 éves, vords szinii lakkal bevont karkotok.
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2.1.1 TOmor urusi

A tomor urusi targyak készitéséhez nagy gyakorlatra és
igazan hosszu, tirelmes munkara van sziikség, mivel az
elképeszté szamu réteg felvitele — amivel felépdl a targy

— tébb honapot, éveket vehet igénybe. A lakkrétegeket

egy — a lakk feliiletérdl utélag levalaszthato — lapra (pl.:
tveg) viszik fel. Egy réteg urusi bevonat atlagosan kb. & e
50 mikron vastagsag(, ezért 1 mm vastag urusi bevonat - 010 Tomor urusi dobozka
eléallitasahoz, kb. 20-25 rétegre van szikseg. Egy kisebb, lapos dobozka elkészitéséhez
legalabb 400-500 réteg felvitele sziikséges (16. fotd). Ezeket a targyakat szinte minden
esetben, kiilonféle szini rétegek ismétlodd sorozataval épitik fel, ezaltal fokozva a targy
vizudlis megjelenésének mindségét. Az elkésziilt lakktomb kiilsé feliiletét csiszoljak,
belsejét kivésik. Jellemzéek a sokszogii, vagy kilonleges formaju faragassal diszitett
feltiletti targyak. Gyakran készitenek fliggoket, kitlizOket, hajcsatokat ezzel a technikaval.
Ha a targy készitése soran nem megfelel6 a rétegek kozotti csiszolas mertéke, az elégtelen
tapadas miatt, valtozé kornyezeti értékek hatasara kdnnyen elvalhatnak egymastdl a

kulonfele pigmentekkel toltott rétegek, egyes helyeken szétnyilhat a targy.

2.1.2 Szerves hordozok

2.1.2.1 Mokutai - Fa

A japan lakktargyak készitéséhez leggyakrabban fa hordozot, japanul kidzsit hasznalnak,

az igy készult targyakat japanul mokutainak nevezik.

2.1.2.1.1 Fafajtak

A targy mindségét, idotallosagat alapvetden meghatdrozza a faanyag megvalasztasa és
elokészitése. A rosszul megvalasztott faanyag a késobbiekben a targy karosodasat
okozhatja. Japanban a leginkabb a hinoki '° fat (japan ciprus — Chamaecyparis obtusa)

hasznaljak, mivel egyenes rostt, konnyen alakithato, konnyi fafajta, és Japan szamos

19 A hinoki fabol, ha két darabot dsszeddrzséliink, kénnyebben gyulladnak meg, mint mas fafajtak. Innen
ered neve: hi no ki — sz6 szerinti forditasban: a tiiz faja.
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teriiletén, mint példaul az orszag egyik legnagyobb fakitermelé vidékén, a kiszoi*
régidban is megtalalhato. A kiszoi ciprusfélék régota a legjobb mindségilinek szamitanak az
orszagban?’.

A Japanban leggyakrabban alkalmazott (készitéstechnikai és restauralasi célokra) fak

listdja, a roluk sz616 rovid ismertetd, valamint a fa mintalapokat bemutatd fotd sorozat az 1.

szamu mellékletben tekinthetd meg.

2.1.2.1.2 Faanyag elokészitése

Japanban a friss faanyagot kb. 1-2 hétig szaritjak, majd fiirészeléssel és esztergalyozassal,
vagy véséssel kinagyoljak a munkadarabot. Ezt kdvetden
altalaban fiistolik, egy erre a célra kialakitott nagyméreti,
kemence-szerti épitményben, vagy fiistol6 hazban (17. foto).
Az 1 hetig tarto flistolést kovetden a kinagyolt darabokat a §
fafeldolgozd épulet padlasan halmozzék fel, eés ott évekig
szaritjak. 1-16 évig terjedé idotartamig terjedhet a szaritas
id6tartama, a kivant min6ségtdl figgden. Minél tovabb £

szarad a fa, anndl jobb lesz mindsége. A szaritast az anyag

vastagsaga is befolyasolja. A kb. 3 cm vastag faanyagot 1-2 §
év szaritas utan mar feldolgozzak a tomegtermelésben. Az 17. foté Faanyag fiistolése

aizuvakamacui fafeldolgoz6 miihelyekben volt alkalmam megtekinteni az ott tarolt,
szaritas alatt 1év6 faanyag készleteket. Elképesztd volt a kb. 100 m?-es padlason 1évé tobb

tizezer kinagyolt, tornyokba halmozott munkadarab latvanya. Az orszag kozépso teriiletén

0 Kisz6, Honsu kozépsé részén, a naganoéi vidéken helyezkedik el. A 18-19. szazadig az orszag egyik
legfontosabb kereskedelmi ttvonalanak, Kiotot Tokioval 0Osszek6td Nakaszendonak egyik fontos
allomashelye volt. Jelentds fakitermeld kozpont, de lakkmiivességérdl is hires teriilet.

1 A magas hegyekkel tagolt tajon, a fény kevésbé ér el a volgyek aljara, ezért a fak megprébalnak minél
magasabbra nyulni, hogy tobb fényt kapjanak, és az alacsony hémérsékleten lassan n6vé fak, tomor, jo
mindségli faanyagot szolgaltatnak. Jellegzetes és érdekes példaja a fényért folytatott versenynek, hogy az
ezen a teriileten. Aketa macsiban, a kdzponti fakitermeld vidék mellett talalhato a honos fafajtakkal teli (ezo
macu, szugi, aszunaro, stb.) hires hinoki erdd. A hinokit konnyli 6sszetéveszteni a mar emlitett, ugyancsak
ciprusféle aszunaroval — melyet vadzsimdban atének, aomoriban hibanak neveznek — de megfelel§
tavolsagbol, a lombkoronat nézve jol megkiilonboztethetd az aszunaro hegyes, és a hinoki gombdlyded
formaja, valamint levélszerkezetiik is némileg kiilonbozik. A helybéli jo mindségli faanyagot mar a
koézépkorban is értékelték. A 16. szdzadban, Tojotomi Hidejosi uralkoddsanak idejében kezdték errdl a
vidékrol szallitani a fat igen nagy mennyiségben kastélyok épitéséhez, és egészen az Edo periddusig (1615-
1868) folyt az aktiv kitermelés. A fa kivagds ma mar szigorfian kontrollalt, mert az esés idészakban
aradasokat okozhat a lepusztitott hegyfeliilet. Restauratori szempontbdl érdekes lehet, hogy a hires Isze
szentélyt, mely lakkozatlan faanyagbdl késziilt, az 6si sintd tradicid szerint minden 20 évben tjjaépitik. Erre
a célra az éplletek mellett kdzvetlenil egy Ures teriiletet tartanak fenn, mely mindig az Uj éplilet felallitasara
szolgal. A szentélyegyiittes kovetkezd, 62. ujjaépitése 2013-ban lesz. A munkalatokhoz hagyomanyosan
kiszbi hinokit is hasznalnak. Kb. 13800 db fat vagnak ki erre a célra.
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1év6 nagandi Kiszoban nem fistolik, csupan szaritjak a faanyagot, hogy a fa természetes
szine ne valtozzon meg, a fa mintazata a lehet6 legjobban érvényesiiljon. Alkalmazzak
még egyes mithelyekben a f6zéses mddszert, melynek soran a fat vizben forraljdk, majd
80 °C-on szaritjAk 9-10 6ran keresztill. Ezt kovetden ugyancsak honapokig, évekig

szaritjak a miihely padlasterében, vagy erre a célra kialakitott kiilonallé helyiségben.

2.1.2.1.3 A fa hordozok készitéstechnikai

A fa alapu targyak kozott 4féle készitéstechnikat kilonbodztetlink meg:

1. kurimono; 2. hikimono; 3. szasimono; 4. magemono

1. A kurimono a kinagyolt faanyag vésékkel, faragd szerszdmokkal torténd kézi
megmunkalasat, a forma manudlis kialakitasaval készult targyakat jeldli. Ez a fa alapu
targyak megformalésénak legdésibb modszere. Szobrok készitésénél a feluletek finom
megmunkalasan kiviil, faragassal iiregelik ki a faanyag belsejét a konnyités és a késdbbi
deformaciok csokkentése érdekében. Sok esetben tébb darabbol, ragasztassal allitjak dssze
a szobrot faragas el6tt, mely fleg nagy targyak esetében gazdasagos, és szintén csokkenti
a vetemedésbdl kialakulo repedések megjelenését.

2. A hikimono az esztergalt fa hordozok japan elnevezése.

Ezzel a modszerrel készil a forgastestek tobbsége. A
tomegtermelésre berendezkedett mithelyekben, a padlasra egy |
nagyobb, folyamatosan iizemeld6 motort helyeznek el, ’
melynek 10-15 m hosszii tengelye, a miihely hosszanti
kozlekedd folyosoja felett fut. A folyosé két oldalan 7
kdzvetlenil  helyezkednek el egymas mellett az |
esztergalyosok munkateriletei, melyeknek — a munkadarab |
forgasat biztositd - geptengelye, egy hosszu ékszijjal 18, fots Japan eszterg{ﬂys,
kapcsolédik a  kozponti, padlas magassagaban 1€vo munka kozben
fotengelyhez. Tehat a szakmunkdsok Gsszes munkaeszkoze egyetlen tengelyrdl iizemel,
melyek barmikor lekapcsolhatok a rendszerr6l, a munkadarab felerdsitésének és
eltavolitdsanak idejére. A foldon (tatamin) il6 munkasok az edények alapformajanak
kialakitasat végzik, egy kotott, specialis formaju, profilalt lemezekhez illeszkedd (melyek
az alland6 format biztositjak), hossz(i nyelti kés rendszerrel (18. fotd). Kisebb
finomitasokat is végeznek szabadkézzel, kisebb kések és csiszolOpapir segitségevel. A
targy ezutan a kizarolag szabadkézzel dolgozé esztergalyosokhoz kertil, akik foként az also

tartogytirik, fogantyuk, gombok kialakitasat végzik. Az igényes kidolgozasu darabok
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oldalfalat olyan vékonyra képesek csiszolni, hogy az erds fény attetszik rajtuk. Ez
elengedhetetlen a konnyti, 1égiesen finom targyak készitéséhez. A vastagabb falu hordozok
mindig az igénytelenebb lakkmunkakra jellemzéek.

3. A szasimono megnevezés a fa elemekbdl Osszedllitott, ezért altalaban szogletes
fatargyakat, peldaul szekrényeket, talcakat, egy-, vagy tobbrészes
dobozokat stb. jeldli. Két fajtajat kilonboztetjuk meg, a lapok
Osszeallitasaval késziil6 itamonokat, és a vékonyabb pélcak
= Osszeillesztésével készilt szaomonokat. Talcak, dobozok készitésekor
a kalonallé lapok dsszeallitasa — az egy darabbol valo kialakitashoz
képest — noveli a targy deformacios stabilitdsat, valamint

gazdasagossagi szempontbol is elonyds. A legkorabbi lakktargyak

miihely esetében azonos rostiranyl lapokat egymassal péarhuzamosan
alukészletének e ) , , o i .
v része Y illesztettek egymashoz élben torténd ragasztassal. Késobb, nagy

valoszinliséggel, a targy vetemedésének megakadalyozdsa érdekében a péarhuzamosan
illesztett lapok mellé egy merdleges rostiranya darabot is illesztettek, majd a
tovabbfejlesztett formaban a parhuzamos lapok két oldalsd, merdleges rostirdnyu lemez
kozé keriiltek®®. Az egyes darabok rogzitéséhez altalaban enyvet, vagy norit (rizspasztét)
hasznaltak. A kiribol késziilt targyaknal a norit részesitik még ma is elényben, mivel nem
szinezi el a fat. Az egyik aizuvakamacui asztalosmithelyben jarva amulattal vizsgaltam a
japadn mester igen magas foku tudasardl arulkodd, hihetetlenul pontos illesztéseket,
melyeket alig lehetett észrevenni. Tébb targyon sem tudtuk eurdpai kollegdimmal
megtaldlni az illesztési feliileteket, és lenyligdzott benniinket a mester tobb mint 120
darabos gyalukészlete (19. fotd). A takajamai lakktargyakhoz gyakran a fa erezetét
(mokume) kiemel6 technikat alkalmaznak. Ezért a hordozo falapjainak kialakitasakor a
lapok felliletét vagy hasitassal, és gyenge gyalulassal (varime), vagy a fa erezetét koveto
feluleti véséssel (hegime) teszik karakterisztikussa.

4. A magemono a vékonyfalt, konnyt, hajlitott falapokbol
késziilt targyak megnevezése. Eldallitaisanak még ma is
miikodé kozpontja a nagandi Kiszo vidéke. Altalaban

vékony ciprus lapokbdl készitik, melyeket melegvizben

puhitanak, f6znek, majd hengerpalast alaktira hajlitanak (20.

20. fot6 Magemono targy, k%’zszités

fotd). A felpuhult cipruslapot a f6z6 teknobdl kivéve, egy Kozben

22 Billie Milam and Héléne Gillette: X-ray Radiography int he Study of Oriental Lacquerware Substructures,
In: Urushi, Proceedings of the Urushi Study Group, The Getty Conservation Institute, 1985, pp. 199-226.
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himeko macu (japan fehér fenyd) alapfan fekvo, vastag, erds vaszoncsikra fektetik.
Rdévidebbik oldalét a vaszonhoz kapcsolt, icsibél (japan tiszafa, annak is a legkeményebb,
sOtét gesztjét hasznaljak erre a célra) késziilt hengerhez illesztik, és kézi erdvel ratekerik a
henger palastjara, mikozben a vaszon kiviilrdl fesziti a falapot a belsé fa hengerre. Igy a
meghajlitott lap belsé atmérdje megegyezik a tomor hajlitdo henger atméréjével. Ezutan az
Osszeérd végeket fa szoritoval Osszeillesztik, és ebben az allapotban széritjdk. Szaradast
kovetben a lap Osszeérd oldalait tobb ponton atlyukasztjak és Gsszeragasztjak (manapsag
vizes bazisu diszperzios ragasztokkal dolgoznak, régen fOtt rizsbdl készitett ragaszto
pasztat, mas néven szokuit hasznéltak), és a lyukakba fiiz6tt kanbaval (cseresznyefa
hancsbdl keszult csikokkal) rogzitik. A cseresznyefa kérgét egyszer egy évben hantjak, a
legmelegebb nyari napokon, a hegyekben. A magemonok keészitése soran 1 nap alatt kb.

100 darabot hajlit formara egy mester, és 10 darabot von be lakkal.

2.1.2.2 Rantai — Bambusz
Kinai eredetii technika, mely vékony bambusz csikok alkalmazaséaval allitja el6 a hordozé
testet. Ma is gyakran alkalmazzak Burmaban, Thaiféldon és Japanban is, példaul a
kulonleges lakktargyairdl ismert Takamacuban. Az eljarasnak két f6 tipusat kiilonboztetjiik
meg: az amiaget és a kentait (vagy mas neven makiagét).

Az  amiage lenyegében a  vékony
bambuszcsikok - az egyszeri szovési
textilidkhoz hasonl6 modon valé — szovését |
jelenti, mellyel altaldban ©blds, kosarformat
alakitanak ki (21. fotd). A forma megtartdsanak

érdekében altalaban fabol készilt magot

alkalmaznak a szovéshez. Az elkészilt

22. fotd Loszorrel
szovott edények
készités kdzben,

Burmaban

hordozot késdbb vékony lakkbevonattal 1atjak 21. fot6 Bambuszcsikok
23 L, . L, . szovése (amiage)
el*®. Talcak, kisebb asztalok készitesehez sik Thaifsldén
lappa szovik a bambuszt, melyet fa lécekkel kereteznek. Ilyenkor vastagabb alapozast
készitenek, és tobb rétegben visznek fel szinezett urusi bevonatokat. Ezt a hordozdkészitési
technikat alkalmazzak a kés6bb targyalt un. kinma, vagy zonszei diszitéstechnikaval
ellatott lakktargyaknal. Sok esetben- foként Burmaban és Bhutanban is a bambuszcsikok

szovéséhez 10sz6rt hasznalnak, ezaltal még rugalmasabba valik a hordozé (22. fotd). Ezen

2 A killonféle anyagt kosarak, szovétt szallitd, raktarozé edények lakkozasa, ezéltal vizallova tétele tobb
ezer éves multra tekint vissza.
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targyak alapozésahoz kagyldporral kevert urusit hasznélnak. Az ilyen targyak még a
tobbrétegli lakkozas utan is megdrzik flexibilitasukat. Ezeket hagyomanyosan tobbszinii
lakkal boritjak, majd az egyes rétegeket szelektiven megjelenité vésett motivumokkal

diszitik.

A kentai technika soran egy bambusz csik két végét osszeillesztik, 0 1
ezaltal végtelenitett korgyiiriit hozva létre. Ebbe egy ujabb, a . i
gylirli belvilagaba pontosan illeszkedd gyiiriit helyeznek és igy = Gf'\'

tovabb, egyre csokkend atméréji gylriiket alkalmazva. A a

gylirtiket vertikalis iranyban egymastol enyhén elcstsztatjak, ugy
hogy még egyiitt maradjanak, ezzel kialakitva a targy magassagat.
Az igy kialakitott részeket 6sszeilleszthetik, és bonyolultabb ya. fo’;(') Ke.nt.a.i
formékat is létrehozhatnak (23. fot). A felllletet alapozzdk, majd  technikaval készillt
urusival lakkozzak. A bhutéani, burmai targyak is gyakran ilyen hordozok
technikaval késziilnek. Ehhez az eljarashoz nagyon hasonlit a japan Aomori tartomanyban
alkalmazott un. bunako technika. Ebben az esetben azonban biikkfabol készitenek kb. Imm
vastag csikokat és ezeket egy — az edény, vagy tal fenéklemezét alkoto — falap koré tekerik

Szorosan.

2.1.2.3 Kansicu — Textil

A textil maggal rendelkez6 targyakat kansicunak, vagy szarazlakknak nevezzik. Ez
valojaban egy technikai megjelolés, mely ugyancsak Kinabdl ered. Féként kendervasznat
(asza) hasznalnak erre a célra, melyet kezdetben csak ©Onmagaban alkalmaztak,
alatamasztas nélkiil. Késobb alakult ki az tn. mokusin kansicu, melyhez egy fabdl késziilt,
megfelel6 méretii és formaju magot készitettek, melyre lakkal atitatott textil darabokat
helyeztek. Altalaban 4-5 réteg durvabb szovésii kendervaszon (arai nuno) felvitelét
kovetéen finomabb textilidt rogzitettek a :
feluletre (6sszesen 6-7 réteg), és ezek 3
megszilarduldsa utdn a magot eltavolitottak,

mivel a felvitt rétegek 6nhordéva vélnak a . ,.

lakk merevit6 hatasa miatt (24. fotd). A

feluletet és format tovabb finomitottak, majd v""' _

o -~

alapozd és bevono rétegekkel lattak el. A

forma pontos kialakitdsdhoz  kulonféle -

e

24. fotd A kansicu technikai lépései
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profili lehGzovasakat €és egyéb szerszdmokat haszndlnak még ma is, melyek
elengedhetetlenek a technika szamtalan fortélyahoz. Peldaul egy edény oldalfalanak pontos
kialakitasahoz olykor 6-7 lehuzdvasra is szilkseg van. Ezzel a technikaval nagyon konnyi
targyak készithetok, mely nagyméretii Buddha, vagy egyéb szobrok esetén konnyebb
mozgathatosagot, kezelhetOséget eredményez. Ezért is terjedt el a Nara korban, a
buddhizmus Japanban val6 elterjedésének idején. Jol alkalmazhatd a technika még
nagyméretii és kiilonleges formaja talak és edények készitéséhez, ahol a kiillonleges format
fabol, vagy egyéb szilard hordozobdl nehéz lenne kialakitani. Ismert még az Gn. dakkacu
kansicu technika is, melynél a magot agyaghol készitik és azt ugyancsak eltavolitjak a

lakkozott textilia megszilarduldsa utan. Manapsag gyakran alkalmaznak gipsz magot is.

2.1.2.4 Sitai — Papir

A papir hordozdju lakktargyakat sitainak nevezzilk. Az un. ikkanbari technika soran a
targyak hosszu rostd, nagy szakitoszilardsagu japan papirbol (japanul: vasi) készilnek oly
maodon, hogy egy kivant form4jdra kialakitott agyag, vagy fa magra tébb rétegben papirt
rogzitenek keményité pasztaval, vagy urusi €s rizspaszta keverékével, majd a megfeleld
vastagsag elérése utan a megszaradt papirhéjt
levalasztjak a magrol, széleit finomitjak, majd
feluletét a hagyomanyos maédon lakkozzak (25.
fotd). A hordoz6, szinében ¢és eldallitasi
technolégidjaban is nagyon hasonlit ez eurdpai
papirmaséhoz, kivaltképp, ha keményitd

kotdanyaggal késziilt, ezért egyszerli, vizualis

uton altalaban nem azonosithat6. Ehhez E

25. fotd Papir alapozasu fedeles doboz

szilkséges a bevonO lakkanyag és a papir

rostjainak vizsgélata. Egyes esetekben textillel is bevonjak a nyers papirformat,
tartossaganak novelésére. A kansicu targyakhoz hasonloan ezzel a technikaval konnyt és
valtozatos formaju targyak készitheték. Papir alapot készitettek sok estben az un. kavari
kabutok — kilonleges sisakok, extrém diszitményeinek kialakitasahoz is, a sisak sulyanak
csokkentése és a kilonleges formak kénnyebb kialakithatésaga miatt.

A kaminagato technika soran vékony papircsikokat fonalld sodornak, majd ezekbdl
targyakat fonnak, melyet datolyaszilva sziruppal (kaki sibu), vagy lakkal vonnak be, ezaltal

szilarditva, tartdsitva a targyat.
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2.1.2.5 Sippi — Bor
Japan bér alapu lakktargyakon, melyeket japanul s
sippinek hivnak, féként cserzetlen marhabdrrel
talalkozhatunk, nemcsak harci védodeszkozok,
fegyverek, de hasznalati targyak, dobozok, talak
hordoz6 anyagaként is. A nyers marha, vagy

szarvasbort egy megfeleléen kialakitott magra

feszitik ra, hogy kialakitsdk a kivant format. , _ |
Urusival lakkozzak tobb rétegben, majd a 26. foto Nyers Laé';kc?”'::ﬁggna“ vizibivaly
megszilardult bort eltavolitjadk a magrol. A 10. szazadban, a nagyobb tarolo dobozok
készitéséhez marhabort, a kisebb dobozokhoz szarvasbort hasznaltak. Fegyvereken, harci
védoeszkozokon gyakran talalkozhatunk bor alapt alkatrészekkel. Ide tartoznak a pancél
lemezek, belsé boritasok, bélések, vagy a kavari kabutok kildnleges, sokszor igen nagy
méretl felépitményei (pl.: todzsinari bacsi) (26. fotd).

Nem bevonati, csupan dekoracios célokra is alkalmaztak az urusit szerves

anyagokon. Ide tartozik az elefantcsont, tekndcpancél, csont, szaru, kagylo stb.

2.1.3 Szervetlen hordozok

2.1.3.1 Kintai — Fém

A vas, vagy méas fémanyagra felvitt lakkréteggel boritott targyakat kintainak nevezzik.
Leggyakrabban vasat, rezet, bronzot, ezistét és olykor aluminiumot hasznalnak fel
hordozoként. A kilonféle hasznélati és disztargyak (edények, szobrok, épuletdiszek, stb.)
mellett, a harci védéeszkozok fém alkatrészeit is ezzel az eljardssal vontak be. A lakk
felvitele keétféle moddon torténhet. A
fémanyag hevitésével torténd raégetéssel,
vagy — akar a fa hordozdk esetében -
hidegen, el6készités nélkiil. A hevitéses
technika soran ki urusit visznek vékonyan a

zsirtalanitott, feldurvitott fémfellletre, majd

magas homérsékleten, lang felett tartva a
targyat, a lakkot raégetik a fémre (27. fotd).  27.foté Vas pancéllemezre réégetett nyers lakk

Ezt tobbszor megismétlik, majd hidegen viszik fel az alapozo és végiil a felsé bevond
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rétegeket. Ez az eljaras eredményezi a legstabilabb bevonatot. A lakkrétegek el6készités
nélkili felvitelekor az alapozd rétegeket hidegen viszik kozvetlenil a fém fellletre. Az
elokészités nélkiili lakkbevonatok sokkal rosszabb mindéséglieck az clégtelen fellleti

kotodés miatt.

2.1.3.2 Totai — Keramia

Az urusi egyik legkorabbi felhasznalasi modjanak
emlékei, a japan Oskorbol (Dzsomon periddus)
szarmazd keramia targyak. A szilard anyagok és

folyadékok téaroldsara hasznalt edények feliletét

lakkal vontak be, hogy ellenallobba tegyék oOket, és
egyben diszitsék feluletilket fekete és vords szinii 28. fotd Lakkozott porcelanedény

lakkal. Az urusival bevont, lakkozott keramiatargyak japan neve totai (28. fotd). Mazazott
porcelan targyak feluletén is talalkozhatunk urusi diszitményekkel, melyek ugy készilnek,
hogy az urusival diszitendé részt nem mazazzak, majd az enyhén feldurvitott feliiletre
felviszik a lakkot. A targyat ezutan 120 °C-os kemencében 2-3 6ran &t hevitik, a
fémtargyakhoz hasonldan a felilletre égetve a lakkot. A torott keramiatargyak tradicionalis

ragasztasahoz és kiegészitésehez (japanul kincugi) is lakk keverékeket hasznaltak.

2.1.3.3 Egyéb

Az lveg hordozoju targyak (ruritai) és
szintetikus gyanta alapu targyak a modern
korban terjedtek el. Az (lveg esetében olykor
hevitéssel rogzitik a fellleten a lakkot, de
altalaban nehezen tapad az urusi a felulethez. A
hosszitavu, biztos rdgzitéshez megfeleld

fellletkezelés  (hidrogénfluoridos  maratés,

-

mattirozés) szikséges. Szinezett urusival 29 fotd Hatoldalan lakkozott veg targy

kilonlegesen szép, kortars alkotasok szlletnek, melyek kihasznaljak az Uveg és a lakk
attetsz6ségébol adodo lehetdségeket (29. foto).

Miutén felfedezték, hogy az urusi kiilonféle miilanyagokhoz is jo adhézids erével tapad,
alkalmazasi teriilete jelentésen boviilt. Egyes miigyantakhoz (pl.: akril, ABS, polipropilén),

ugyancsak jo feliilet elékészités mellett, megfelelden tapad az urusi. Kortars miivészek
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izgalmas formaju, szinii targyakat hoznak létre, melyeket az évenkent megrendezett
szakmai kiallitdsokon volt alkalmam megtekinteni. Ezenkivil modern ipari termékek
bevonatakent is talalkozhatunk vele, sok hétkéznapi hasznélati targy (pl.: mobiltelefon,

ongyu;jto, autod alkatrész, stb.) is diszithetd, bevonhat6 urusival.

2.2 Sitadzsi cuke — Alapozas

A hordozdk, szinte kivétel nélkiil tokéletlen feliiletliek, ezért sziikséges a bevono
lakkrétegek el6készitése, egy, a hordozora felvitt, sima feliilet létrehozasaval. Ha
kdzvetlenll a magra kerlilnek a bevono lakkrétegek, mindenképpen lathatdak lesznek a
szerkezetbdl, vagy feliileti hibakbol adodd egyenetlenségek. Az alapozédsok a kotdanyag
(mely az urusin kivil lehet enyv, datolyaszilva tannin 1€, disznovér, liszt-, vagy rizspaszta),
valamint szilard halmazallapotu toltdanyag (foként agyagporok, esetleg faszén por, hamu
stb.) keverékébdl allnak, és egyfajta folyamatos anyagatmenetet képeznek — példaul a fa
hordozok esetében — a pordzus szerkezeti alapanyag és a végs6, tomor, természetes
polimerfilm eltéré anyagszerkezete kozott. Ezaltal biztositjdk a hordoz6 és a lakkbevonat
teljes rétegszerkezetenek optimalis feluleti tapadasat. Ez a teny a gyakorlatban is tobb
példaval igazolhato, mert ha fafeliletre kdzvetlenll viszink fel szinezett bevoné réteget
(pl: roiro urusit), az kés6bb konnyebben fog felvalni a feliiletr6l — az érintkezé rétegek
felilletén fellépd, az eltérd anyagszerkezetbdl adodo térfogatvaltozasokbdl kovetkezd
fesziltségek miatt — mint a tobbrétegii alapozassal késziilt lakkbevonatok, ahol az egyes
réteghatarok anyagszerkezete kozott joval Kisebb eltérések mutatkoznak.

A megfeleld restauratori kezelésekhez elengedhetetlen az alkalmazott alapozasok
Osszetételének és technikajanak pontos ismerete. A sziikséges anyagvizsgalatokkal ez a

legtébb esetben biztonsaggal megallapithato.

2.2.1 Zairjé — Anyagok

Az alabbiakban az alapozasokhoz leggyakrabban hasznalt anyagokat ismertetem.

2.2.1.1 Kotoanyagok

A japan lakktargyak alapozdsdhoz sokféle anyagkevereket készitenek, melyekben a
kiilonféle toltdanyagokat szamtalan természetes eredetii kotdanyaggal keverik. Az anyagok
oregedési és oldhatdsagi tulajdonsagai alapvetden meghatarozzak a lakktargyak mindségét,

1ddallosagat.
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2.2.1.1.1 Urusi

A leggyakrabban alkalmazott kdtGanyag az urusi, melyr6l korabban részletesen beszéltem.
Dragasaga miatt azonban, a tomegtermelésben és kevésbé igényes darabok, exportra szant
termékek, készitésénél tobbféle anyaggal is helyettesitették, de ezen anyagok egyike sem

éri el az urusival késziilt alapozasok mindségét, tartossagat.

2.2.1.1.2 Nikava

A helyettesité anyagok koziil talan az enyv (japanul: nikava) a legtébbszor hasznélt
kotdanyag. Az éltala készitett alapozasokat vilagos szinilikrdl lehet leginkabb felismerni,
altalaban sarga agyagporokkal, vagy gofunnal (poritott kagyld, lényegében CaCOj3)
keverve teszik alkalmassd alapozéasok készitéséhez. Harci véddeszk6zokon gyakran
talalkozhatunk vele, foként belsd feliiletek alapozd anyagaként. Japanban a hosszikas
rudak formajaban kaphat6, marhabol készilt csontenyvet, az (n. szanzenbon nikavat
hasznaljak a legtobb esetben. Készitéséhez altalaban 180 ml vizben kb. 20 g enyvet

oldanak fel. Az enyv aranyanak novelésével erdsitik az alapozast.

2.2.1.1.3 Kaki sibu

A kaki, vagyis datolyaszilva nemcsak Japan egyik értékes, sotét szinti fajat (kurogaki) €s
legkedveltebb gyiimélesét adja, de a bel8le nyert tannin lével, vagy sziruppal (kaki sibu)?*
lakktargyak alapozését is készitik, altalaban agyagporokkal, vagy faszénporral keverve. A
kaki sibunak szamtalan mas felhasznalasi terilete is létezik. Alkalmas gyogyaszati célokra,
mivel vérnyomascsokkentd hatasa, sebek, égési sériilések gyogyitasara is hasznaljak.
Kilénféle anyagok (papir, szévet) — atitatassal torténd — tartositasara, vizhatlansag, vagy

éppen rovarkartevokkel szembeni ellendllo képesség ndvelésére hasznaljak.

2.2.1.1.4 Tonkecu

A disznovér (japanul: tonkecu) a japan lakktargyakon ritkabban eléforduld kotéanyag. Az
altaldban sOtét-barna szinli alapozasai, egyes esetekben vorések is lehetnek a
toltéanyagként alkalmazott téglapor miatt. Ezt a fajta alapozast Japan déli szigetein, a
Rjukju-szigeteken hasznaljak, mivel a technika kinai eredetii, és ezen a teriileten mindig is

erds volt a kontinentalis kultira hatasa.

2 A kaki sibu készitéséhez éretlen datolyaszilvat pépesitenek, majd préselt, sziirt levét évekig erjesztik, majd
a stirfl tannin szirupot higitva hozzak forgalomba.
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2.2.1.1.5 Nori, mugi

A rizspasztas (nori), vagy lisztpasztds (mugi) alapozasok (az emlitett pasztak es
agyagporok, hamu keveréke) a legsilanyabbak kozé tartoznak, mivel nem elég kemenyek,
idével merevvé és torékennyé valnak, fizikai hatasokra konnyen deformalodnak, tornek,
repednek. Az ilyen alapozésra felvitt lakkrétegek, a gyenge adhézio miatt kdnnyen valnak

fel a feluletrol.

2.2.1.2 Toltéanyagok
Az alabbiakban leggyakrabban hasznalt toltdanyagokkal, az alapozé pasztak készitésénél

alkalmazott, agyagporokkal foglalkozom.

2.2.1.2.1 Agyagporok
A lakktargyak alapozéasainak dontd tobbsége agyagporos keverékekbdl allnak. Tobbféle

finomsagu agyagport hasznalnak, melyeket két f6 tipusra oszthatunk. A durvabb szemcséj,
un. dzsinoko agyagporokra, és a finomabb, Un. tonoko agyagporokra. Az alapozas legalsé
rétegeihez mindig a nagyobb szemcseméretli fajtdkat hasznaljak, majd egyre finomabb
szemcseméretll anyagkeveréket alkalmaznak, ahogy kozelednek a legfelsé rétegek felé,

ezzel biztositva a fokozatos anyagatmenetet a felsé bevonatok felé.

2.2.1.2.1.1 Dzsinoko — Durva agyagpor
A mindségi lakktargyakon altalaban kétféle dzsinokot alkalmaznak.

Az egyik a Kiot6 melletti hegyvidékrdl, a Jamasinanak nevezett teriiletrdl szarmazo,
jamasina dzsinoko. Hasznalata a régmdaltba tekint vissza. A kiotoi lakkmiivekhez (kjé
sikki) termeszetesen ezt az agyagfajtdt hasznaljak. Gyakran alkalmazzak enyves
alapozasok készitésénél. A sargas szinii, nyers agyagot tobb 6ran keresztiil kemencében
égetik, és végul poritjak, vagy tomb alakban hozzak forgalomba.

Az Isikava prefekturdban taldlhatdé tengerparti varos, Vadzsima kornyékérdl
szarmazik a vadzsima dzsinoko. Ez egy kiilonleges, sziirkés szinli agyagpor, melyet igen
nagy becsben tartanak.

Ez az agyagféleség egyfajta diatémafold®, mely val6jaban mikroszkopikus él61ények

vazait tartalmazo iiledékes kézet. A diatomafold, vagy mas néven kovafold, a benne 1évo

2 A diatomafold, vagy mas néven kovafold a jira korszaktol kezdédSen, az &si tengerek fenekén
felhalmozodott kovamoszatok, radiolariak és spongyatiik tomegébdl allo iiledékes kozet, mely anyagat
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elhalt egysejtiick kovapancéljanak finom, mikro-bardzdalt, bonyolult felulete és Ureges
szerkezete miatt nagy fajlagos felllettel rendelkezik, ezaltal jelent6s mennyiségli vizet
képes adszorbealni, mely fontos szerepet jatszik a keleti lakkok polimerizalodasaban.
Ezenkiviil noveli a megszilardult lakkréteg rugalmassagat, mivel a nagy fajlagos feliileti
részecskék az urusi segitségével erés kotést tudnak létesiteni egymassal, valamint jé
szigeteld tulajdonsaganak koszonhetden javitja a lakkbevonat ellendlld képességét, tehat a
lakktargy iddéallosagat, mindségét jelentds mértékben noveli.

A kilszini fejtéssel kibanyészott agyagot egetik, majd poritjak. 4 finomsagi osztalyban
kerll forgalomba. Egyes — ippendzsi, kettes — nihendzsi, hdrmas — szanbendzsi, négyes —
jonhendzsi. A szavak elGtagjai a szamokat jelentik: icsi — egy, ni — kettd, szan — harom, jon
— négy. A nagyobb szamu agyagporok
nagyobb finomsaguak. A négyes finomsagot
boltokban nem is &ruljak, csak a nemzeti
lakk egyesilet tagjai kaphatnak limitalt
mennyiséget beldle. Gyakran az adott
munkdhoz szitdljak a legmegfelelobb
szemcsemeéretiire, finomsaglra az agyagport.
A kilbnleges mindségli agyagport csak a
helyi miihelyek kapjdk meg felhaszndlasra,

vadzsima dzsinoko

30. foté A vadzsima dzsinoko

de  orszagos  elismertségli  intézetek,

szakemberek is igényelhetnek limitalt
mennyiséget (30. fotd). A muizeumi miitargyakon valdé el6forduldsat tekintve
megallapithatjuk, hogy a kulfoldre kerllt, exportalt lakktargyak esetében nem nagyon
alkalmaztak. Az Edo periodus kozepétdl talalkozhatunk féleg a vadzsima dzsinokoval
lakktargyak alapozésaban (4. tablazat).

tekintve nagyrészt SiO,. A kovamoszatok vagy mas néven diatdbmak olyan egysejtiick, melyek testét igen
ellenall6é kovapancél boritja. A kovahéj, szorosan egymasba illd két részbdl all, akar egy fedeles doboz. Az
egész foldon elterjedtek, és kdzel 100 000 ismert fajukbdl kdvetkezéen, formagazdasaguk rendkiviil nagy,
méretilk 2 mikron és 2 mm kozott valtozik. A diatomak a kovapancélu radiolariakkal (protozoak) és
spongyatiikkel egyiitt a vilag szamos foldrajzi pontjan vastag telepeket alkotnak, a s6s vagy édesvizekben is.
A foldes, eldorzsolhetd, lisztalak(i agyag - kovasav vagy szenes, tGzeges anyag altal Osszetartott - valtozatat
diatomfoldnek; a tisztan kovahéjakbol allo és porszeriicket hegyi lisztnek, a finom palas anyagliakat
tripolinak (csiszol6-pala) nevezik. Ez utdbbiban tobb a radiolaria és a spongyatli, mint a diatomak vaza.
Erdekesség, hogy a tiizkovek és szarukovek szintén diatomak és radiolariak vazanak halmaza. Korédbban
dinamit készitéséhez is hasznaltak. Ipari szempontbol is jelentds szerepe van csiszolopala, szlird, tomito,
szigeteld ¢és tégla nyersanyagként, de a mulanyagiparban is alkalmazzdk. A foldtani rétegek
kormeghatarozasahoz gyakran — a diatomak vizsgalatat — an. diatoma-analizist végeznek.
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A vadzsima dzsinoko kémiai 0sszetétele

Anyag SiOz A|203 Fe,O3 CaO egyeb
% 66.1 17.7 4.3 0.2 11.7
4, tablazat

A vadzsimai diatomaféldben talalhatd
egysejtiekr6l nem talaltam semmilyen
kutatasi eredményt, és megvallom, izgatott,
hogy milyen formaju  kovamoszatok
taladlhatok az anyagban, mellyel mar oly
sokszor dolgoztam. Ezért szerettem volna

megvizsgalni a nyers, frissen fejtett agyagot,

és mikroszkopos felvételeket késziteni a

31. fotd A cymbella fajhoz hasonlé kovamoszat

diatémakrél. A vizsgalathoz kis mennyiségii ~ mikroszkopos képe (500X-0s nagyitas, polarizalt
fényben, vizes kdzegben)

nyers agyagra volt sziikségem. Ez elsd

hallasra talan nem is tlinik elérhetetlen vagynak, de valojaban ez csak egy kevesek szaméara
megengedett Kkivaltsag. Hogy miért? Az ok rendkivil prézai. Ahogyan a fold 6sszes
nyersanyagkészlete, igy a vadzsimai diatomafold is veges készletekkel bir. Az utdbbi
idében egyre inkdbb kimeriiloben 1€évé foldrajzi teriiletrdl egyre dragdbban és egyre
kevesebb mennyiségben allitjak el6 és adjak el a kivalo minéségii vadzsima dzsinokot. A
fejtési terlletet lezartdk, melyet ugyan fotozni lehet, de gondosan 6rzik a még megmaradt
anyagkészletet, mellyel igen takarékosan bannak. A kiilsdsok belépését és az esetleges
mintavételt csak Kkilonleges esetekben engedélyezik. Ezért gy gondolom igen
szerencsésnek nevezhetem magam, hiszen Vadzsimaban jartamkor, egyik kedves japan
baratomnak (6rizzilk meg inkognitdjat), kalandos tuton sikeriilt sajat kezlileg egy kis
mennyiségli, friss mintat fejtenie, melybdl nagylelkiien részemre is juttatott egy keveset.
Nagyon halas vagyok neki nagylelkiiségéért, hiszen ezaltal lehetdségem nyilt a vadzsimai

diatémafoldet alkotd kovapancélu egysejtiiek tanulményozasara és fotddokumentalasara.

Mikroszkopos vizsgalataim alapjan megallapithattam, hogy a vadzsimai diatomaféld
leggyakoribb rétegképz6i a kor alakii vazzal rendelkezd, sugaras szimmetridji

Coscinodiscales rendbe tartozé fajok, de nagy mennyiségben talalhatunk péalcika és csonak

%6 Giinther Heckmann: Urushi no waza, Nihon Art Publishers, Miinchen, 2002, pp.83.
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alaktl sejtszerkezettel rendelkez6 kovamoszatokat is. Igazi csemegét jelentenek a
mikroszkoppal — nagy nagyitas mellett — felfedezhet6, kiilénlegesen differencialodott,
latvanyos, cymbella fajhoz hasonlo, szilva alaku, zigomorf szimmetridju kovamoszatok (31.
foto).

A kovetkezd mikroszkopos felvételeken a vadzsimai kovafold gyakori rétegképzo

kovamoszatai lathatok (32-37. foto).

32. fotd A kép also részén egy Coscinodiscus 33. foté Ezen a felvételen megpréobaltam
nemzetségbe tartozo faj lathatd, mely a palcika alaku egymasmellé helyezve bemutatni a vadzsimai
fajok mellett, vizsgalataim alapjan, a vadzsimai diatomafold legjellemz8bb kovamoszat tipusait. JoI

dzsinoko egyik leggyakoribb rétegképzéje. Felette a lathat6 a diatdbmak szamos fajanak soksziniisége. A
bal oldalon, kiss¢ gorbiilt hossztengelyt, hatarozott hosszukas, palcika alaktak éppugy megtalalhatok a
bordazatl, a Cymbella ventricosahoz hasonlo faj diatémafoldben, mint a sugaras testszimetriaju, gylriis,
pancéljanak tdredéke; a jobb oldalon valdszintileg a lencse vagy hengeres testli pancéllal bird
Navicula nemzetségbe tartoz6 kovamoszat 6vi kovamoszatok. (500X-0s nagyitas)
lemezének (az also és felsd héjat 6sszekapesold
pancélrész) egy darabja figyelhetd meg. (500X-0s
nagyitas)

35. fotd A két leggyakoribb rétegképzok a vadzsimai
kovafoldben: palcika alaku és kor atmetszetii
kovamoszatok. (500X-0s nagyitas, polarizalt fényben,
vizes kdzeghen)

34. fotd Ez a felvétel jol szemlélteti a
kovamoszatok rendkivil finom pérusokkal teli,
olykor szivacsosnak tiind szerkezetét. (500X-0s

nagyitas)



36. fotd A képen lathaté kovamoszat feliiletén jol 37. foto A kor alaku véazzal rendelkezd

lathatok a sugaras szimetrigju fajokra is jellemzd kovapancelok is valtozatossagot mutatnak. A
kocsonyaporusok, melyeken keresztiil koloniak — felvételen egy nagyobb méreti, fa biitli metszetére
képzésére alkalmas, vagy az aljzathoz rogzité emlékeztetd, bélsugarakhoz hasonld sugériranya
ragaszté anyagot képes kibocsatani az egysejtii.  csatornakkal ellatott kovamoszat lathato. (500X-os
(500X-0s nagyitas, polarizalt fényben, vizes nagyitas, polarizalt fényben, vizes kdzegben)

kdzegben)

2.2.1.2.1.2 Tonoko —Finom agyagpor

A tonoko a legfinomabb agyagpor tipus, a Japan kiilonb6z6 teriiletein eldallitott, finom
szemcseméretii (kb. 2 um), fa- és lakktargyak készitésére hasznalt agyagféleségek
osszefoglald neve. Osszetételilket tekintve magas foldpat (aluminium-hidro-szilikat—
Al,03SiO,H,0) tartalmu, vas-oxidot (Fe,O3), kalcium-oxidot (CaO), magnézium-oxidot
MgO) is tartalmazd agyagéasvanyokbol allnak.

Ismertebb fajtai a jamasina tonoko, kiszo tonoko (vagy helyi nevén szabi cucsi). A kiszo
tonoko szirkés-barna, a jamasina tonoko, magasabb vas-oxid tartalma miatt enyhén

voroses szint (5. tablazat).

A kilonféle tonoko tipusok kémiai dsszetétele (szazalékos,%)

SiOz A|203 Fe,O; CaO MgO
Durvabb Piros
(aka) 63.12 17.42 2.69 0.22 0.95
tonoko
A 3
Sarga
(ki) 60.58 18.02 7.90 0.22 2.06
tonoko
Fehér
. (siro) 77.66 10.20 3.17 0.22 0.95
Finomabb tonoko
v 5. tablazat

A régi, hagyomanyos technika szerint, a kisz0i szabicucsi készitéséhez egy iilepitds, tobb

szintes valyurendszert hasznalnak, melynek elsé medencéjében, az atszitazott, agyagos
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foldet Osszekeverik vizzel. A keverékben a nehezebb fajsulyd anyagok lelilepednek a
medence aljara, a konnyl, finomszemcséjli anyagrészek a felszinen vagy a felszin
kdzelében maradnak, és csak ezek kerlilnek at a kovetkez6 valyuba a medence — sziirfvel
ellatott — talfolyo nyilasan keresztiil. A masodik medencében az el6z6hoz hasonld tilepitési
folyamat jatszodik le. Innen a szirt, iilepitett, durva szemcséktdl mentes agyagkeverék egy
Osszetett valyarendszerbe émlik, melyben hulldmvonal-szeriien aramlik tovabb az anyag,
segitve a keverék tovabbi tisztulasat, a legfinomabb agyagszemcsék kinyerését. Az igy
Kinyert anyagbol kerek, pogacsa-formakat préselnek, majd szaritas utan, és 6rlés nélkiil
kertl forgalomba.

A modern, ipari modszer szerint — melyet a jamasina tonoko eléallitasahoz
alkalmaznak — az agyagot a banyaszas, kiilszini fejtés utan specidlis malomban o6rlik,
vizben Ulepitik, ezutdn présben viztelenitik és zémitve tdmbbé formaljak, majd 1 honapig
szaritjak. A Kiszaradt, kemény tombdoket vegul ‘
Osszetorik, durvan Orlik és ebben a formaban
csomagoljak. A Kioto kérnyéki Jamasina vidékén
tehdt nemcsak dzsinokot, hanem tonokot is
készitenek. A tonokonak 3 fajtajat allitjak eld,
melyeket szinlk alapjan kilonboztetnek meg:
piros, sarga, fehér, de szemcseméretlk is enyhén
kiilonbozik, ezért a lakkmuvészetben is valamivel
mas a felhasznalasi teruletik, példaul ezt a
lakkfellletek tonokoval végzett csiszolasakor
veszik szamitésba (38. foto). 38. foto A tonoko

A tonokot hasznalé japan butorkészit6 miihelyekben eléfordultak mar szilikozisos
megbetegedések, olyan munkésok esetében, akik mar tobb mint 10 éve dolgoztak az
anyaggal, rendszeresen belélegezve annak finom porat. A tonokot a bdtoriparban
hasznaljak még a faanyagok fellleti kezelésére — az Eurdpaban, ugyanerre a célra
hasznalat sulypathoz, konnyiipathoz, habképorhoz, krétahoz hasonldéan — a fa pérusainak

tomitésére.

2.2.1.3 Nuno, vasi — Textilia, papir
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Az alapozéasokba sok esetben épitenek be papirt, vagy szovetet az alapozas és a hordoz6
hatéarfeliiletére, az anyagszerkezeti jellemzOkbdl adddo, eltérd térfogatvaltozasok sordn

fellépo fesziiltségek csokkentésére, a lakkrétegek stabilabb feliileti kotodése érdekében.

rostok, diok koré

39. fotd A rami tekerve

novény 40. fot,c’) Rami
rostok és vaszon

41. fot6 Kender
névény

Textilek esetében laza szovésii kendervdsznat hasznalnak leginkabb, de a hagyomanyos

2 yasznat is alkalmaztak. Rami vaszon

kender mellett, a korabbi idékben rami
felhasznalasaval jobb mindségii lakktargyakat készitettek, de manapsag ritkasdgnak szamit,
mivel eléallitasa nagyon iddigényes és ezért draga is, bar mindségben joval feliilmulja a
kendert. A selyem szintén el6fordulhat alapozasokban, bar joval kisebb szazalékban.

A Japanban gyartott szamtalan, kitiind mindségli papirok koziil lakktargyak bevonasara az
uszukucsi gami megfeleld vastagsaga és szakitdszilardsaga miatt gyakran alkalmazott
papirfajta. Hasznalnak még Un. maniai, vagy haku ucsi papirokat is, melyek hasonld

tulajdonsaggal rendelkeznek.

2.2.1.4 DOgu — Szerszamok, eszkdzok

2.2.1.4.1 Furo - Parakamra

Egy targy készitése sordn az egyik legfontosabb eszkéz a parakamra, vagyis a furo. Mint
mar sz volt réla a természetes urusi csak magas paratartalmu térben térhalésodik. Az
egyes lakkozasi fazisok — az alapozas elsé fazisanal és kiilonosen a bevond rétegek
felvitele — soran ezért feltétlentil sziikséges a megfeleld paratartalmu kornyezet biztositasa.
Ezt Japanban, ¢és nyugaton is, a frissen lakkozott targy, megfeleléen nedvesithetd, és

zarhat6 parakamraba valo helyezésével oldjak meg. A parakamra, vagy furo valdjaban egy

2 A ramit (Boehmeria nivea) tobb ezer éve hasznaljak textilek él6allitasara, ruhakészitésre. A rami burjanzo,
éveld névény, 1-2.5 m magasra n6. Egy évben 2-3X is vagjak és tobb rostot szolgéltat, mint a kender. A rami
rostjai finomséagukat tekintve a selyemhez kozelitenek, és a feldolgozast kdvetden fénye is a selyemhez valik
hasonléva, ezért is nevezik a ’szegények selymének”. Kb. 3X erdsebb a kendernél, ezért nagyon tartds. A
belble szovott textilia sokkal jobb nedvszivo képességii, mint a kender. Ez a lakk keverékekkel vald
atitatasakor — az alapozd rétegekbe val6d beépitésekor — nagyon elényos tulajdonsag, mely javitja a teljes
bevonat tartossagat.



nagyobb, zarhatd toldajtokkal ellatott doboz, vagy a
nagyobbakat mar nevezhetjik talan ladanak is (43. fotd).
Belsejében tobb, kivehetd polcot célszerti kialakitani,
melyek segitségével kdnnyen és biztonsagosan rakhatok
be, illetve emelhetok ki a targyak ®. A nedvesitést

altalaban kétféle médon szoktdk megoldani, vagy a

belso feliiletek kézi vizpermetezdvel valod beszorasaval,

vagy a furo aljdra helyezett, benedvesitett textilia B

behelyezésével. Ez utobbi esetben nagyobb a

43. foté Furoba helyezett lakkozott
penészedés kialakulasanak veszélye, ezért tanacsosabb a targyak

vizpermet alkalmazasa. Nedvesitésnél mindig ki kell venniink a targyakat és a polcokat,
hogy a vizcseppek ne Kerllhessenek a targy fellletére. Tulzott nedvesités hatdsara
ugyancsak vizcseppek keriilhetnek a targyra a behelyezést kovetOen, ezért csak annyi
vizpermetet szorjunk a belsé feliiletekre, amennyit a fa be tud szivni. Az idealis nedvesités
mindig a miterem adott RH értékétdl fiigg, idészakonként valtozo lehet. EzErt tanacsos a
miterem RH értékét stabilan tartani, a furo belsé relativ paratartalmat behelyezett
paramérével ellenérizni. A furot mindenképpen magunknak kell elkésziteni. Méretének
meghatarozasakor mindig vegyik figyelembe, hogy ne csak a nagyobb targyak legyenek
elhelyezheték benne, de a felvalt rétegek rogzitéséhez hasznalt legnagyobb un. simbari
keretlink is elferjen belsejében. Mindig a munkaasztal kézelébe helyezziik, hogy kezelés
utan, a parakamraba helyezés soran a targyat ne kelljen sokat mozgatni, minél gyorsabban
a furoba kerulhessen, ezaltal minél kevesebb por rakodhasson a feliletre.

A furo készitésekor felmerll a kérdés, hogy milyen anyagbdl készitsiik. A hagyomanyos
paraladak hinoki ciprusbol késziilnek, de az EurOpaban beszerezheté anyagok koziil a
legalkalmasabb a cédrus, esetleg a hegyi juhar. A modern anyagok koziil — tébb restaurator
mithelyben és a japan képzOémiivészeti egyetemen is — hasznaljak a plexit, vagy akril
lapokat, esetleg Uveget. Az ilyen anyagokbdl készilt kabinoknak szamos elénye, de
hatranya is van. Az atlatszésag a targy jobb kontrollalhatosagat, vizualis
megfigyelhetdségét teszi lehetdve, a belsd térbe helyezett paramérét kdnnyen leolvashatjuk,

veéletlendl kialakulo, tultelitett paratér esetén jol lathatok a kivalo harmatcseppek. A stabil

%8 A nagyobb lakkmiihelyekben, azért, hogy megakadalyozzak a felvitt lakkrétegek megfolyéasat a feliileten,
egy olyan kiils6 motorral hajtott, forgd tarold szerkezetet épitenek be, melyre kdnnyen felhelyezhet6k és
biztonsagosan rogzithetok a munkadarabok. A frissen lakkozott darabok elhelyezését kdvetden beinditjak a
motort, mely folyamatosan, nagyon lassan forgatja az sszes targyat, ezért a még sirtin folyo lakk nem tud
huzamosabb ideig, a gravitacid kovetkeztében egy irdnyba folyni, igy nem alakul ki megfolyas a felszinen.
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paratartalom biztositdsanak megvaldsitdsa azonban nehézségekbe iitkozhet. A megfeleld
zarddasok kialakitadsa, a targyak nedvesedésmentes, biztonsagos elhelyezhetOsége és a
kilonféle mozgathatosagi feltételek biztositdsa jelent problémat. A hagyomanyos
permetezés nem alkalmazhat6, ezért nedves textilia behelyezése, kiils6 parasitd berendezés
(miniklima készilék) bekotese, vagy stabil paratartalmi értéket biztositd, beallitott

séoldatos kad?® behelyezése (perforalt lemezzel) sziikséges.

2.2.1.4.2 Dzsoban — Munkalap

A lakk keverékek készitéséhez sziikséges egy megfeleld nagysaghi munkalap. Ez lehet egy
tomor falapokbodl Osszeallitott tabla, laminalt falap vagy sima feliiletli farost lemez. A
kezeletlen felsé fafeliiletet minél simabbra csiszoljuk, majd ki urusival 2-3X impregnaljuk,
hogy alkalmassd tegyuk az urusival valé munkara. Az alapozé és bevond rétegek
készitéséhez kilon-kiilon lapokat célszerii rendszeresiteni, hogy az alapozasokhoz hasznalt
agyagporok esetleg ne kertilhessenek a nagy tisztasagot igényl6 felsé lakkbevonatokba.

A fels6 lakkbevonatok készitéséhez sziikséges keverékek eldallitasahoz a sima feliiletli
butorlapok is alkalmasak, sok miihelyben {iveglapokat hasznalnak. A japan mesterek altal
hasznalt hagyomanyos dzsoban val6jaban egy munkadoboz. Sima, lakkozott fellletén

készitik el6 a kiilonféle lakk keverékeket, fiokjaiban szerszamokat, anyagokat tarolnak.

2.2.1.4.3 Hera - Spatula

A hagyomanyos japan spatulat herdnak nevezik. Japanban a spatula készitésnek nagyon
kifinomult, komoly hagyomanyai vannak. Szamtalan meéretben és anyagbol készitik, hogy
az adott munkahoz a leginkabb megfeleld valtozat 4alljon rendelkezésre. A
lakktechnikékban a kilonféle lakk keverékek felvitelére hasznaljdk a leggyakrabban. A
hera tulajdonképpen a kéz, az ujjak meghosszabbitasa és ezért kell nagy gondot forditani a
készitésére, hogy a lehetd legjobban vigye at mozdulatainkat, minél hatékonyabban
kezelhessiik vele az aktualis anyagot. Az igazsaghoz hozza tartozik, hogy ahany ember
annyiféle spatula, mert mindenki sajat stilusdhoz igazitja szerszamait. A komoly mesterek
ezert mindig maguk keszitik herajukat.

2 A kiilonféle oldatok zart térben, s6 specifikus, stabil péaratartalmat tudnak biztositani. A telitett oldatot
széles, mély talba Ontjiik, melyet bels6 bordakkal és magas peremmel latunk el, f6l¢ perforalt lemezt,
milanyag racsot helyeziink, hogy megakadalyozzuk az oldat kiomlését, kifroccsenését, az oldat mitargyra
valo kerilését. A mizeumi teriileten alkalmazhatd — lakktargyak szamara is megfelelé RH-t biztosito — sdk
kozil a leginkdbb a natrium-bromid (58%), natrium-dikromat (55%), magnézium-nitrat (54%) hasznalhatok.
Az egyes értékek, az adott telitett oldat altal biztositott relativ paratartalomra vonatkoznak.
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A herak leggyakoribb alapanyagai: a kilonféle fak (hinoki - japan ciprus, ate - japan tuja,
csisa - japan sztoraxfa, cuge - japan buxus, take - bambusz stb.). Az ezekbdl késziilt
spatulékat alapanyaguk alapjan nevezik el, példaul: hinoki bera, ate bera, csisa bera stb®.
Késziilnek spatulak még mianyagokbol (purasztikku bera), fémbdél (kinzoku bera),
csontbdl (hone bera), tekn6c pancélbol (beko bera), balnaszilabdl (kudzsira bera), vagy
madartoll sz&rabdl is (44. foto).

Az alapozésokhoz leggyakrabban hinoki, vagy hiba, R

mas néven ate berat hasznalunk * . Japan !
szakboltokban vasarolva alapformajdra kialakitott
spatulat kaphatunk, melyet mar egy ”egyszeri”
elvékonyitassal hasznélatba is vehetiink. A profi
szakemberek ezzel ellentétben heragit (durvén
megmunkalt hinoki falap, amelybdél a spatula format

vagjak ki) véasarolnak, és egyéni igényeik szerint,

szabadon alakitjak a spatula vastagsagat, szélességét, ] |'

flexibilitdsat. Ehhez egy specidlis, foldre helyezett, e |
hosszllkas fatuskon kannaval (magyarul: gyalu) 44.fotd Spatulak (balrdl jobbra: hinoki
bera, cuge bera, take bera, kudzsira bera,
gyaluljak a lap fellletét a kivant finomsagura, miianyag spatula
vastagsaglra, majd egy kulon spatuldk alakitisara szolgald, eles késsel (nusi gatana — lasd
a kovetkez6 pontban) alakitjdk ki a végsé format. Alapveté fontossagu a spatula
elvékonyodod részének (mely a flexibilitast, tartossagot hatarozza meg) és ferdén levagott
munkaélének (mely az anyag felvitele soran a réteg egyenletességét, simasagat biztositja)
kialakitasa. Minden réteg felviteléhez elméletileg mds, az anyagkeverék siiriiségének
leginkdbb megfeleld spatuldt kell alkalmazni, hogy minél egyenletesebb, tokéletesebb
feluletet érjink el. Ezek a paraméterek szamadatokkal, vagy barmilyen leirassal
megadhatatlanok, csakis a gyakorlat, munka soran érezhetlink ra az egyes célfeladatoknak
megfeleld kialakitasra.
A hera felhasznalasi céljat tekintve megkuldnboztetlink neri berat és cuke berat. A neri
bera a kiilonféle keverékek eléallitasara, az anyagok 6sszekevereésere, a cuke bera a mar

kész keverék felvitelére szolgal. Ertelemszeriien a neri bera nagyobb igénybevételnek van

%0 A "bera” azonos a hera széval, csak a japan nyelvtani szabalyoknak megfelelden a ,,h” hang az el6tte 1évo
sz utols6 magénhangzo6ja miatt ,,b”-re moédosul. Ugyanez megfigyelheté a ,k” hang ,,g”-re modosulasa
esetében is. Példaul: katame — urusi gatame (erdsités — urusival valo megerdsités).
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kitéve a stirli agyagkeverékek mozgatdsa soran, ezért valamivel vastagabbnak,
merevebbnek kell lennie, nehogy eltorjon, végébdl kitdrjenek darabok. A cuke bera
valamivel finomabb, rugalmasabb kell legyen, munkaélének egyenességére, finomsagara
kalonosen tgyelni kell, mivel az egyenetlen él valtozo anyagvastagsagot eredmeényezhet,
és a kis sériilésektol riicskossé valo él, még a kisebb hibak esetén is nem kivant csikokat
huzhat a réteg felvitelekor. Ezért munka eldtt mindig csiszoljuk 4t a munkaélt kb. 800-as
csiszolopapiron. Hozza kell tennem, hogy az ives fellletek — pl.: edények, talak —
alapozasahoz az oldalfal ivéhez illeszkedo6, ives spatulakat hasznalnak, melyeket mindig az
adott ivhez igazitanak. Az alapozashoz hasznalt herak viz hatdsara nem vetemedhetnek
meg, formatartdénak kell lennilk, ezert nem alkalmazhatdk erre a célra a vizes kdzegben
eldeformalodo csisa, vagy cuge berak. A herak kényelmes hasznalatahoz célszerii egy kis
allvanyt készitenink, melyre munka kozben felhelyezhetjik a spatuldkat, ezaltal

megeldzhetjiik a munkaasztal 6sszepiszkolodasat is.

2.2.1.4.4 Nusi gatana — Spatula formalo kés
A nusi gatana alapvetd szerszama nemcsak a
lakktargyakat készito, de restaurator
szakembernek is, mivel ennek a késnek
segitségével lehet a leghatékonyabban alakitani a

kiilonbozé fabol késziilt spatuldkat az egyes

specialis célfeladatokra. Jellegzetessége, hogy

45, fotd Nusi gatana

egyenes, egy oldalon kdszoriilt laposvésé-szerii

pengével rendelkezik, mely nem hegyben, hanem kb. 80%os szégben lecsapott, vésé-szerii
¢lben végzodik. Ezen jellemzoi teszik alkalmassa a spatuldk vékonyitasara, gyalulo
mozdulatokkal torténé alakitasara. Pengéjét, mint a japan keések tobbségét, kétféle
anyagbol, egy kemény, merev, alacsony széntartalmu, tartds vagoelt biztositd acélbdl és
egy kovacshegesztéssel hozzardgzitett, magasabb széntartalmi, szivdsabb, lagyabb vas
anyagbol készitik. A kés teljes hossza kb. 30 cm, fa markolattal és hiivellyel rendelkezik,
melynek nyers faanyagat hasznalat el6tt altalaban higitott kidzsiro urusival impregnéljak.

A legdragabb szerszamok egyike, ugyanis a legjobb minéségti nusi gatanak 80.000 —

3L A hiba, vagy més néven ate ciprus Honsu északi vidékén né, ezért azokon a teriileteken gyakoribb ilyen
célu és targyak hordozdjaként valé hasznalata. A hinokindl — melyet az orszag kozéps6 és déli részein
hasznalnak inkabb — keményebb fafajta.
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100.000 Ft koriili aron mozognak. Elezésére kiilonds gondot kell forditani — akéarcsak a

hires szamuraj kardok esetében — melyet az alabbi fejezetekben ismertetek.

2.2.1.4.5 Kiridasi kogatana — Kis, hegyes kés
Markolat és huavely nélkali, kb. 18 cm
hosszu kés (46. fotd). A nusi gatanahoz

hasonldan laposvéso-szert ¢€llel rendelkezik,

azzal a kilonbséggel, hogy hegyben

46. fotd Kiridasi kogatana
végzddik. Az alapozéas sordan a felvitt és megszilardult textil, vagy papir anyag kiallo

széleinek lemetszésére vagy elvékonyitasara hasznaljuk.

2.2.1.45.1 Kések élezése

A boltban vasarolt kesek mar eleve eleg jo éllel rendelkeznek, de optimalis
vagoteljesitményiik eléréséhez, hasznalat el6tt mindenképpen sziikséges tovabbi élezésik.
A japéan kardok es kések élezése egy kulon szakma, mely szamtalan anyagot és technikat
hasznal. Ez a teriilet, nagysdga miatt, akar egy kilon kutatas targyat is képezhetné,
valamint szdmtalan szakirodalom® is foglalkozik a témaval, ezért most csak roviden, az
altalam megismert egyszerii €lezési folyamatot irndm le. Tapasztalatom €s mestereim
Utmutatasa szerint egy boltban vasarolt, vagy enyhén tompa ¢l penge egyszeri élezését
3féle csiszolokovon el tudjuk végezni,
egy naka ton és két siage ton. A kovek
mérete altalaban 20 X 6 cm, vastagsaguk
2-3 cm (47. fotd). Naka tonak nevezik a
kdzepes csiszolasra alkalmas csiszolo

koveket, ami kb. 800#-as finomsagot

jelent. A siage tok, vagyis a finom 47 o6 Kilonfele csiszolokovek. Balrol jobbra: arai to,
csiszolasokhoz valé kovek, szamtalan naka to, siage t6 (1500#), siage t6 (8000#), nagura to.

valtozatban, finomsagban kaphatok. A mi esetlinkben, egy egyszerii, de jo élt biztosito
csiszolashoz egy 1500#-as, majd egy 3000#-es finomsagu ko6 elegendé. Ezzel mar borotva
élesre fenhetjuk késlinket. A magas fény eléréséhez vegil egy 8000#-es kovon is

felcsiszolhatjuk a pengét. A Japanban még viszonylag elérheté aron mozgd, j6 mindségii

%2 pgldéul: Sato Kanzan: The Japanese Sword, a Comprehensive Guide, Kodansha International, Tokyo,

1983; Leon Kapp: The Art of Japanese Sword Polishing, Kodansha International, Tokyo, 2006; stb.
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siage tok az Un. kerdmia kovek. Ezek a keramia alapanyagu finom csiszoldkovek, tomor
szerkezetiiknél fogva nem igényelnek vizes aztatast. Feliiletiiket b vizzel nedvesitjiik,
majd az alabb ismertetett mozdulatokkal csiszoljuk a pengét. A legdragdbb siage tok
természetes kovek. Ezek kozll altalaban a sargas, tonokora emlékeztetd szintiek a
legjobbak, melyek lehetnek puhabbak, de keményebbek is. Ezt gyakran kérommel valo
karcolassal szoktak megallapitani. A k6 feliiletén lathato esetleges fekete pontok altalaban
nagy szilicium tartalmi szemcsék, melyek sériilést, karcoldsokat okozhatnak a csiszolt
feliiletben. A fels6 kategorias darabokért elkérhetnek akar 80-100.000 Ft-ot is.

A csiszolasokat mindig vizes fazisban veégezzik. Ehhez a pordzus naka tot, vizben kell
aztatnunk 1-2 oraig. Miutan a k6 megfelel6 mértékben megszivta magat vizzel, a kés
pengéjének lapos oldalat a k8 hossztengelyével kb. 45°%-0s szogben a csiszol6felletre
helyezziik, majd egyik kezinkkel a markolatot, masikkal a penge végét tartva a kest a
felilethez nyomjuk, tgyelve az egyenletes felfekvésre. A csiszolashoz a kést elére-hatra
torténd mozgassal cstsztatjuk a kovon. Kozben enyhe oldaliranyl mozgast is végziink,
hogy a penge teljes hosszaban, azonos csiszolasi mennyiseget kapjon. Amennyiben
sziikséges, kozben vizezziik a feliiletet. Ezt kovetden az 1500#-as koével folytatjuk a
csiszolast. A csiszolas egyenletességére és a pontos, teljes felfekvésre tgyeljink, hogy
egyenes vagoélt, egyenletes élességet kapjunk a penge teljes hosszaban. Ezt mindig
ellendrizhetjik a csiszolt oldalon, a k& altal keletkezett csiszoldsi nyomok
elhelyezkedésébol, stiriségébol. A csiszolast a 3000#-es kovon fejezzik be, majd enyhén a
penge ferde oldalat is néhany mozdulattal csiszoljuk meg. Még jobb eredmény eléréséhez
tovabbi kovek sziikségesek, egeszen akar a 10000#-es finomsagig. Ebben az esetben, de
akér a 8000#-es finomsagu kovel vald csiszolaskor alkalmazzuk az Gn. nagura tot, mely
egy természetes eredetl, ritka és draga kdzet tipus. Kocka alakban keriil forgalomba. Puha,
nedvesség hatasara enyhén mallik, ezért hasznalata el6tt — a kocka, munka oldalanak
kivetelével — kidzsiro urusival impregnaljuk, erdsitjik meg a kovet, esetleg vékony
textiliaval is korbe bandazsolhatjuk. Hasznalatkor a nagura tot a nagy finomsagu
csiszolokdvon vizesen csiszoljuk, eldorzsoljuk, és a nagura tobol keletkezett finom

képoros vizes keveréken végezziik pengénk végso élezését, fényezését.
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2.2.1.4.6 Kosigami — Sziirdpapir
Specialis japan papirbol késziilt sziirépapir, melyet minden urusit alkalmazé eljaras soran
hasznalnunk kell, mivel mind a készitéstechnikdban, mind a restauralas soran alapvetden
fontos a lakk tisztasaga, a szennyezddések sziiréssel
torténd  eltavolitdsa. Leginkabb 3  valtozatat |
hasznaljak. 1. Az autentikus véltozat az un. josino
gami, mely egy eperfafajtabol késziilt hosszu és erds |} f '
rostd, vékony papirféleség (48. fotd). 2. Az elébb [ {

emlitett josino gami, kaki sibuval (a datolyaszilva [J
48 foto Josino gi 25X-8s al'tés,
tartésabba tett valtozata az Un. sibucuki josino gami. mikroszkopos képe

tanninos leve) datitatott, ezaltal még erdsebbé,

3. Egy tjfajta, ugyancsak eperfa rostokbol késziilt, de sokkal erésebb vegykezelésen atesett,
fehéritett, ezért a szakemberek altal kevésbé kedvelt, sziirGpapir tipus, az Gn. Sinjosino
gami. Ez utdbbit, olcsdsaga, konnyebb hozzaférhetdsége miatt, az eurdpai miithelyek
gyakran alkalmazzak. Hasznaljak még az azabu gamit is, mely ugyancsak alkalmas urusi

szirésére.

2.2.1.4.7 Urusi kosidai — urusi sziird dallviany
Ez egyfajta allvany, melyet nagy mennyiségii urusi
sziirésére hasznalnak (49. fotd). A tobb rétegi

, , y el
szlirGpapirt egy nagyobb edény peremére, tetejére .

helyezik, majd ennek kdzepébe toltik a szfirni kivant |

lakkot. Ezt koOvetéen Osszetekerik a papirt,
belsejében a nagy mennyiségii lakkal. Az osszetekert, —
szaloncukorra,  vagy  cukorkdra  emlékeztetd 49. foté Urusi kosidai
formaju "csomag” egyik végét az allvany statikus, befogo részéhez rogzitik, a masik végét
egy fogantyaval ellatott zsindrhoz kétik, az urusival toltott rész ala a kicsordulo, szirt lakk
felfogasara alkalmas edényt helyeznek. A tekerhetd fogantyut fokozatosan elforditjak,
melynek hatasara a papirlapok egyre feszitettebb allapotba keriilnek, egyre nagyobb
nyomast gyakorolva a bet6ltott urusira. A nyomas hatdsara az urusi a papirok rostjain

atpréselddik és az alsdé edénybe csordul. A gyakorlatban ezt az eszkdzt csak nagy

mennyiségek felhasznalasakor, nagyobb lakkmiihelyekben alkalmazzak.
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2.2.1.4.8 Toisi — Csiszolokd

A mult szazad kozepéig még természetes eredetii koveket hasznaltak az alapozéd rétegek
csiszolasdhoz, de késdbb egyre nagyobb teret nyertek a szintetikus csiszold kovek. Ez
utdbbiakat homogén szerkezetiik, olcsosaguk, konnyii beszerezhetdségiik miatt szinte mar
altalanosan hasznaljék lakkrétegek csiszoldsara. A legelterjedtebb tipusa a Sanwa toisi,
melynek valasztéka 400# — 3000#-as finomsagig terjed. Az alapozé rétegekhez 600#-as €s

800#-as finomsagu kdveket hasznalunk.

2.2.1.4.9 Egyéb természetes csiszolo anyagok

A szaritott és esztergélassal, vagy gyaluldssal kialakitott formaju hordozé fellletét sok
esetben tovabb finomitjak. Erre manapsag kilonféle finomsagu csiszol6vasznakat és
papirokat hasznalnak, de régebben és olykor még ma is a hagyomanyos csiszoléanyaggal,

13 csiszoljak a feluletet. A tokusza, magyarul télizsurlé (Equisetum hyemale) a

tokuszava
pafranyok csaladjaba tartozik. Széranak barézdalt, érdes felllete teszi alkalmassa csiszolasi
feladatokhoz. Hasznélatkor a szérat hosszaban felvagjak és sikba teritik, szakaszonként
elvagjak, majd az igy keletkezett téglalap alak( lapokat kézben tartva, vagy fa kockéara
helyezve csiszoljak a feliiletet. Nemcsak a fa hordozdk, hanem az egyes alapozé és bevoné
rétegek csiszolasahoz is hasznaltak régen.

Ugyancsak régi, hagyomanyos |
csiszold anyag, a mai csiszol6 |
vasznak és papirok szerepet

korabban betoltd, levél tipus. !

A muku no ki (muku fa —

Aphananthe aspera) leveleit 50. fot6 Muku fa levele 51. fotd A szaritott muku fa

P . . . . s levelének szin oldala. Jol
szaritottak, majd a levelek szin oldalaval finomitottak a jathaték az apré kiemelkedések.

(16X-0s nagyitasu,
mikroszkopos felvétel)

azok a kis csomdk, kiemelkedések, melyek a kb. 800-as csiszoldévaszonnak megfeleld
csiszolo hatast biztositjak (50., 51. fotd).

felUletet. Ha a levelet mikroszkdp alatt vizsgaljuk, lathatoak

% Régen Japéanban fogkefeként is alkalmaztak. Legfontosabb felhasznalasi teriilete, melyre manapséag is
haszndljak, a kuldnféle fellletek (fa, lakk stb.) csiszolasa. Hagyomanyos csiszol6 anyag akar a hires kokesi
babék, a tradicionalis féslik vagy kard és naginata hiivelyek készitésénél. Az emberi testbe kertilve, nagy
mennyiségben mérgezd lehet, mivel a szervezetbdl elvonja a B vitaminokat.
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2.2.2 Alapozasi technikak

A japan alapozasi technikdk — habar enyhén modosultak az id6k soran — lényegéeben még
ugyanazt a technologiai sort kovetik, mint évszazadokkal ezel6tt. Az egyes adalékanyagok,
eljardsok némileg eltéréek, de alapvetden nem valtoztak. A kevésbé igényes, vagy
tomegtermelésben késziilt darabokat 1ényegesen egyszerlibb, vagyis olcsobb és gyorsabb
technikaval allitjak el6 még ma is. Ezek az alapozasok rosszabb mindségli anyagokbdl,
kevesebb rétegbdl allnak, egyes készitéstechnikai Iépések kihagyasaval. A teljes
technoldgiai sort alkalmazo, ezért a lehetd legjobb mindségii alapozast nyu;jtéd eljaras az un.
hon katadzsi. Mivel ez a technika az 6sszes alapozési fazist magaban foglalja,
megismerésével az 0sszes, egyszeriibb alapozas készitése is érthetové valik. Az eljarasok
sorén urusival dolgozunk, ezért minden estben hasznaljunk gumikesztyiit, és hosszu ujjt
kopenyt, a lakk, vagy lakk-keverékek esetleges borrel vald érintkezésének elkeriilésére.
Allergias reakcid mar a lakk belégzésétdl is kialakulhat, ezért ha kiiitéseket, viszketd
foltokat észleliink magunkon, azonnal hagyjuk abba a munkat (magyarazatot és teendket

lasd a korabbi, ,,Urusi dltal okozott allergidas brreakcio kezelése” cimii részben).

2.2.2.1 A hon katadzsi technika

Ezzel a technikéval a lehetd legjobb mindségii lakkbevonatot érhetjiik el a hordozo
feltletén. Magéaban foglalja a gondos alapozast, felvitelt és csiszolast is. Ezzel az alapozasi
eljarassal altaldban a sik oldalakkal rendelkez6, szogletes targyakat kezelik, a fels6 bevond
rétegek felvitele el6tt. Az aldbbiakban az eljaras minden 1épését kiilon pontban ismertetem,

melyeknek sorrendisége nem cserélhetd fel.

1. Kokuszo cuke — Kokuszo felvitele

A faanyag kezelése soran, az alapozas legels6é fazisa a — gyalulds, vagy a fatest
kialakitasa soran — a fabol kitort kisebb szilankok, vékony repedések feltdltése,
kiegészitése, ezaltal a targy megerdsitése, a feliilet egyenletességének biztositasa. Ha a
fatest teljesen ép, sima, az eljaras alkalmazésa sziikségtelen, kihagyhatd. A kokuszo
egyfajta keverék, egy olyan kiegészit6 paszta, mely mugi urusihoz (lisztporral kevert
nyerslakk) adott flirészpor és kender rostok keverékébdl késziil. Nemcsak a

készitéstechnikaban, de a restauralasban is alkalmazzuk.
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A megfelelé mennyiségli és mindségii Osszetevokbol eldallitott kokuszot altalaban
spatula segitségével visszik a fel a hianyos részekre. Az anyagot Ugy rakjuk fel, hogy
a lehet6 legjobban, az apr6 réseket minél jobban kitoltve, teriiljon el a feluleten. Az
anyag, szoba kliman torténd, szaradasat kovetden (1-2 nap), a feleslegben 1évo
kokuszot specialis kézi hantolok, vagy kések segitségével tavolitjuk el a feliiletrdl,
majd csiszoldpapirokkal finomithatjuk tovabb a felszint.

2. Kidzsi gatame — A fa alap impregnalasa

A nyers fafeliletet higitott ki urusival impregnaljuk, ezaltal megvédve a nedvesedéstol,
¢s az ebbdl adodo deformacioktol. A lakkot mindig sziirniink kell, ezért 2 db azonos
méretlire vagott kosigami lapra helyezziink megfelelé mennyiségti ki urusit, spatula
segitségével. Ha sinjosino gamival dolgozunk, a lapokat fényesebb feltletiikkel lefelé
forditsuk, és igy helyezziik 6ket egymasra, mivel a papir rostjai kevésbé fognak ezaltal
szétmallani, és esetleg a szlirt anyagba keriilni. A papirok rostiranya horizontalis, a
csavaras iranyaval parhuzamos kell, hogy legyen, nehogy elszakadjanak a tekerés
kdzben. A lakkot a papir fels6é széléhez kozelebb helyezziik el, majd fentrdl kezdjiik el
Osszetekerni a lapokat, az urusit mintegy beletekerve a papirba. Ezutan fogjuk meg a
tekercs két szélét, és azokat ellentétes iranyba csavarva preseljuk at a lakkot a papir
rostjain. A Kkicsordulé urusit egy letisztitott munkalapra gytjtsiik, vagy egy lapos
porcelanedénybe. A papirt addig csavarjuk ameddig mar nem szivarog ki tobb lakk.
Az igy nyert, sztrt urusit higithatjuk lakkbenzinnel, vagy mas apolaros olddszerrel. A
lakkot és a higitoszert spatulaval keverjik 6ssze, majd azzal is vigyik fel, és oszlassuk
el egyenletesen a fellleten. Erre a célra alkalmazhatunk ecsetet is. Miutan beszivodott
a keverék, a felesleget szlirOpapirral itathatjuk fel a feliiletr6l. A targyat ezt kovetden
legalabb 1 napra megfelelé relativ paratartalma® furoba kell helyezniink, az urusi
térhaldsodasanak érdekében. (Azokat a lakk-keverékeket, melyek nem tartalmaznak
vizet, mindenképpen parakamraba kell helyeznink, mivel az urusi csak viz, illetve
magas paratartalom mellett kepes polimerizalodni.)

3. Nunokisze, kamikisze — Textil, vagy papir anyag felvitele

Mint mar volt réla szd, az alapozasokba papirt, vagy szovetet épitenek be az alapozas
és a hordoz6 hatéarfeluletére, a sima felllet biztositasa, és az eltér6 anyagok
térfogatvaltozasai soran fellépd fesziiltségek csokkentésére, az alapozd rétegek

hosszUtavu stabilitasa, az esetleges felvalasok megakadalyozasa érdekében. A textil

3 A készitéstechnikak soran a legtobb eljarés soran éatlagosan 75-85% RH érték a megfelels, de egyes
fazisokban eltéré értékek is sziikségesek lehetnek, melyeket majd kiilon jelzek a szovegben.
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vagy papir rogzitéséhez nori urusit kell készitenlink. Ez egy noribdl, vagyis
rizspasztabol és ki urusibol allo keverék. A paszta készitéséhez a legjobb mindségi
rizsporra van sziikségiink. Igen j6 mindségl, €s erre a célra teljesen megfeleld, a
legtébb japan élelmiszerboltban kaphatd, dzsosinkonak nevezett rizspor. A
dzsosinkobol 1 részt, 4-5 rész vizzel 6sszekeveriink és folyamatos keverés mellett
felfézziik. Amikor az anyag mar forrni kezd, és opalizalova, enyhén attetszévé valik,
valamint feliilete kifényesedik, levessziik a tlizrél, és hideg folydvizet engedink ra. A
kihtilt pasztat miianyag folidba csomagoljuk, hogy ne széradjon ki, és hlitdszekrénybe
is helyezhetjuk, ha azonnal nem hasznaljuk fel. (A textilidkhoz nem kell, de a
papiranyagokhoz feltétlendl sziikséges a nori utdlagos higitasa, mivel a tal stirii paszta
a felvitel soran eltorzitja a papir rostszerkezetét. Ezért ilyen esetben a norit kb. 2-3X-
osara higitjuk vizzel) A norihoz kb. azonos mennyiségli urusit adunk Kkis
mennyiségekben, apranként, melyet spatulaval keverlink 6ssze. Ebben az esetben a
keveréshez is hasznalhatunk cuke berat, mivel elég lagy a keverék. Ha tal sok urusi
keriil a keverékbe, tilsdgosan hig és sotét szinli lesz a paszta, melynek szilardulasi
ideje ezért jelentdésen megnd. A bekevert anyagot spatuldval, egyenletesen teritjiik el a
feluleten, a hasznalni kivant textilia, vagy papir vastagsagaval megegyezden. A
textiliat, vagy papirt a sziikségesnél altalaban nagyobb méretiire vagjuk, hogy az anyag
felvitelkor jelentkez6 mozgasa soran ne alakuljon ki hianyos, szovet altal nem boritott
teriilet. A megfelelé méretiire vagott anyagot a nedves fellletre helyezziik, és
spatulankkal gyengéden a feliletre nyomkodjuk, ugyelve, hogy a textilszalak
egyenesek maradjanak. A spatulaval gyengeéden vegightuzzuk a feluletet, hogy az
anyag egyenletesen teriljon el, és a textil szalak, illetve papir rostok teljes mértékben
bedgyazddjanak a nori urusiban. A széleken tgyeljiink, hogy az anyag ne valjon el a
feliilettol, ezért ezeken a részeken vizzel nedvesitett ujjunkat is huzzuk végig a
felilleten. A targyat ezt kovetéen nem kell furoba helyezniink, mivel a lakk-keverék
eleve tartalmaz vizet, mely elegendé6 a lakk és ezaltal a feliilet, kb. 24 orat igénybe
vevo megszilardulasahoz.

A papirral torténd megerdsités soran a sik feliiletekre egész lapokat visziink fel, de
forgastesteknél mas technikéat kell alkalmazni. A papirt csikokra kell valasztani.
Vélasztani és nem vagni, a hagyomanyos mddszer szerint, ugyanis ha a darabolandd
szakaszon egy vizzel nedvesitett ecsettel vonalat hizunk a papirra rostiranyaval
parhuzamosan, a papir meggyengdil, és kézzel kénnyen szétvalaszthatdva valik. Az igy

kialakult papircsikok szélei nem hatarozott egyenes vonaliak lesznek, hanem a
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széleken a papir rostjai enyhén szétfoszlanak, ezt nevezik kuiszakinak. A kis csikok
szoros, atlapoléssal torténd egymas mellé helyezésével alakitjuk ki a papir réteget. Az
alapozasoknal az ilyen papircsikok élei a feluletre vitel soran, az atlapolt részeknél
nem latszodnak, a rostok 6sszefolyasanak kovetkeztében egységes, egyenletes és erds
felszint kapunk.

4. Nunomezoroe — Egyenletes felszin kialakitasa

A sziléard feliiletrdl az esetleg kiallo, szdndékosan tulnyulora hagyott, vagy a sarkoknal
egymasra hajlo részek textil, vagy papir rétegeit kiridasi kogatanaval lemetsszik a
feltiletrdl, ezaltal biztositva a minél egyenletesebb felszint.

5. Nunomezuri — A szovet texturajanak feltoltése

Ebben a fazisban szovet texturajanak feltoltesét, egyenletes felszin kialakitasat
végezzik el egy specialis lakk keverékkel, az an. kirikoval. Két 6 6sszetevébdl,
szabibol és dzsibol all, melyeket kiilon-kulon is alkalmazunk az alapozas tovabbi
fazisaiban. A szabi a finomabb tonokot alkalmaz6 anyag keverék, a dzsi a durvabb
dzsinoko fajtakbol allo lakkpaszta.

A szabi 6sszetevdi: tonoko, viz €s ki urusi. A tonokobdl kis mennyiseget kivesziink,
majd vizet csepegtetlink ra, amig mar tébbet nem képes felszivni az agyag. 10 percig
pihentetjik igy a tonokot, hogy az agyagszemcséket a lehetd legteljesebb mértékben
atjarja a nedvesség. Ezutan neri beraval alaposan atkeverjik az anyagot, arra
torekedve, hogy minél homogénebb anyagszerkezet alakuljon ki. A ki urusit kis
mennyiségekben adagoljuk hozza, folyamatos keverés mellett, hogy minél
egyenletesebb legyen a lakk eloszlasa az anyagban. Az urusi adagolasat akkor kell
abba hagynunk, mikor keverés kozben elkezd fényesedni a keverék*®®. Ha a szabiban a
tonoko és urusi aranya 1:1, akkor tul fényes lesz a keverék, ami nem kivanatos, mert
ezaltal tal merev anyagot kapunk, és a felszinre kiiil6 felesleges urusi egyfajta izolalo
Ezenkiviil, nem fog tudni teljesen megszilardulni az anyag belsé része, ¢és
anyagszerkezeti anomadlia alakul ki ebben a rétegben, melynek teljes
keresztmetszetében homogénnek kell lennie, és ez késobb repedések, felvalasok
kialakulasat eredményezheti.

A dzsi készitését kétféle modon is végezhetjiik, attol fiiggéen milyen agyagport

hasznalunk. Ha a jobb mindségli és dragabb vadzsima dzsinokot valasztjuk, nehezebb

% Egyes mesterek kevesebb ki urusit kevernek a nedves tonokohoz (tonoko:urusi=10:8), kevésbé kemény,
flexibilisebb réteg elérésének érdekében.
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dolgunk lesz. El6szor nori urusit kell készitenink a nunokisze 1épésnél leirt modon,
majd ezt kell 1:1 arényban *® 6sszekeverniink a vadzsima dzsinokoval. A nori
hasznalata azért sziikséges, mivel a slri rizspaszta jobban egymashoz koti a
diatomafold apré szemcséit, rugalmas, es stabil anyagszerkezetet hoz létre a
keverékben. Mivel a szovet kis mélyedéseit kell feltdlteniink ebben a fazisban, a finom
szemcséjii, 3-as, szanbendzsi dzsinokot hasznaljuk.

Amennyiben az altalanosan hasznalt jamasina dzsinokoval dolgozunk, lényegesen
egyszeriibb feladatunk lesz. A kimért dzsinokohoz kevés vizet adunk, hogy az anyag
viszonylag stiri maradjon, majd ki urusit adagolunk a keverékhez, addig mig éppen
hogy fényes ¢€s jol kenhetd nem lesz a paszta. Az agyagpor vizzel torténd nedvesitését
kovetden ajanlatos néhany percet varni, akarcsak a szabi eléallitasanal, hogy a
nedvesseget minél jobban at tudja venni az anyag. Az apro, szaraz anyagrészek a
felllet csikozodasat és heterogén anyagszerkezetet eredményeznek, mely kés6bbi
karosodasok kiindulopontja lehet.

A kiriko eléallitaséhoz a két keverékbél azonos mennyiséget kivesziink (1:1)%, majd
alaposan 6sszekeverjik neri beraval, hogy minél egyenletesebb eloszlasu legyen az
anyag.

A keveréket a szOvet — lanc és vetiilék fonalai kdzotti — mélyedéseibe dolgozzuk bele
oly mddon, hogy lehet6leg a lakk-keverék teljes mértékben feltdltse azokat, egészen a
fonalak legvastagabb pontjaig, ezaltal teljesen sima felllet alkotva. Ennek érdekében a
keverék felvitele sordn mind a négy iranyban — el6szor jobbra, majd balra, valamint
felfelé, vegil lefelé — teritjiik el az anyagot, hogy a lehet6 legjobban feltltse a szovet
Kis négyzet alaki mélyedéseit (7. abra).

*ET’

- 2 I“‘—T‘ 3.

7. 4bra A szOvet textarjanak feltdltése kirikoval, a megfelelé sorrendben. A sarga nyilak a spatula
mozgatasi irdnyat, a sziirke anyag a kiriko teriilését mutatja az egyes spatula mozgasok hatasara.

% Vigyaznunk kell, mert a magasabb nori arany gyengiti a lakkot, erésebb anyagkeverék kialakitasahoz
kevesebb norit keverjlnk a nori urusiba (nori:urusi = 3:4).
3" Erésebb réteg kialakitasa érdekében valamivel kevesebb szabit adjunk a keverékhez (szabi:dzsi = 3:4).
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A felvitelt er6s neri beraval végezzik. A kiriko felvitele soran kétiranyd folyamat
zajlik. Egyrészt a spatula segitségével felvissziik az anyagot a fellletre, feltdltve a
mélyedéseket minden irdnybol, majd a helyenként feleslegben felhalmoz6dd
anyagtobbletet a felllet teljes atsimitasaval visszaszedjlk, enyhén “lekaparjuk”, de ha
anyaghiany mutatkozik valahol, Gjbol kirikot viszink fel a feltletre. Ezt tébbszdr meg
kell ismételni, mig megfelelden feltoltott és sima feliiletet nem kapunk. Azonban
minél kevesebb mozdulattal érjik el ezt, annal jobb és szebb bevonatot alakithatunk ki,
ugyanis a kiriko, mint mas agyagos lakk-keverékek, gyorsan szarad, ezért ha tal sokaig
dolgozunk vele, a besiiriis6d6 anyagrészek ki fognak emelkedni a feliiletb6l, a
megszilarduld reszecskék, csomdk a kiriko elteritése soran csikot fognak hazni a
lagyabb anyagrészekbe, és emiatt lehetetlenné valik az egyenletes feliilet kialakitasa. A
munka befejezése utdn 1 napig szoba kliman tartjuk a targyat a réteg teljes
megszilardulasanak érdekében. Furo alkalmazéasara ebben az esetben sincs szikseges
az anyagban 1év0 viz jelenléte miatt.

6. Dzsi cuke — Durva alapozéreéteg felvitele

A kirikoval feltoltott, textil anyagra felvissziik az elsd, durva agyagporos alapozo
réteget, dzsit. A dzsibdl altalaban 3-4 réteget készitlink, ezek alkotjak az also alapozé
rétegeket. Jamasina dzsinoko hasznalatakor természetesen ugyanazt a keveréket
hasznéljuk mind a 3-4 alkalommal, viszont a vadzsima dzsinoko esetében — mivel
kiilonb6z6 szemcseméretli porok allnak rendelkezésiinkre — mindig a legdurvabbal
kezdiink, fokozatosan haladva a finomabb valtozatok felé¢. Ez a fajta 1€pcsOzetesség,
fokozatos anyagatmenetet biztosit, mely — mint mar sz6 volt réla — jobb mindséget,
tartossagot eredményez. Ebbdl is lathato, hogy a vadzsima dzsinoko nemcsak pusztan
anyagszerkezete miatt eredményez jobb bevonatot.

Mivel az elézéleg alkalmazott kiriko finomabb szemcseméretii keverék volt, ettdl
kevésbé eltéré, az 1-es helyett inkdbb 2-es szemcseméretii vadzsima dzsinokot
hasznaljunk az elsé dzsi elkészitéséhez a fent emlitett mddon. Kis mennyiséget
vegyunk fel a spatulaval, majd finoman, egyenletes mozdulattal teritsiik el a feltleten.
Ezt addig ismételjik, mig megfelelé mennyiségii anyag nem keriil a feliiletre. Ezt
kovetden mind a négy iranyba teritsik el az anyagot, a lehetd legegyenletesebb
eloszlatds érdekében. Ha éles, hatérozott sarkokat szeretnénk kialakitani, kis
mennyiségli extra adag dzsit vigylnk fel a szélekre, majd finoman simitsuk el a
felszint. Ebben az esetben is az anyagkeverék felvitelével pArhuzamosan, az egyenletes

felszin kialakitasa erdekében az anyag visszaszedése is folyik. Ezzel egyben elkertljik
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a tal vastag réteg kialakuldsat is. A réteg vastagsdgdt nincs értelme mm-ben
meghatdrozni, a miiveletet, mint szinte minden esetben, “érzéssel” kell végezni,
melynek alapjat a gyakorlati tanulés, tapasztalat hatarozza meg. Altalanossagban
elmondhat6, tobb, vékonyabb réteg kialakitasdval jobb mindségli bevonat készithetd,
mivel a vékony rétegben, a keverékben 1év6 lakk magasabb térhaldsodasi fokot ér el.
A felvitel utdn, a hordozé bevonni nem kivant részeire kerlt dzsit, heraval tisztitsuk le.
7. Dzsi togi — Dzsi réteg csiszolasa

A felszin 1 napos szoba kliman val6 szilarditasat kovetéen, at kell csiszolnunk a
feluletet az esetleges kisebb egyenetlenségek, kis kiall6 szemcsék eltavolitasanak
érdekében. Hangsulyozom, hogy csak a kisebb egyenetlenségeket tavolitjuk el, mert
ha talsagosan erételjesen csiszoljuk a feliiletet, az tal simava valhat, mely csokkenti a
kovetkezd réteg optimalis tapadasat, kevésbé tudnak a két réteg anyagszemcséi
0sszekapaszkodni. A csiszolast szérazon (kara togi), 600#-as kével végezziik.

8. Dzsi cuke — Durva alapozoréteg felvitele

A masodik dzsicuke alkalmaval ugyancsak a 2-es vadzsima dzsinokoval készilt dzsit
hasznaljuk. A felvitelt az el6zéekhez hasonldan végezziik.

9. Dzsi togi — Dzsi réteg csiszolasa

Ebben az esetben 600#-as kdvel csiszoljuk a felszint.

10. Dzsi cuke — Durva alapozéréteg felvitele

A harmadik dzsi réteghez méar finomabb mindségli dzsinokot valasszunk. A 3-as
vadzsima dzsinoko biztositja a fokozatos anyagatmenetet a kovetkezd, finomabb
rétegek felé. A dzsit a fentiekhez hasonlé mddon keszitsiik és applikaljuk a fellletre.
11. Dzsi togi — Dzsi réteg csiszolasa

A harmadik dzsi réteget is csiszolnunk kell a fent emlitett finomsagu kével.

12. Dzsi cuke — Durva alapozéréteg felvitele

Ugyancsak 3-as finomsagu dzsinokot hasznaljunk az utolso dzsi réteg keszitéséhez.

13. Dzsi togi — Dzsi réteg csiszolasa

Az utolso dzsi réteg szaraz csiszolasat is 600#-as kovel végezzik.

14. Dzsi gatame™® — Dzsi réteg megerdsitése

% A katame megerdsitést, atitatassal torténé megszilarditast jelent. Minden urusival torténé megerdsitést,
atitatast urusi gataménak nevezink. Ha a katame elé egy masik elStagot helyeziink, a katame gataméra
modosul a nyelvi szabalyoknak megfelelden, és a teljes kifejezés az adott eldtagként szereplé dolog
megerdsitését fogja jelolni. Példaul dzsi gatame — dzsi réteg megerdsitése.
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A durva alapozast lezard fazis, a legfelsd dzsi réteg nyers ki urusival torténd
impregnélasa. A nyers lakkot spatuldval visszik a fellletre, a felesleget alaposan
felitatjuk sziirépapirral, vagy puha pamut anyaggal.

15. Kiriko cuke — K6zépso alapozoréteg felvitele

A kozéps6 alapozo rétegeket a mar fent emlitett Kiriko keverékkel keszitjuk, mivel ez
tartalmaz dzsinokot és tonokot is, ezaltal atmenetet képez a kétféle finomsagu, és
Osszetétell anyag kozott. A kiriko felviteléhez egy arnyalatnyival rugalmasabb herat
hasznaljunk, mivel ezzel konnyebben dolgozhatunk a lagyabb anyagkeverékkel, és az
anyag egyenletes elteritését is konnyebben tudjuk elvégezni. A réteg vastagsaga
azonos a dzsi cukénél ismertetekkel. Megszilardulasahoz ebben az esetben sincs
szlikség furora.

16. Kiriko togi — Kiriko réteg csiszolasa

A szokasos, 24 oras pihentetés, vagyis szilarditast kovetéen a Kiriko kisebb
egyenetlenségeit is 600#-as csiszolokdvel tavolitsuk el.

17. Kiriko cuke — K6zépso alapozoréteg felvitele

Hasonldan az els6 Kiriko cukéhoz, ujabb réteg kirikot viszlnk a fellletre.

18. Kiriko togi — Kiriko réteg csiszolasa

Az (Gjabb kiriko réteget is 600#-as kdvel csiszoljuk, enyhén.

19. Kiriko gatame — Kiriko réteg megerésitése

A kozéps6 alapozast lezard eljaras, a legfelsé kiriko réteg ki urusival torténéd
impregnalasa. A nyers lakkot spatulaval visszik a feliletre, a felesleget alaposan
felitatjuk sziir6papirral, vagy puha pamut anyaggal.

20. Szabi cuke — Finom alapozoéréteqg felvitele

A fels6 alapozo rétegeket szabiboOl készitjik. A kiriko készitesénél mar ismertetett
maodon tonoko szabit készitiink. Ennek a rétegnek a megfelel6 felvitele kivanja meg a
legnagyobb technikai felkészilltséget. A szabi a leglagyabb anyagkeverek, ezért tébb
mindenre kell figyelniink felvitelénél. A szabi felviteléhez hasznalt cuke berankat még
flexibilisebbre kell alakitanunk, vagyis jobban el kell vékonyitanunk. A lagy keverek
felviteléhez nem szabad tal nagy presszidt alkalmaznunk, az anyagot sokkal
finomabban kell kezelniink, mert ellenkez6 esetben, a felvitelt kovetd elsimitas soran,
egy kelleténél er6sebb nyomas hatasara, konnyen visszaszedhetjik a lagy szabit a
feltiletrél. Ebben az esetben 0jabb felvitel és elsimitas sziikséges. Ne feledjiik ebben az
esetben is, mint minden alapozoé réteg felvitelekor, négy iranyban teritjik az anyagot,

ezert ha sokat hibazunk, és ezért Ujbdl szabit kell felvinnink és elsimitanunk a hianyos
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részen, tulsagosan hosszura fog nyulni a felvitel munkaideje. Ez azért jelent problémét,
mert az anyag viztartalma nagyobb, mint az el6z6 keverékeké, ezéltal gyorsan szarad,
és ha nem tudjuk hatarozottan, és gyorsan felvinni a réteget, az egyes, mar szaradasnak
induldé anyagrészek hamarabb fognak megszilardulni. Csomoésodni fog a keverék a
feltileten, €s lehetetlenné valik a megfelelden sima feliilet kialakitasa. Ilyenkor az
egész felszinrdl vissza kell szedniink a szabit, a keverd lapon jol dsszedolgozni a
keveréket, ha még lehet, — ha nem, 0 szabit kell készitenlink — és Ujbol kezdeni a
felvitelt. Ebbdl is lathaté, hogy ennek a rétegnek a felviteleéhez kell a legtobb
tapasztalat és kéziligyesség. A szélek esetében a tulsdgosan éles szélek eés sarkak
kialakitdisa nem tanacsos, mert ezek a késobbi csiszolds soran konnyen
kitoredezhetnek, ezért ezeken a részeken inkabb enyhe gorbiletet készitsiink. Ebben az
esetben is 1 napos szilardulasi id6t kell beiktatnunk szoba kliman.

21. Szabi togi — Szabi réteg csiszolasa

A szabi csiszolasat vizes kdzegben végezziik (mizu togi). 800#-as kdvet aztassunk 20
percre vizbe, hogy jol megszivja magat. Ezt kovetden korkorés mozdulatokkal, enyhe
pressziot alkalmazva csiszoljuk at a fellletet. A feliiletre keriil6 és tartdsan ott marado
felesleges mennyiségili viz a szabi réteg gyengiilését, esetleges mallasat fogja el6idézni,
ezert egy kb. tenyérnyi felllet atcsiszolasa utan, egy — keziinkben tartott — puha pamut
kenddvel tordljik at a feliiletet, majd Ujra martsuk vizbe a kovet, és folytassuk a
csiszolast. Ha mar elég simava valt a felszin, a csiszoloké konnyen ratapadhat a
feluletre, nehezen tudjuk elcsusztatni a kovet. Ennek megakadalyozéasara tobb, vékony
hornyot szoktak késziteni a ké csiszolofeliiletére. Sima felilet eleréséhez a kovet ne
feliilrdl lefelé irdnyuld erével nyomjuk a feliilethez, inkabb a ko oldallapjait ragadjuk
meg, és csak enyhe pressziot alkalmazzunk.

22. Szabi cuke — Finom alapozoréteg felvitele

A masodik szabi réteg felvitelét az els6hdz hasonldan végezzik.

23. Szabi togi — Szabi réteg csiszolasa

A csiszolast az €l6z6h6z hasonlé modon végezzik.

24. Szabi gatame — Szabi réteg megerdsitése

Az alapozas zaro0 eljarasa a simara csiszolt szabi réteg ki urusival torténé impregnalasa.
A nyers lakkot spatulaval vissziik a felletre, a felesleget alaposan felitatjuk
szlir6papirral, vagy puha pamut anyaggal. Az eljaras megerdsiti a legfels6 alapozo
réteget, mely az igy kialakul6 magasabb urusi tartalma révén, folyamatosabb

anyagatmenetet kepez a fellletre keriil tiszta lakkrétegek (nuri) felé.



Még egyszer lassuk az alapozas f0 1épéseit:

8. dbra Kidzsi gatame 9. 4bra Nunokisze — nori urusi felvitele

10. dbra Nunokisze — szévet beagyazasa 11. dbra Nunomezuri

12. dbra Dzsi cuke 13. dbra Kiriko cuke

14. dbra Szabi cuke
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2.2.2.2 Egyéb mdbdszerek

2.2.2.2.1 Hondzsi

Az eljaras a hon katadzsi alapjaira épiil, azzal a killénbséggel, hogy az egyes réteg tipusok
kevesebb szamban keriilnek felvitelre. Ez leroviditi a gyartasi id6t, de gyengiti a mindséget.
Ezzel az alapozéasi technikdval a kozepes mindségli targyak késziilnek. A
tomegtermelésben gyakran csak 3-4 rétegb6l allo alapozast készitenek, de megfeleld
technika alkalmazasaval még az ilyen vékony alapozasok is lehetnek tartosak.

2.2.2.2.2 Szabi-szabi
A szabi-szabi eljaras soran egy-két réteg szabi felvitelével alapozzak a targy fellletét. Ez

gyors munkat tesz lehetove, de kevésbé j6 mindséget eredményez.

2.2.2.2.3 Kakiavasze

A kakiavasze nuri esetében a fa fellletet egy-két réteg nyers lakkal, vagy kaki sibuval
itatjak at, a fekete, vagy szinezett bevoné lakkrétegek felvitele eldtt. A Kkizardlag

datolyaszilva tanninnal készlt alapozasokat nevezik sibu sitadzsinak.

2.2.2.2.4 Nodzsi sitadzsi

Az éllati enyvvel (nikava) késziilt alapozasok osszefoglald neve. Altalaban az exportra
készult lakktargyakon talalkozhatunk vellk. Ide tartozik a gofun sitadzsi (gofun, vagyis
poritott kagylo, lényegében CaCO3 és nikava keveréke) és a dorodzsi (gofun, tonoko és
nikava keveréke) is. Gofun helyett egyes esetekben alkalmaznak kaolint, japanul hakudot.

2.2.2.2.5 A dzsi maki technika

A forgastestek (talak, edények, kannak, teapor tartok stb.) egyenletes alapozasahoz sok
esetben a szdrasos technikat, az an. dzsi makit®® alkalmazzék. Az ives felszinre ecsettel
viszik fel a nyers ki urusit, majd a még nedves feliiletre, megfelelé finomsagh szitan
keresztll agyagport szornak. A targyat nedves furoba helyezik, majd a felszin
megszilardulasa utan (kb. 24 ora), puha ecsettel lesoprik a felesleges anyagszemcséket a

feliiletr6l. Ezt a bevonasi eljarast 2-3X ismétlik. A kovetkezo6 Kiriko cukét és szabi cukét a

% A maki ez esetben nem majmot jelent, hanem a japan maku, “szérni” jelentésii fénévi igenév, maki,
vagyis ”szoras” jelentésti, fénévi alakja. Tehat a maki dzsi szoszerinti forditésa: alapozdanyag szoras.
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mar ismertetett spatulds modszerrel, vagy esetleg ecsettel végzik, a megfeleld csiszolasok
kdzbeiktatdsaval.

Meg kell jegyezni, hogy ives feliletek bevonasahoz hasznaljak még az emlitett ives
spatulakkal torténd bevonasi eljarast, szoras nélkiil. Ezeket a spatuldkat mindig a bevonni
kivant fellletek profiljdhoz alakitjadk. Még ezekkel az egyedileg profilalt herakkal is
komoly gyakorlat és (igyesség szikséges az agyagkeverékek egyenletes felileti
eloszlatasahoz.

A maki dzsi technika részletesebb leirdsa az eqyik készitéstechnikai gyakorlatomat

ismertetd, ”Nacume lakkozasa” cimil, 2. szamu mellékletben taldlhato.

2.3 Nuri — Lakkbevonatok

Ebben a részben az egyszinii, alap lakkbevonatok készitését ismertetem, melyek
képezhetik 6nmagukban is targyak felsd bevond rétegét, de szolgalhatnak tovabbi diszitd
rétegek alapjaul is. Ez a legtobb esetben a fekete lakkbevonatokat jelenti, a piros
bevonatokat tobb szakember mar diszit rétegnek tekinti. Ebben a részben ezért a fekete,

roiro urusival késziil6 lakkbevonatok készitésének 1épéseit mutatom be.

Az eszk0zok és anyagok teljesség igénye nélkili felsorolasanal, csak az eddig még nem
ismertetett, az alabbi technikaknal hasznalt tipusokat emlitem, vagyis a mar korabbiakban

leirt eszk6zoket, melyek ezeknél a technikaknal is sziikségesek, nem sorolom fel Gjbal.

2.3.1 Zairjé — Anyagok

2.3.1.1 Urusi

A lakkbevonatokhoz sziikséges kulonféle urusi fajtdkat mar a korabbi fejezetekben
bemutattam. Az alabbiakban bemutatasra keriilé fekete lakkbevonat készités¢hez kétféle
fekete lakkot hasznalhatnak. A vashidroxiddal, illetve a lampafeketével szinezett kuro
urusit. A lampafeketével szinezett lakkot az alsd és kozéps6 lakkrétegekhez szoktak
hasznalni, a bevonat szintartossaganak noveléséhez. Jelen esetben a hagyomanyos,
vashidroxiddal szinezett kuro roiro bevonat elkészitését ismertetem, melynek
eléallitasahoz — minden réteg esetében — vashidroxiddal szinezett lakkot alkalmaznak.
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2.3.1.2 Szumi — Faszén

Alapvetéen két tipusat kiilonboztetjiik meg: az
alsd ¢és kozépsd rétegek csiszolasara alkalmas
kozepesen kemény faszeneket, és a felsé bevonat
csiszolasara hasznalt kemény faszeneket. A
kozepesen  kemeny  faszenek  kozil a
leggyakrabban a szuruga zumit — tung olaj fabél

(Vernicia cordata) készilt faszenet — hasznaljak
(52., 53. foto). 52. fotd Szuruga zumik

A kemeny faszeneket egydttesen roiro zuminak nevezik. Ide tartoznak: a magnolia fabol
(Magnolia obovata) készilt hd zumi, a japan sztéraxfabol (Styrax japonica) készilt csisa
zumi, a japan kamélidbol (Camellia japonica) készult cubaki zumi, vagy a Kkinai
selyemmirtuszbdél (Lagerstroemia indica) készilt szaruszuberi zumi.

A faszeneket mindig vizes kozegben alkalmazzuk (mizu togi). Megfelel6 formara
alakitasukat altalaban 1500#-as csiszolokdvon végezzik.
Mindig a faszén biitii metszetli feliiletével dolgozzunk.
Hasznalatuk igen nehéz, nagy gyakorlatot igényel, mert

kemény anyaguk (kilénds tekintettel a roiro zumikra) egy

rossz mozdulat esetén, kdnnyen mély karcolast okoz a

fellleten (sajat bevallasuk szerint még egyes komoly fo rugé Zumi
. . , . . mikroszképos képe (16X-0s, sztereo

mesterek is gyakran ejtenek karcolasokat roiro zumi mikﬁoszkgpogfewém

hasznalatakor).

2.3.1.3 Toisi — Csiszolokovek

A lakkbevonatok csiszoldsdhoz, ha sziikséges, nagyon finom csiszol6 kdveket Kkell
alkalmaznunk. Ezek manapsag minden esetben szintetikus kovek, melyeket vizes fazisban
hasznalunk. A koves csiszoldsok &ltalaban a faszenes csiszoldsokat kovetik. A
leggyakrabban hasznalt tipusuak a ”Crystal” markanevii kovek, melyekbdl erre a célra
leginkabb az 1500# — 3000#-es finomsaguak alkalmasak.

2.3.1.4 Dozuri ko — Durva csiszol6 porok

A csiszoloporokkal torténé feliiletkezelésekhez tobbféle anyagot alkalmaznak Japanban. A

nagyobb szemcseméretii valtozatokat a dozurinak nevezett durva csiszolashoz hasznaljak.
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Ezek kozott talalhatunk hagyomanyos, természetes anyagokat és szintetikus porokat is. A
természetes anyagok kdzott emlithetjik a mar ismertetett finom agyagporok tobb véltozatat,
a kilonféle finomsagu jamasina tonokokat, a kiszoi szabicucsit, vagy a kardok csiszolasara
is hasznalt finom képort, a toisi kot. A szintetikus anyagok kozul a legelterjedtebb Sanwa

markaju dozuri ko. Az emlitett porokat olajjal keverve hasznaljak a csiszolasok soran.

2.3.1.5 Migaki ko — Finom csiszol6 porok

A lakkfelilletek végsé fényezését (migaki) a legfinomabb porokkal végezzik. A
hagyomanyos fényez6 anyag az un. cunoko, vagyis szarvasagancs hamu. Ez ma mar
nehezen beszerezhetd, igen drdga, bar egyes lakkboltokban arulnak ilyen név alatt,
alacsony aron csiszoloport, melynek val6jaban semmi koze az igazi cunokohoz. A
manapsag legelterjedtebb szintetikus por a roiro migaki ko, de hasznalnak erre a célra TiO,
port, vagy kuldnféle olajos pasztakat is, melyek eredetileg fémek fényezésere készilnek,
ide tartoznak az Amor, ¢és Pikal markanevii termékek. A porokat ebben az esetben is olajjal

keverve hasznaljak.

2.3.1.6 Abura - Olajok

A fent emlitett csiszoldporokat, mint mar emlitettem, olajos keverékként hasznaljak. A
legtobb mester natane aburat*® — repce olajat hasznél erre a célra, de mas névényi olaj is
alkalmazhatd. Néhany europai miihelyben az izzadas soran, a faggyl mirigyekbdl a
homlokra kiiil6 zsiros anyagot hasznaljak, mely tobb szempontbdl sem tandcsos. Egyrészt
tal strh lesz ezaltal a keverék, hogy megfeleléen finom munkat lehessen végezni vele,
masrészt szamtalan szennyezddés keriilhet az anyagba, melyek apr6 karcokat ejthetnek a
feliileten, és ne feledkezziink meg az izzadsagban 1évé sOkrol sem, melyek a fellilet

mikrorepedéseibe jutva, késobb tovabbi karosodasok kiindulopontjai lehetnek.

A fent felsorolt, tobbféle anyaq csiszoldhatdsanak tanulmanyozasahoz, az egyes anyaqok,

adott felulet elérése érdekében torténd, optimalis alkalmazhatdosdgahoz, muszeres

vizsgdlatokkal kiértékelt kisérletet végeztem, melynek leirdsa és 0Osszefoglalasa az 3.

szamu mellékletben olvashato.

0 A nanohana nevii novény, magyarul a repce magjabol sajtoljak a natane aburat, vagyis a repce olajat. A
ndvény tobbi részét illeten, a fiatal leveleket, melyek enyhén keserliek, kiilonleges ételként, altalaban
szbjalével és mustarral egyitt fogyasztjak.
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2.3.2 DoOgu — Szerszamok, eszkdzok

2.3.2.1 Hake — Emberi hajbdl készilt ecset

Méar az alapozasi technikéknal tettem emlitést a hordoz6 impregnalasara hasznalhato, ki
urusi felvitelére alkalmas ecsetrél. A lakkbevonatok nagy teriileten vald elteritésénél
hasznaljuk az emberi hajbdl késziilt ecsetet, a hakét “*. A hake a lakkbevonatok
készitésének alapvet kelléke és a legdragdbb eszk6zok kozé tartozik. A sorozatgyartasban
dolgoz6 mesterek szaméra fontos a nagy fellletek minél gyorsabb bevonhatdsiga (ez
nemcsak a termelékenységet noveli, de a gyors munka altal a 1égtérben 1év6 por nedves
lakkfeluletbe valé kerllésének kockazatat is csokkenti). Az erre alkalmas, széles ecsetek
akar 100.000-150.000 Ft-ba is keriilhetnek. Tobb mindségben és hossziisagban kaphatok.
Az ecsetek hajjal valo toltottségben is eltérnek. A leggyakrabban alkalmazott a sanbu no
icsi (1/3-os telitettségii), €s a hantosi (feles telitettségli). A legdragabb hakék belseje, teljes
hosszUsagban téltve van hajjal, ami azért jo, mert ha a sorték elkopnak, sérllnek, ujra kell
vagni az ecset végét, 11j sortefeliiletet kell kialakitani. Minél hosszabb az ecsetben 1év6 haj,
annal hosszabb ideig hasznalhatd. Azt mondjak egy teljes hosszUsagu ecset egy fél életig
Kitart.

A hake teriiletenként mas és més, ahogy ez a legtobb szerszam esetében is igaz*?. Nemcsak
a minéségben vannak eltérések, de szamtalan helyi elnevezéssel is talalkozhatunk.
Alapvetbden két fajtajat kiillonboztetjiik meg, az alapozasok soran hasznalatos sitadzsi bakét,
és a lakkbevonatok keszitésére alkalmazott nuri bakét. A nuri bakének is két valtozata
ismert, az alsd bevonatok készitéséhez vald sitanuri bake, valamint a felsé bevonatokhoz
hasznalatos, jobb mindségi, uvanuri bake.

Az ecset-, vagy lakkboltban kaphatd hakét vasarlas utan, hasznalhaté allapotba kell hozni.
Feliiletét meg kell erdsiteni, be kell vonni lakkal, hogy hasznalat kozben ne nyiljon szét,
majd sorteit szét kell nyitni, mivel készitése soran a hajszalakat, a kdnnyebb formalhatosag

kedveert rizspasztas-urusis keverékkel rogzitik egymashoz.

*1 Régen a hake készitéshez a bavarndk (kagylot, csigt gyiijté asszonyok) hajat hasznaltik, mert az & hajuk
foglalkozasukbol adodoan kevesebb olajat tartalmazott. Manapsag nagyon nehéz a jo mindségii (festetlen,
egyenes szalU, kis olajtartalmu) haj beszerzése, mert a n6k a divat miatt festik, hullamositjak hajukat. Ezért
Japén altaldban a tobbi tAvol-keleti orszagbol (féként Kinabol) importalja a haj anyagot.

2 Kiilonlegességként emlithetd és a kulturak taldlkozasanak is kiilonleges példaja, hogy egyik mesterem
édesapja, egy hires lakkmester, ha médja van ra, eurdpai, sz6ke holgyek hajabol is készittet hakét, maki-e
technikédkhoz. Szerinte a cuiszai sicu, illetve taka age technikdkhoz kivald, ahol urusi és agyag, vagy mas
porok keverékét viszik fel a feliiletre, hogy kiemeljék a diszitd motivumot. Ez a fajta ecset keménységét
tekintve a normal hake és a kés6bb targyalt, 1agy damibake kozott all.
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A hake elékészitésekor az ¢leket finoman le kell gyalulni, majd nori urusival bevonni a
felUletet, és erre tobb réteg papirt vinni. A papir rogzitését csak norival kevert urusival
lehet eldallitani, mivel a tiszta Ki urusi ,,megolvasztja” a papir rostokat. A munkahoz csak
cuke berat hasznaljunk, mert a felvitelnez hasznalt ecset sortéi szétszedhetik a
papirrostokat. A hake bevonasanal altalanos szabaly — praktikussagi okokbol —, hogy a
lakk felvitelét mindig az ecset sorték feldli végénél kezdjuk. A megszilardult papiros, nori
urusis réteget 600#-as csiszolopapirral, vagy kovel csiszoljuk at enyhén. Ennek a
bevonatnak a neve egyébként: kamihada nuri (papirbér bevonat), melyet gyakran
alkalmaznak diszitd bevonatként akar értékes targyak eldallitasanak esetében is. A felszint
ezutan szinezett lakkbevonattal latjuk el 2-3 rétegben. A fekete urusival bevont hakéket
altalaban alsobb rétegek felviteléhez, a voros lakkozastakat a legfinomabb munkakra, a
fels6 bevonatokhoz hasznaljak (54. fotd).

A lakkal bevont ecsetrol a
sorték melletti fa ékeket le

kell ~ vagni, majd ezt

kovetden falapra kell
helyezni, €és egy tompa,

kapos kalapaccsal gyenge

utdgetésekkel szétnyitni az

Osszeragasztott sortéket. Ha

54. fotd ,,Nyers” és lakkal bevont hake

szlikséges el lehet
vékonyitani a sorték végét, de ezt még a kiiitogetés elbtt kell elvégezni, mivel ilyenkor még
konnyebben formélhat6. Szintén megfontoland6 tanécs, hogy kuldn ecsetet hasznaljunk a
fekete és kiilon ecsetet a piros urusi felviteléhez, mert az ecset mosasa sohasem lehet olyan
tokéletes, hogy ne maradna egy kis mennyiség az el6z6 anyagbol.

A Kkiltogetés utan ki kell mosnunk az ecsetet, hogy a ragasztdanyag maradvanyait
eltavolitsuk a sorték kozul. A tisztitashoz, az elsé hasznalat el6tt, nori €s kevés viz
keverékét alkalmazzuk — ebben dorzsoljiik az ecsetet, kimosva ezaltal a szennyezddéseket.
Hasznalat el6tt mindig gyors parolgdst apolaros olddszerben (pl. ligrion) mossuk ki az
ecsetet a dzsoban felilletén, keményfa spatula segitségével. A pormentesség biztositasa és
az egyenletes festékfelvitel érdekében a hasznalni kivant urusibol egy kevés mennyiséget
vegylnk fel a hakéval, és azt korkords dorzsol6 mozdulatokkal dolgozzuk be a sorték kozé,

majd keményfa spatulaval tisztitsuk le a felesleget a sortékrél. Ezzel a hake készen all a
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lakk felvitelre. Hasznélat utan olajjal tisztitsuk meg az ecsetet, melynek moddszerét a

kdvetkezo bekezdésben ismertetem.

2.3.2.2 Torubako — Ecsettisztitdo doboz

A kilonféle ecsetek tisztitdsahoz rendelkezniink kell egy an. torubakoval (55. fotd). Ez egy
specialis kialakitasa, két, kiemelhetd réz medencével, és egy also fiokkal ellatott, fedeles
doboz. A tisztitas soran az egyik, névenyi olajat tartalmazo medencébe meritjuk az ecsetet,
majd a masik medence fole nydlo rez
lapon egy keményfa spatula segitségével
eltavolitjuk az olajos, lakkos keveréket az
ecsetb6l, melyet az alatta 16v6 medencébe
gyljtink. Ezt addig ismételjik, mig az
ecset teljesen meg nem tisztul a lakktol. A
hakét ilyen olajos &llapotban taroljuk, de
tgyelnink kell, hogy ha hosszabb ideig

nem hasznaljuk az ecsetet, mindenképpen

55. fotd Ecset tisztitasa torubako hasznélataval
mossuk ki apolaros oldoszerrel, mert kilonben a hosszu tarolasi id6 alatt a szarado olaj

bekemeényedik, gumi-szeriivé valik és a sorték koziil gyakorlatilag eltavolithatatlanna valik.
Ha mégis olajos allapotban taroljuk, mert szandékunkban all hamarosan Gjra hasznalni,
célszerli az ecset sortés végét milanyag csomagolo folidba tekerni, hogy megakadalyozzuk
poroz6dasat, ami alapvetd fontossagii a lakkbevonatok készitésénél. A keményfa
spatulaval egészen a sorték tovétol toljuk le a lakkos-olajos keveréket, de a sorték legvégét
lehetbleg ne érintsiik, mert ezzel roncsolhatjuk az ecset kritikus munkafeliletét. Komoly
japan mesterek szerint a hakét elészor kizarolag als6 bevonatokhoz szabad hasznalni, majd
az évek hasznalata sordn valik alkalmassa (elég puhdva, és finomma) a felsé rétegek

felvitelére. Ez akar 3-5 évet is igénybe vehet.

2.3.2.3 Hera — Spatulak

Ebben a részben is kilon kell foglalkoznunk a spatulakkal. A lakkbevonatok készitésénél
ugyanis mas anyagu herakra van sziikségink, mint az alapozasok esetében. Gyakran
hasznalt spatula a csisa, vagy cuge bera, melyeket szinezett urusi készitésekor, valamint
legtébbszor hake tipusu ecsetek tisztitasara hasznéljak (hake arau bera), mivel tomott

szerkezetlikb6l adodoan nagyon simara lehet csiszolni fellletliket. Ezaltal tisztitdskor nem
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sérti meg, nem roncsolja a hajszalak és egyéb sorteanyagok felszinét, valamint konnyebben
tisztan tarthato, és a festékanyagok kevésbé szivadnak fel benne. Alkalmas még erre a
célra a kemény és flexibilis majumi fa is, melyet régen ijak készitésére hasznaltak. Vizet
tartalmazd, vagy vizzel kevert urusi fajtakhoz nem alkalmazhatok, mivel viz hatasara
konnyen meghajlanak, elvesztik formajukat.

Az ilyen tipusu herak készitésénél figyelni kell arra, hogy elég merev maradjon a spatula,
csak kb. az utolso 4 cm-es szakaszt vékonyitsuk el (a nusi gatana rovidebbik élével), majd
az élet és a sarkokat is enyhen csiszoljuk le finom (800#-as) csiszoldvaszonnal, hogy

hasznalat kozben ne roncsolja a hake sortéit.

2.3.3 Nuri — Lakkbevonat készitése
Ez a készitéstechnikai leiras az el6z0 fejezetben ismertetett hon katadzsi technika
folytatasa, a lakkrétegek felvitelét és csiszolasat magaban foglalé rész.
Ebben a fazisban, de féként az uvanuri réteg felvitelekor, alapvetd fontossagli a miiterem
pormentességének biztositasa. A felszinre rakddo szemesék kornyezetében felgyiilik a lakk
a feluleti feszultség kovetkeztében, ezért egyenetlen lesz a felilet, ami tébb csiszolast
igényel. Az er6s csiszolas noveli a hullamos felllet kialakulasanak veszélyet, valamint
ezaltal feleslegesen vékonyodik a lakkréteg. Ezért fokozottan Ugyeljink arra, hogy ne
legyen légmozgas a munkateriilet kornyezetében. Tobb lakkmester specidlis,
elektrosztatikusan feltoltott munkakdpenyt visel, hogy még inkabb csokkentsék a
porszemcsék feluletre jutasat. A lakkozandd felllet leporolasahoz rendszeresitsiink egy
rosszabb mindségii porold hakét, melyet hasznalatkor, oldoszeres kimosas utan, egy
egészen kevés lakkal nedvesitslink at. Csak annyira, hogy sortéi felvegyék a lakkot, de a
feluleten elhdzva, ne hagyjon lakknyomot az ecset. Ez alkalmassa teszi a hakét a por
felvételére, megkdtéseére.
1. Sitanuri — Alsé lakkbevonat felvitele
A lakkot — ahogy mar az alapozésnal emlitettem — ebben az esetben is meg kell
szlirniink. A jobb hatasfok biztositasanak érdekében 3 réteg kosigamival dolgozzunk. A
szlrt lakkot a fent emlitett urusi keverésere, felvitelére alkalmas spatulak egyikével
vekonyan vigyuk fel, és nagyjabol oszlassuk el a feluleten. A targy kézben tartasa
egyes esetekben gondot jelenthet, mert nem érhetilk kezlinkkel a szélekhez,
peremekhez, tehadt nincs a megragadashoz sziikséges kidll6 pont a targyon. llyen
esetekben hasznalhatjuk a lakkmiivészek 4altal sokszor haszndlt pumpas

szivotappancsot, melyet a targy valamelyik sik fellletére régzithetiink és ezaltal mar



81

megtarthatova valik a munkadarab. Az urusi tényleges, egyenletes elteritését hakével
végezzik. A hakét ligroinnal, vagy foltbenzinnel tisztitsuk meg a korabbi tisztitdshoz
hasznalt olajtol. A lakk teritését a bels6 részektdl, a szélek felé térténd ecsetmozgassal
végezziik. A legjobb elOszor egyfajta kereszt mintaban teriteni az anyagot, majd a
hosszabbik oldallal parhuzamosan és arra mer6legesen is. Ez utobbiakat addig
ismételjik, amig megfeleléen vastag és egyenletes réteget nem kapunk. Az utolso
atsimitasnal a hosszabbik oldallal parhuzamosan vezessik az ecsetet, majd lezarasként
a két rovidebbik oldal mellet hlizzuk végig a hakét. A targyat furoba kell helyezniink a
lakk polimerizalddasanak érdekében. Az optimalis RH erték 75-85%. Egy nap alatt
megszilardul a réteg, azonban minél tovabb hagyjuk a furoban a targyat, annal
magasabb fokon térhaldsodik, jobb mindségili lesz a bevonat. Egyes esetekben akar 1
hétig is pihentetik a fellletet a kdvetkez6 réteg felvitele el6tt. A furobol valo kivétel
elétt — kiilonosen ha csak kevesebb id6 4ll rendelkezésre az anyag térhalosodasara —
mindig ellenérizni kell, hogy megszilardult-e a bevonat. Ha feluletre lehellnk, és kékes
elszinezddést tapasztalunk, akkor még nem kotott meg a réteg, a fehér elszinezddés a
polimerizalddott fellilet esetében jelentkezik.

2. Sitanuri togi — Sitanuri bevonat csiszolasa

Az egyes nuri rétegek kozott sziikséges a rétegek csiszolasa, mely az egymasra keriilé
bevonatok kozotti jobb tapadast és egyenletes feliiletet biztosit. Az also és kozépso
rétegek csiszolasahoz csak szuruga zumira van szikségink. A faszén kivalasztasakor
csak a megfelelden kemény részt hasznaljuk. A kivélasztott anyagbol csak az
egyenletes évgytriikkel rendelkez6 részt vagjuk ki, feliiletét csiszolokovon alakitsuk ki.
A széleket tompitsuk el, nehogy az éles peremek karcokat ejthessenek a fellileten. A
stirt, kis évgytiriikkel rendelkez6 feliilettel, erdsebb, hatékonyabb csiszolohatas érhetd
el, a nagyobb, szélesebb évgyiiris feliilettel finomabb, kevésbé karcos feliilet alakithatd
ki. A faszenet hasznalatakor martsuk vizbe, majd oldalainal fogva enyhe presszio
mellett korkorosen, esetleg elére-hatra iranyuld mozdulatokkal mozgassuk a
lakkfeluleten. Fontos, hogy ne csuklobol dolgozzunk, egész karunknak egydtt kell
mozognia. Az esetleges csuklomozdulatok soran a faszén nem teljesen fekszik fel a
fellletre, széleivel jobban csiszolja a feluletet, mely mélyebb karcok kialakulasat
okozza. A csiszolast akkor kell befejezniink ha a fellilet egységesen matt lett, de nem
kell teljesen homogén fellletet kialakitanunk (nem baj ha latszdnak a kisebb
porszemcsék koriili fényes lakkbemélyedések). A tulsagosan erds csiszolas, a kivantnal

vekonyabb réteget eredmenyez.
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3. Nakanuri — Kozépso lakkbevonat felvitele

Hasonldan a sitanurihoz, vékony lakkréteget visziink a fellletre, még jobban lgyelve
arra, hogy minél kevesebb porszemcse rakodjon a nedves lakkfeluletre.

4. Nakanuri togi — Nakanuri bevonat csiszolasa

A sitanuri togi esetében ismertetett médon csiszoljuk a felszint szuruga zumival.

5. Uvanuri — Fels6 lakkbevonat felvitele

Az utolsé lakkréteg felvitelekor a fellilet porozodéasat mindenképpen el kell kertlnink.
Ez kilénosen fontos abban az esetben, ha olajat tartalmazd, Un. nuritate urusival
dolgozunk, mely megszilardulasa utan fényes feliletet ad, és ezért nem igényel tovabbi
csiszolast. Ezeket a bevonatokat nevezik nuritatének, mas néven hananurinak, vagy
sinnurinak. Jelen esetben azonban a lehet6 legmagasabb fényt ad6 technologiai sort
ismertetem, mely a legjobb minéségli bevonatok sajatja. Ebben az esetben is 1ényeges a
porozodas elkerllése. Erre szolgalhat megoldasként, ha a légmozgast minimalisra
csokkentjik a munkatérben, és a bevonand6 feliletet lefelé tartjuk, majd ebben a
pozicidban vissziik fel rd az urusit. Ez igen kényelmetlen munkahelyzetet igényel, mert
valdjaban fejjel lefelé kell dolgoznunk, de egy kis gyakorlattal ez is megtanulhato.
Altalanos szabaly, hogy az uvanuri réteget tanacsosabb mindig egy kicsit vastagabbra
késziteni, mivel egyenletes, karc nélkali felszin, illetve magas fény eléréséhez
értelemszertien tobbet kell lecsiszolni a feliiletb6l, mint a sitanuri, vagy a nakanuri
esetében, amikor is megelégsziink egy esetleg karcosabb, egyszerli faszenes
csiszoléssal.

A vastag réteg felvitelekor tobb problémaval talalhatjuk szembe magunkat, tébb hiba
lehetéségiink is adodhat. A friss roiro urusi alkalmazdsakor Ovatosan kell
megvéalasztanunk az urusi mennyiségét (ehhez természetesen bizonyos tapasztalatra
van sziikség), mivel az optimalisndl vastagabb réteg felvitele esetén a keményedés
soran “bOrosodés” 1éphet fel ami lényegében tonkreteszi az Uj bevonatot (a réteg
keresztmetszetében nem egyenletes a térhaldsodas, a felszinhez kdzelebb hamarabb
folyik le a polimerizacid, mig az alsd, oxigén szamara nehezebben megkozelithetd
részeken lényegesen lassabban szilardul meg az anyag). Ha régebbi, vasarlas utan allni
hagyott, mar besirisodott urusit hasznalunk, valamivel kisebb kockézat nélkul
alakithatunk ki vastag réteget, mert az anyag kevesbe hajlamos a “bOrésodésre” (az
anyag az allas soran bizonyos fokig eldpolimerizalddik, igy kisebb az eltérés a rétegen
beliil a felsd és als6 anyagrészek polimerizaciojaban). Természetesen fontos, hogy

elegendé id6t biztositsunk a teljes atpolimerizalodasra. Vigyaznunk kell, mivel
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eléfordulhat az is, hogy tul sliri anyaggal rendelkeziink, melyet a konnyebb hasznalat,
jobb terulési tulajdonsagok elérésének céljabdl higitanunk kell. Viszont ebben az
esetben nagy gondot kell forditanunk az anyag és a higitdszer tokéletes elkeverésére, és
azzal kell szamolnunk, hogy a furobol valo kivétel és faszenes csiszolas utan esetleg az
ecsetnyomok mentén vagy a porszemcséknél — ahol vastagabban rakodott, gytlt fel
(utébbi esetében a fellleti fesziltség koOvetkeztében) az urusi — elszinezédés
jelentkezhet (sotetebb arnyalat forméajaban), mely az anyag higitdsabol adodik. Ezt a
tipusu hibat legjobban erds, strlofényben ellendrizhet;jiik.

6. Uvanuri togi — Uvanuri bevonat csiszolasa

A legfels6 bevonat faszenes csiszolasa, a fekete rétegek legmagasabb fényét add
fényezési eljarasanak, az un. roiro siagénck els6é Iépése. Els6ként a sita- és
nakanurihoz hasonldan szuruga zumival csiszoljuk at a felliletet, azzal a kiiloénbséggel,
hogy ennél a csiszolasnal mar teljesen homogén felszint kell elérnink, a fellletnek
teljesen mattnak kell lennie. Ezt kovetden érkeziink el a csiszolds egyik kritikus
fazisahoz, a roiro zumi hasznélatahoz, mikor is a felulet finomitasanak érdekében
kemény faszénnel csiszolunk. Ha mar teljes mertékben elsajatitottuk a szuruga zumis
faszenes csiszolas technikajat, akkor is nagy figyelmet kell szentelniink a faszén
tokéletes felfekvésére. Még a lekerekitett szélii faszén is komoly karcolddast képes
okozni a felszinen, ha egy rossz mozdulattél egyik oldalat enyhén elemeljik a
feliiletrél (nem tokéletes a felfekvés). Ennek eltavolitasa érdekében ilyenkor tovabb
kell csiszolnunk a fellletet, ami tovabb vékonyitja a réteget. Ha tul vékonnya valik a
réteg, egyes teriileteken el6tiinhet az als6 nakanuri bevonat, amely foltosodast
eredményez, és ezzel lényegében tonkremegy az uvanuri felllet.

A hagyomanyos eljaras szerint a faszenes csiszolast a dozuri csiszolasi fazis koveti,
azonban a technikai fejlédés eredményeképpen egyre Kifinomultabb, a felllet még
tokéletesebb megmunkalasat lehet6vé tévé modern, szintetikus csiszoldanyagok
jelentek meg. Ide tartoznak a mar emlitett Crystal markanevii szintetikus kovek,
melyeket vizes fazisban alkalmaznak. Ezekkel a kovekkel a faszenes csiszolast
kovetden szoktak finomitani a feliiletet. Az 1500#-as és 2000#-es finomsaguak jo
hatasfokkal karcmentesitenek, elékészitve a felszint a dozuri technikahoz. Egyes
mesterek a 3000#-es finomsagu kovek hasznalataval egyenesen kikerulik, vagy
atugorjak a dozuri technikat, hiszen a feluletet olyan finomsagudra tudjak csiszolni,

mely féloslegesse teszi a tovabbi durva csiszoloporok hasznalatat.



84

7. Dozuri — A feliilet csiszoloporral torténd finomitasa

A faszénnel tortént feliiletkezeléseket kovetden a felszint tovabb finomitjuk. A 3.
szamu mellékletben ismertetett kisérletem eredményeképpen a Sanwa dozuri ko
hasznalatat tartom a legjobbnak erre a célra. Ha azonban termeszetes anyagokat
(tonoko fajtak) hasznalunk hagyomanyos modon, a kivant mennyiségii agyagport meg
kell 6r6lniink felhasznalas el6tt. Az alapozashoz hasznalt dzsoban fellletén a Kis
mennyiségii port porcelandrlével vagy mozsarban finomitanunk kell, mely 15-20
perces Orlési 1d6t jelent. Ezt kovetden, barmilyen porral dolgozunk is, azonos médon
kell a csiszolast végezniink. A port kis mennyiségii natane aburaval (repce olaj) kell
elkeverniink a lehetdé legalaposabban. A keverékkel tobbféle modon szoktdk a
csiszolast vegezni Japanban, mely az orszag egyes tertletein és mesterenkent valtozik.
Egyes helyeken kézzel, mashol szarvasborrel dorzsolik a keveréket a feliileten. Egyik
mesteremtél Macumoto Tacujatol, a hires lakkmiivésztdl egy nagyon hatdsos eljarast
tanultam.

Az eljarashoz egy kemény, vulkanizalt gumifajtabdl (kuroi ategomu) csonkagula alaku
csiszolokockat kell késziteniink. 1 cm vastag lapbol célszerti kivagni a térbeli trapéz
format. Ez a fajta gumi elég kemény ahhoz, hogy a lehetd legjobban eltdvolitsa a
karcolasokat a feliiletrél. A puhabb gumi, illetve radir fajtdk, vagy a puszta kéz nem
elég kemény, és ezért nem annyira hatadsos a karcolasok eltavolitasahoz. ld6vel az
ategomu is megpuhul a sok olajtdl, ilyenkor uj gumit kell hasznalnunk a régi helyett.
Az igy elkészitett gumi csiszolokockat textilidba kell csomagolnunk. Erre a célra a
selyemmuszlin a legalkalmasabb. Mesterem Hirosi Kato ur szerint a legjobb, Japanban
beszerezhetd anyag az okinavai készitésli selyemmuszlin. A selyemmel korbevett gumi
munkafellletén simitsuk ki, majd feszitsiik ra a fellletre az anyagot. Az igy elkészitett
csiszoldeszkozre vigyiuk fel az olajos csiszoléanyagot, és gyengéd, korkoros
mozdulatokkal mozgassuk a lakk feluleten. Ha elég vastag uvanuri réteget vittunk fel,
érdemesebb erételjesebb dozurit alkalmaznunk, hogy a faszenes csiszolas karcolasait a
lehetd legjobban eltavolitsuk. Figyeljiink a szélekre és a sarkokra! Ezeken a teriileteken
nagy gonddal jarjunk el, hogy ne maradjon tobb karcoldsnyom a bels¢ feliiletekhez
képest, de ne is csiszoljunk til (ne csiszoljuk le teljesen a legfelsé réteget). Mindig
ellendrizziik a felszint a racsilland fényben. A nagyobb feliiletli fényforras (pl. fénycsd)
jobb, mint az izz6 lampa fénye. Az erésebb dozurinak az az elénye, hogy az utana
kovetkezO fényezés esetében nem kell olyan erésen csiszolnunk a feliiletet, ezaltal

kisebb az esélye a felhdsodést eredményezd talcsiszolas veszélyének. A miivelet
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befejezése utan az olajos keveréket legkdnnyebben a fellletre sz6rt, olajmentes porral
és puha, kozmetikai torl6kendével valo visszatorlessel tdvolithatjuk el.

Eddig a fazisig nemcsak a fent emlitett csiszolasi sor (uvanuri togi, dozuri)
eredményeképpen juthatunk el, hiszen minden lakkozéasi fazisra elmondhatd, hogy
minden mester mas, az altala legjobbnak tartott technikat alkalmazza. Peldaul a mar
kordbban emlitett mesterem, Macumoto 0r, a szuruga €s roiro zumis csiszolasokat
kovetden, tobblépcsds, Crystal markanevii kovekkel torténd (1500#-2000#-3000#)
csiszolasi eljarast alkalmaz. Ezt a modszert én is kiprobaltam, de mivel még nem
voltam elég gyakorlott, nem sikeriilt megfeleléen karcmentes feliiletet elérnem a szuri
urusi eés migaki fényezési fazisok elOkészitéséhez. Szamomra a leghatasosabb és
legbiztonsagosabb, legjobban ellendrizhetd csiszolasi sor a kdvetkezd volt: 1. Uvanuri
togi (szuruga zumival, roiro zumi nélkal), 2. 2000#-es finomsagu Crystal szintetikus
csiszold kével torténd csiszolas, 3. Dozuri Sanwa dozuri ko, és natane olaj keverékével.
8. Szuri urusi — Nyers lakk felvitele

Ebben a fazisban a felilet karcolddasait toltjuk fel urusival, ezaltal novelve a felllet
simasagat, fényét és a vékony réteg egyben erdsiti is a lakkbevonatot.

Véleményem szerint minden szuri urusi eljaras el6tt a legjobb feliilet el6készités az
alapos ligroines, vagy gyors parolgéasu apoléaros oldoszeres attorlés, és az azt kovetd
szappanos lemosas. Elmulasztasa esetén felhdsodott, foltokban bemattult feliiletet
kaphatunk a szuri urusi kezeles utan. Erre a célra kiilon szettet érdemes rendszeresiteni,
mely egy kis porcelan csészécskébol, kis szappanbol és specialisan puha szivacsbol all.
Utdbbi lehet a fényképez6 gépek és videokamerdk paramentesitésére és tisztitasara
haszndlt puha szivacs anyag, de nagyon jo a kozmetikai szakboltokban kaphatd, extra
puha, vastag, sminkeld szivacs is. Az olddszeres tisztitast eés szappanos moséast
kovetoen kézzel mar ne érintsiik a kezelendo feliiletet!

A targyat vastag, puha, eldobhato papir torlékendére helyezziik. Ez alatt mindig legyen
egy vastagabb filclap. A szuri urusi technikahoz csakis a kidzsémi urusi a megfeleld
anyag. A kinai ki urusi nem elég jo min6ségii, nem ad elég kemény bevonatot. A lakkot
higitatlanul kell hasznalnunk, 4 papiros sziiréssel. A mar ismertetett modon, a sinjosino
gami lapokat fényes oldalukkal lefelé helyezzilk egymasra, a papirok rostiranya
horizontalis, a csavaras iranyaval parhuzamos legyen, nehogy elszakadjanak tekerés
kdzben. Az urusit a legfelsd lap felsé részére helyezziik, majd lassan, lefelé
Osszesodorjuk a papirokat. A papir vegeit ellentétes irdnyba tekerve atpreseljuk a

lakkot a papirokon. A sziirt lakk felviteléhez kisméretiire hajtogatott, lehetdleg 4 rétegli
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kozmetikai torl6kend6t hasznaljunk. Kis mennyiséget vegyiink fel a sziirt anyagbol, €s
lassu, (fontos, hogy lasst) korkdrds mozdulatokkal, vékony rétegben oszlassuk el a
feluleten. A fehéres arnyalatl szinelvaltozas azt jelzi, hogy az alsé urusi bevonat
elszivia a frissen felvitt anyagot, ezért czeken a teriileteken az el6z6 eljarast
megismételve, tobb urusit, vastagabb réteget kell felvinnink a fellletre. Ha kb. 10
masodperces megfigyelés utan is fényes marad a felllet — nem fehéredik ki — akkor
Ujra atdorzsoljuk, és végil hossziranyban elteritjik az anyagot, akar a nuri esetében. A
szélekrdl, sarkokrdl visszatoroljiik a felesleget. Ezt kovetéen egy 1j, tiszta torld
kenddvel elkezdjiik visszatorolni az anyagot. Ezt az eljarast fukitorinak nevezik, melyet
addig folytatunk, amig szinte alig latszik urusi felrakodas a tiszta torlékendon. A
felillet a kezelés hatasara felkeményedik, a karcolasok feltéltédnek urusival,
egységesebb lesz a legfelsd réteg. Ilyenkor lathatova valik minden hibank: a karcolasok,
felh6sodések. Azonban a kovetkez6 migaki fazisban jelentdsen javithatjuk a felszin
optikai képét, a hibdk akar teljesen el is tiinhetnek. A targyat a furoba az enyhén
kihajtogatott, elso, felvivod torlokenddvel egyiitt helyezziik be, hogy ellendrizhessiik a
felulet kemeényedeseét, a targy érintése nélkil.

9. Migaki — Fényezés

A dozurihoz hasonld eljéras, de ebben az esetben az alkalmazott porok finomsaganal
fogva inkabb fényezésrdl és nem csiszolasrol beszélhetiink. Magat a fényezést, az
anyagok kifényesitését cuiagének nevezik. Az eljarashoz a fentebb ismertetett
kisérleteim alapjan és mestereim tan4csara a roiro migaki kot ajanlom*®.

A roiro migaki kohoz Kkicsit tobb olajat kell adnunk a finomabb, jobb csiszolas, a
magasabb fény elérésének érdekében. Ilyenkor egy teljesen sima feliiletll, tiszta
dzsobant hasznaljunk, a csiszolopor szennyezddésekkel valo keveredésének elkertlése
céljabol. Az olajos keverék eltavolitasakor a dozuri esetében alkalmazott szaraz-por
raszoras helyett, csak puha torlokenddvel vald dorzsoléssel szedjiik vissza az olajos
port, mert a roiro migaki por tartalmazhat esetleg kisebb, szaraz allapotban meg
kemeény, karcot hagyd szemcséket.

Az egyik legkifinomultabb mddszer szerint, melyet a mar emlitett mesterem Macumoto
Tacuja lakkmiivész is alkalmaz, tiszta ruhat tegylink a munkaasztalra, erre helyezziik a
dzsobant és a sziikséges eszkdzOket, anyagokat. A csiszolé anyag keveréséhez

hasznaljunk egy tiszta iiveglapot. Erre cseppentsiik a sziikséges mennyiségii natane

* A tradiciondlis fényezé por, mint mar emlitettem a cunoko, melyet szérazon, vagy olajjal keverve,
tenyérrel dorzsolve alkalmaznak.
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olajat. A szokasos keménygumira ebben az esetben egy puha, enyhén bolyhos feliiletii
anyagot boritsunk. A legjobb a neru nevii anyag, mely puha tapintasd, enyhén
barsonyos jellegli szovet tipus. Ezt kiilon, pormentesen lezarhatd dobozban tartsuk a
porozddas veszélyének kizarasa érdekében. Az tiveglapra célszerii 3féle keveréket
Kikeésziteni. Egy tiszta olajat, egy nagyon keves csiszoloport és egy valamivel tobb
csiszoldport tartalmazo keveréket. A szuri urusival kezelt feliletet elGszor csak tiszta
olajat tartalmazd anyaggal fényezziuk korkorés mozdulatokkal, nagyon gyenge
presszionalas mellett. Onmagéaban mér ez is elegendd a felfényezéshez, de a szuri urusi
soran vastagabban felvitt, és ezért fehéres szinti ki urusival boritott tertileteken a
csiszoloport is tartalmazé keverékeket hasznaljuk attél fliggden, hogy milyen vastag a
szuri urusi reteg. Vastagabb, fehéresebb terliletekhez a csiszoléporban gazdagabb
keveréket hasznéljuk. A csiszoloporos keverékek eltavolitdsakor tiszta olajat
cseppentsiink eldszor a feliiletre, és az igy felhigitott anyagot torlékenddvel szed;jiik
vissza.

Az elébbi szuri urusi és a migaki technikdk egyiittes, egymas utani ismétlésével
érhetjik el, hogy a felulet minél karcmentesebb, fényesebb legyen. (A hon katadzsi
modszernél az altalanos eljaras a szuri urusi és a migaki technika 3X-i ismétlése,
azonban a gyakorlott lakkmesterek nem ejtenek annyi hibéat, karcot a fellleten, ezért 6k
gyakran csak 2 szuri urusit végeznek, mert mar 2 réteg is elég a karcok elfedéséhez, a
simasag ¢s a megfeleld fény eléréséhez. Nyilvanvald, hogy nagy szaktudassal készitett,
megfeleléen karcmentes feliilet esetén, kevesebb szuri urusira és migakira van sziikség.
Ezzel ellentétben egyes mesterek akar 4-5 szuri urusit is végeznek a lehetd
legmagasabb fény, legmélyebb fekete ténus és a minél keményebb, tartdésabb felszin
kialakitdsanak érdekében.

10. Szuri urusi — Nyers lakk felvitele

A korébban leirt szuri urusi eljaras ismetlése.

11. Migaki — Fenyezés

Az elbzbleg ismertetett migakinak nevezett fényezes ismétlése.

12. Szuri urusi — Nyers lakk felvitele

Az utolso szuri urusi réteg felvitele.

13. Migaki — Fényezeés

A feliilet végs6 fényezése, a mar ismertetett migaki modszerrel.
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Egy fa hordozo teljes bevonasa alapozé rétegekkel és bevono lakkrétegekkel, melyet az
elézéekben ismertettem, egy hossza és idbigényes feladat. A targy bevonasanak ezt a

hosszu folyamatat japanul kjusicunak nevezik (56. fotd).

56. foto Altalam készitett, a f6 alapozési és lakkbevono 1épéseket szemléltetd mintalap

Az alapozds és lakkbevonds f6 1épéseit, mikroszkopos felvételekkel bemutatd fotd

sorozatom az 4. szamu mellékletben talalhatd.

A fellleti bevonatok szuruga zumi és szintetikus kdvek hasznalataval torténd csiszolasat

bemutatd fotd sorozatom az 5. szamu mellékletben taldlhato.

A lakkozott feliletek fényezési fazisait bemutatd, gyakorlati munkaimrél készilt

fotdsorozatom az 6. szamu mellékletben tekinthetd meg.

2.3.4 Egyéb lakkozasi technikak

2.3.4.1 Egyszinii bevonatok

2.3.4.1.1 Su urusi nuri

A hagyomanyos fekete lakkbevonat elkészitését mar ismertettem. Ezutan lassuk a masik
hagyomanyos szin, a voros, cindberes — japanul su — bevonatok készitésének fortélyait. A
szamos eléallitasi moéd koziul most csak egyet ismertetnék részletesen.

Els6ként voros szinhi lakkot, su urusit kell készitentink. Az urusi tipusok leirasanal mér
emlitettem, hogy a voros lakkok eléallitasahoz a sotétebb, barnas arnyalattl, bengaranak
nevezett vasoxidot, vagy az élénk cindber fajtakat, sut hasznalnak. A jo6 mindségli su urusi

hagyomanyos, kilonleges elkészitési mddja, hogy a finom cindber port Kidzsiro urusival
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(3 : 1 = su : kidzsiro urusi aranyban) elkeverik, és akar napokon keresztiil ”6rlik”. (Egy
egyszerli SU bevonat elkészitéséhez nem fontos feltétleniil napokig 6rdlni az anyagot, de
amennyire csak lehet finomitanunk kell a cinober kristalyokat, mely 1-2 éras 6rléssel mar
részben elérheté, lasd 57. fotd.) Az igy készitett lakk anyagot évekig pihentetik
légmentesen lezart tarold edényben. Hasznalat el6tt friss kidzsiro urusit adnak hozza olyan
mennyiségben, hogy beélljon az ideélis, su : kidzsiro = 1.4 : 1 ardny. Ez a lakk-keverék
erds, kemény bevonatot képez a feliileten. Nagy figyelmet kell szentelni a friss bevonat
szilarditasi korulményeire. Ha tulsdgosan nedves paraszekrénybe helyezziik a targyat, a
fellilet tal gyorsan szilardul meg és a su felszin besotétedik. Altalanosan elmondhatd, hogy
minél magasabb a furo paratartalma, annal sotétebbé valik a su urusi felszine. Ezeért a su
urusival bevont targyak szilarditasa kiilonleges, elnytjtott szilardulasi id6ét igényel. A
frissen bevont targyat 1 napra szaraz paraszekrénybe (kara furo) helyezziik, a kdvetkez6
nap kissé nedvesitjiikk a parakamrat, a 3. napon ellendrizni kell a fellletet, és esetleg ismét
enyhén nedvesithetjik a furot. Minél lasstbb a szilardulas, annal inkabb meg6rzi a feliilet a
folyékony halmazallapotu, tlzes, élénk szinet. Japan tobb terlletén készitenek kidzsiro
urusit. Az egyes vidékeken eléallitott kidzsirok mindsége, és ezaltal attetszOsége, stirlisége
is kilonbozik. A legszebb su bevonat elkészitéséhez ajanlatos a lehetd legattetszébb —
vagyis a legkevésbé sotétedd — kidzsiro urusit hasznalnunk (a Kiotdban készitett tipus igen
jénak mondhatd). A sotétedés elkeriilésére keverhetjik példaul nasidzsi urusival is a
kidzsirot (1 : 1 aranyban). A nasidzsi azonban annak ellenére, hogy sargas, attetszé
bevonatot ad, és ezaltal nem tolja el a su szinét sotét arnyalatba, kevésbé ellenallo, nem
annyira kemeny mint a kidzsiro. A lakk mesterek nem is igen alkalmazzédk cindberrel
keverve. Egy japan mihelytitok, melyet eziton osztok meg a kedves olvasoval, — a szamos
egyéb fortéllyal egyutt — hogy minimalis mennyiségii citromlé (vagy valamilyen C-
vitamint tartalmazd folyadék) hozzaadasaval jelentésen csokkenthetjik a sotétedés

veszelyét.
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A felhasznalds modjatol fiiggden valtozhat a
su : kidzsiro arany (su : kidzsiro=1.3-1.6:1),

illetve a hasznalt kidzsiro, vagy Kkidzsiro

keverék  denzitdsa.  Példaul  kildnleges
lakktechnikdk az Un. kavari nurik (nanako
nuri, nisiki nuri, kara nuri, stb.) legtobb
tipusdhoz slrli, paszta-szerli anyagra van
sziikség, viszont egy egyszeri, homogén, felsd

bevonat kialakitasahoz jobb a higabb, jobban

57. fotd Su urusi 6rlése, falapon, porcelan 6rlével

terild su urusi. A keverék slriiségét a

megfelel6 kidzsiro urusi, illetve méas urusik kivalasztasan kivil oldoszerek adagolasaval is
szoktak szabalyozni. Ez lehet a hagyomanyos, régen is hasznalt kamfor, vagy a manapsag
alkalmazott Cleansolv, Teclean, vagy mas, magasabb forraspontl, vagyis lassabban
parolgd benzin szarmazékok.

Az ilyen modon elkészitett vords lakkot a fekete hon katadzsi lakkbevonatainak
készitéséhez hasonldan, altalaban 3 rétegben visszik a feluletre. A rétegek kozotti
csiszolast ugyancsak szuruga zumival végezzik, de tgyelnink kell, mert a tal erés szumi
togitol, vagyis faszenes csiszolastol befeketedhet a vords felszin. A su urusi nuri fényezése
nem konnytl feladat. Az utolsé réteg, vagyis uvanuri utan 5X-6X szuri urusival célszerti
kezelni a feluletet. A szuri urusihoz kb. 30%-nyi lassu parolgast apolaros olddszerrel
(esetleg lakkbenzinnel) higitsuk a ki urusit. Csak ezt kovetdéen végezziik a durva
csiszoloporos dozurit, de azt is csak enyhén. Utdna még 10 %-kal higitott ki urusival 5X
végezzilink szuri urusit, jol visszatorélve a fellletet. Veégul 1X fényezzik fel a feluletet
migaki technikaval. A szdmos szuri urusi réteg megdvja a csiszolastol a vords lakk
keveréket, ezaltal a tiizes szin minél jobb megdrzését szolgalja.

Az egy targyon alkalmazott voros és fekete rétegek egy fellileten valo 6sszecsiszolasa igen
nehéz feladat, mivel a voros cindber jobban ledl a feluletre (nagy fajsulyanal fogva), mint a
fekete roiro, mely teljes vastagsagaban nagyjabdl homogénnek mondhatd. A su esetében,
ahogy megyiink lefelé a csiszolds kdzben az adott réteg legalso része felé, egyre nd a su
kristalyok aranya, ezért egyre élénkebb szintlivé valik az anyag, azonban a csokkend urusi

tartalomnal fogva egyre inkdbb gyengil a réteg.
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A szinezett lakkrétegek esetében gyakoriak a sarga, zOld, kék, és a barna, un. urumi
urusival** készitett bevonatok is. Altalanosan elmondhaté, hogy az egyes pigmenteket
hasznalat el6tt — kevés mennyiségii urusival keverve — a lehet6 legjobban el kell poritani,
6rolni. A rétegek felvitele megegyezik az eddig ismertetettekkel, azonban a csiszolas
tekintetében minél vildgosabb &rnyalatu a bevonat, annal inkébb térekedni kell — ahogy a
su urusi nuri esetében is — a felszin minél kevesebbszer torténé faszenes, vagy egyéb

csiszolasara, lehetéség szerinti minél tobb szuri urusi réteg felvitelére.

2.3.4.2 Urusi felvitele nyers fa hordozora

2.3.4.2.1 Szuri urusi nuri, fuki urusi

Az el6bbickben esett szo a szuri urusi technikarol. Ezt az eljardst nemcsak a fekete
feluletek fényezéséhez, megerdsitéséhez hasznaljak, hanem 6nmagaban is csiszolt, nyers
fafeliiletek fényezésére is, egyfajta politirozashoz. A tobb rétegii, ki urusival készitett,
felfényezett fafeliileteken 1év6 bevonatokat szuri urusi nurinak, vagy fuki urusinak nevezik.
Minel tobb réteg kerul a feltletre, annal fényesebbe valik a bevonat. A nagy porusu
fafajtakat (csaszarfa, kejaki szil, stb.) altalaban csak vékony réteg nyerslakkal boritjak,
hogy a fa szép mintdzata j6 érvényesuljon. Ezt a bevonati technikat nevezik mehadzsiki
nurinak. A fuki urusi eljards sordn a lakk felvitelének technikaja megegyezik a fentebb
iIsmertetett szuri urusi eljarassal. Szamtalan egyszerii, hétkoznapi hasznalati és disztargy

készul ezzel a technikéval az orszag szamos teriletén.

2.3.4.2.2 Sunkei nuri

A sunkei nuri esetében is ki urusit haszndlnak az alapozéas nélkili fafeltilet lakkozasahoz.
Az alkalmazott lakk azonban a ki urusi egy specidlisan kezelt, magas olajtartalmu,
kiilonlegesen attetsz0 valtozata, az un. sunkei urusi. A hagyomanyos, kozel 400 évre
visszatekintd, foként Takajamaban és a kornyezd terlileteken honos bevondsi technika
soran, a nyers fa hordozot, vizet és tonokot tartalmazé péppel kenik at vekonyan, majd a
feliiletet gardénia termésébol nyert sarga szinez6 anyaggal, vagy vords vasoxiddal pacoljak.
A feliiletet ezt kovetden 2-4 réteg kazeinnel impregnaljak, zarjak le, hogy a kovetkezd

urusi bevonatok, ne tudjanak a faba szivodni, ezaltal er6sen elszinezni a feliiletet. Az urusi

* Az urumi urusi egy barna szinii lakktipus, melyet vords és fekete urusi 6sszekeverésével allitanak elé. A
vOrds urusi lehet bengara, vagy su urusi. A su urusival készilt urumi urusi valamivel attetszébb, és
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rétegek felvitele tobb réteg szuri urusival
kezdddik (hagyomanyos ki urusi hasznalataval),
vegil ugyancsak tobb rétegben viszik a feluletre
hake segitségével a nagy olajtartalmd sunkei
urusit (58. fotd). A sunkei urusi magas
olajtartalméanal fogva (még a magas olajtartalmu
suai urusinal is tobb olajat tartalmaz) nagyon

lassan polimerizalodik, ezért akar honapokig is .
eltart az anyag térhalésodasa. A megszilardult 58.fotd Sunkei nuri lakktargy Takajamabol
lakkfeluletre kirakodik a felesleges olaj, melyet

letorolnek a feliiletrél mielétt a  kovetkezd réteget felviszik. A folyamat

végeredményeképpen egy attetsz0, magas fényll, zomanc-szerii bevonatot kapnak.

2.3.4.2.3 Kidzsi tame nuri

A fa hordozora torténd kdzvetlen lakk felvitelt szuki urusival® is szoktak végezni. A szuki
urusival csiszolt fa feliiletekre készitett bevonatokat kidzsi tamenurinak* nevezziik. A
szuki urusi sotétebb szinii, vorosesebb bevonatot ad, mint a ki urusi, ezért mélyebb ténusu,
érettebb szinli bevonatok készitéséhez alkalmazzdk. A naganoi Kiszo vidékén is gyakran
alkalmazzak ezt a technikat, batorok attetszé bevonatainak készitéséhez. Ehhez szuki urusit
hasznalnak, mellyel vékonyan bevonjak a fat, majd visszatorlik a feluletet (ez egyfajta
szuri urusi technika, melyet ki urusi helyett szuki urusival készitenek). Ezaltal egy attetszo,
vékony réteget kapnak, mely enyhén vordses-barnas arnyalatba tolja el a fa eredeti szinét
(ezt a hatast olykor a nyers fa, voros festdanyagokkal torténd kezelésével érik el). Ezt
egyszer-kétszer megismétlik, attol fliggden, hogy mennyire mély tonust, illetve vastag,
ellendllo bevonatot akarnak elérni. A technika lényege, hogy a fa eredeti mintazatat
kiemeljék, minél inkabb lathaté maradjon a lakkozas utan is. Egy kifinomultabb, ezert
iddigényesebb, de szintén gyakran alkalmazott lakkozasi mod, mellyel 1ényegében
ugyanazt a hatast érik el, a kovetkez6: a kezeletlen fat el6szor a medomének nevezett

eljardssal kezelik. Ez a mddszer a felllet tonoko és ki urusi vagy tonoko és nori

vilagosabb arnyalatd.

*® Tulajdonképpen azonos a kidzsiro urusival, mely egy voroses-barnas arnyalat, transzparens, olajat nem
tartalmazdé urusi tipus.

*® Tamenuri egy gyiijténév, mely olyan bevonatokat jeldl, melyek esetében az utolso réteget mindig szuki
urusival készitik. llyenek a kidzsi tamenurin kivil, a vorés (su) feluletek bevonaséaval készilt, mélyvoros-
barnas arnyalat( su tamenuri, vagy a pancélokon is gyakran alkalmazott, arany, vagy ezlst fiisttel boritott
feltletre felvitt szuki urusival eléallitott, bjakudan nuri.
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keverékével val6 bevonasat jelenti, mellyel a fa erezetének részbeni eltémitését, feltdltését,
valamint sotétebb szinnel valo kiemelését (féleg a ki urusis keverék hasznélata esetében)
érik el.

Ezt kdveti a felllet igen nagy tisztasagu kidzsomi urusival vald bevonasa, mely esetenként
a 20 réteget is elérheti. Ez nem jelent sziikségszeriien szemmel is jOl lathatd, vaskos
bevonatot, mivel minden egyes réteg, a visszatorlésnek koszonhetden, lehelet vékonyan
kerul felvitelre.

Egy 8. sz&zadban alkalmazott bevonati tipus volt az un. szekisicu is, mely soran szuki
urusit alkalmaztak fatargyak kozvetlen bevonasara. A nyers fa feluletet indiai vorosfabol
nyert szinezékkel (szud) péacoltdk — peldaul a fekete kaki fat, hogy minél inkabb
hasonlatossa tegyék a mélyvoros szinti karinhoz — majd erre kerdiltek a szuki urusi rétegek.
Szamos ilyen mddon késziilt targy lathaté a Kiotéhoz kbzeli Naraban — az orszag korabeli

févarosaban — talalhatd kincseshazban a hires S6széinben®’.

2.3.4.3 Diszité bevonatok

A lakktargyakat diszitd bevonatok véget nem érd szamu valtozatdnak bemutatdsira nem
vallalkozom, mivel ezek készitéstechnikaja oriasi anyagot olel fel, és ez nem fér a jelenlegi
dolgozatom kereteibe. Az egyes diszitd eljarasok olyan felkésziiltséget, olyan szakmai
tudasanyagot, tapasztalatot igényelnek, hogy a lakkmiivészek csak egy-két technikara
specializalodnak, és azt fejlesztik egy életen at.

Ugy gondolom, mar igy is feszegetem a sziikds kereteket részletes készitéstechnikai
leirasaimmal, ezért a diszitdé bevonatokrol szolo részben csak a legismertebbeket
emliteném roviden, azonban részletesebben kitérnék a pancélokon és fegyverzeteken is
megjelend, egyes jellegzetes diszitd lakkbevonatokra, sajat mestermunkaim targyat képezo,
készitéstechnikai gyakorlataim soran szerzett tapasztalataim bemutatasaval.

A felhasznalasra keriil6 anyagokat és eszkozoket az adott technikandl ismertetem, mivel a
szamtalan eljaras felsoroldsa miatt az egyes megnevezések, tipusok atlathatatlanna,

kovethetetlenné és nehezen visszakereshetGvé valnanak.

T A So6sz6in kiilénleges, 7.-8. szazadi miitargyakbol allo gyiijteményét minden évben, egy par hétig tarto
iddszaki kiallitason lehet megtekinteni. Egy kidllitds alkalmaval csak a gylijtemény egy adott részét mutatjak
be, igy minden évben més és mas targyak keriilnek a nagykdzonség elé. Ezzel a mddszerrel — a miitargyak
lehetdség szerinti minél rovidebb ideig tartd fénysugdrzasnak €s egyéb karositd kornyezeti hatdsoknak valod
kitételével — probaljak a targyak minél jobb megdvasa mellett, az érdekl6d6 latogatok szdméra is
megismerhetdvé tenni a kiilonleges gytjteményt. Ezeken a kiallitdsokon a rovid iddtartam és a nagy szamu
érdeklddé miatt Oriasi tomegek tolonganak, és sokszor igen hatarozottnak kell lenni ahhoz, hogy valaki egy
tarlo kozelébe férkdzhessen.
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2.3.4.3.1 Makie — Hintett lakkbevonatok

Japan egyik legjellegzetesebb, egyedi diszitd eljarasa, mely a Tavol-keleten ugyan
altalanosan ismert, de igazan miivészi szinvonalra Japanban emelték. A makie sz6 szerinti
forditdsban “hintett kép”-et jelent, mely utal eléallitasanak technikajara, ugyanis a
diszitmények készitése sordn a még nedves, a megfelel6 minta szerint felfestett urusi
feluletére kuldnféle fémporokat szérnak. A szort feliileteket tobbféle mddon tovabb kezelik,
csiszoljak, tjabb rétegek kerlilnek a kialakitott diszitményre stb. A kilonféle technikakat 3
f6 tipusba soroljak: hira makie, taka makie, togidasi makie. Az alabbiakban ezen technikak

rovid leirasat és az eldallitashoz sziikséges alapvetd szerszamokat, anyagokat ismertetem.

2.3.4.3.1.1 Débgu - Szerszamok

A diszitéstechnikak kiilonb6z6, specialis ecseteket és egyéb kiegészitd szerszamokat

igényelnek. Az alabbiakban csak a legfontosabbakat ismertetem.

2.3.4.3.1.1.1 Dozuri bake — Csiszol0 ecset

A relief-szeriien kiemelked6 feliiletek egyenetlenségeinek elsimitasara, a diszité technikak
esetében, a mar ismertetett hagyomanyos dozuri eljaras mellett, egy specialis modszert, a
felszin ecsettel és szénporral torténd csiszolasat alkalmazzak. A dozuri bake egy hake tipus
azzal a kulénbséggel, hogy a hagyomanyos hakénél sokkal vastagabb — majdnem négyzet
atmetszetlh — és toltete emberi haj helyett 16sz6r, és szerkezete is témoérebb (a legjobb
mindségli dozuri bakék toltete kiviil 16sz6r, a belsé mag pedig emberi hajbdl késziil). A
sOrtét rovidre vagjak (kb. 0.5 cm), hogy minél merevebb legyen. A fellletre vizzel kevert
finom szeénport visznek, és ezt dorzsolik a mer6legesen tartott ecsettel, amig eltiinnek,
lecsiszolodnak a fellleti egyenetlenségek. Ez hosszadalmas eljarast jelent, de jol
kontrollalhatd, kiméletes modszer, mely kiléndsen fontos a finom diszitmények

készitésében.

2.3.4.3.1.1.2 Dami bake — Specialis oszlat6 ecset
A dami bake, vagy mas néven dzsinuri bake az urusi nagyobb fellleten valo elteritését,
ezaltal egyenletes, vékony lakkréteg kialakitasat teszi lehetévé. Tobbféle mindségben

készul. Altalanos célokra az elég puha, tanuki szorbél (nyestkutya*® — Nyctereutes

* A mosomedvéhez hasonl6, eredetileg a Tavol-Keleten, Szibériatél Japanig honos allat. A 19. szazad
kdzepe Ota egyre inkébb terjed nyugati iranyba és el6fordul Magyarorszagon is.
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procyonoides), vagy menyétszérbol késziilt dami bakét alkalmazzak. Ritkan hasznéljak
még a fehér, macskaszér dami bakét is, vagy az igényesebb munkékhoz a legjobb
mindségii, rokaszOrbél készilt kicune dami bakét. Szélessége altalaban 0.5 — 3.6 cm kozott

mozog.

2.3.4.3.1.1.3 Makie fude — Makie ecset

A makie technikakhoz kiilonb6z6 vékonysaghi festdé ecseteket hasznalnak. Az egyes,
sokszor hajszalvékony mintak, és vastagabb vonalak felfestéséhez mas-mas ecsettipusra
van sziikség. Az egyes tipusok mas-mas vastagsaggal és sortehosszlsaggal késziilnek, de
az adott hosszt lehet valtoztatni az ecset felépitésének koszonhetéen. Mosasukat a hakéhez
hasonl6 mddon végezzik, fude arai bera segitségével (lasd lejjebb). Erre nagy gondot kell
forditani, mert a fudék joval konnyebben “beszaradhatnak”, a sorték tovében megiil6 lakk
felkeményiti az ecsetet, és ezaltal veszit hasznalati értékébol. A tisztitas soran az ecset
szarabol ki kell huznunk a az 6sszekotozott sortéket tartd kis betétet. A betétbél — melyben
a sorte koteg elére €s hatra mozoghat, ezzel valtoztathatéva téve a sorte hosszusagat —
kihizzuk a sorte koteget, majd a spatuldval a hakénél ismertetett moédon kimossuk beléle
az olajat. Célszerii a sortekOteget a mutatoujjunkra helyezni, és ezen végezni a mosast, a
sorték minél jobb megoévasa érdekében.

A legvékonyabb ecset tipus, a vékony vonalak felfestésére alkalmas nedzsi fude. Sortéje
késziilhet macskaszOrbdl, vagy patkanyszérbol. Lagyabb sortéivel altalaban ives vonalakat,
koroket festenek. Tobb valtozatat kiilonbdztetjiik meg. A leggyakoribbak a vords szintire
festett szarral rendelkez6, az un. aka dzsiku nedzsi fudék, melyek a legjobb mindségii
ecsetek kozé tartoznak. Mint mar emlitettem ezek az ecsetek is tobbféle sortehosszal
készilnek. A leggyakoribbak a kozepes (csu nedzsi), vagy rovid (s6 nedzsi) sortéji
valtozatok (59. foto).

59. fotd Makie fudék
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Klon tipusba sorolhatdk az dan. ki dzsiku fudék. Konnyen felismerhetk sarga szarukrol és
kdzepes sorte vastagsagukrol. Mivel merevebb, erésebb, kandur sz6rbol késziilnek sortéik,
az egyenes, hosszu vonalak festésénél eléonydsebb a hasznalatuk.

Az Un. dzsinuri fudék szélesebb sortékkel és altalaban fekete szarral rendelkeznek. Tobb
valtozatuk van, foként a fekete kuro dzsiku fudeket hasznaljak vastagabb vonalak,
szélesebb terlletek kifestésére. A sorte vastagsdg szerint megkilonboztetink nagy (dai

maru), kbzepes (cst maru), és kis (s6 maru) sortéjii valtozatokat.

2.3.4.3.1.1.4 Fude arai bera — Ecsetmoso spatula
Egy specialis hera tipus, mely teknds pancélbol, vagy ujabban olcsobb milanyagbol késziil.
Puh&bb anyaga miatt nem teszi tonkre a finom sortéket az olajos mosés kdzben.

2.3.4.3.1.1.5 Nurikomi bake — Impregnalé ecset

A makie technikdban a kulonféle fémporok felszérasat kovetben sziikséges a feliilet
megerdsitése, a fémpor kiegészitd fixaldsa a feliileten. Ennek érdekében vékony
lakkbevonattal latjak el a felszint. Ezt a miiveletet végzik az an. nurikomi bakével. Sortéit a
tanuki leghosszabb hatsz6rébdl, vagy 16 sorényébdl készitik. Szélessége a dami bakéhoz

hasonldan valtozik 0.5-3.6 cm kdzott.

2.3.4.3.1.1.6 Okime bake — Elorajz atsimito ecset

A makie technikaban az adott minta el6rajzat egy vékony papirra festik fel urusival, majd
azt még nedvesen a diszitend6 feluletre helyezik, a festett oldallal lefelé, és a papirt
finoman a feliilethez simitjak, ezzel atmasolva a lakkfeliiletre a papiron 1évé mintat. Ezt
nevezik okimének. A papir elsimitdsdhoz hasznaljdk az okime baket. Ez val6jaban erre a
célra rendszeresitett normal hake, azzal a kiildnbséggel, hogy a sortéket hosszabbra vagjak,

és az ecsetet mindig csak szarazon hasznaljak.

2.3.4.3.1.1.7 Kudzsira bera — Balnaszila spatula

Az okime soran a motivumok atmasolasahoz, a papir feluletre simitasahoz alkalmazhato

még a balnaszilabdl készitett, flexibilis spatula.
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2.3.4.3.1.1.8 Fun cucu — Szorocsé

A fun cucu a makie porok fellletre valo

szOorasdhoz  hasznalt, kimeneti  nyilasan
kiilonféle stirtiségli szitaval ellatott bambuszcsd,

vagy manapsdg aluminium csé. A fémport

ferdén levagott, nyitott végén betdltik, majd a

csOvet a felfestett rész fole tartjak, és a cigaretta C_ :

hamu lelt6getéséhez hasonl6 mozdulatokkal 60. foto Kulonféle fun cucuk
kocogtatjak az aljat, melynek hatdsdra a finom por a fémszitdn keresztil a kivant

meértékben a feliilletre hullik. Mindig az adott szemcseméretii pornak megfelelé szitaval

ellatott csoveket hasznéljak (60. foto).

2.3.4.3.1.1.9 Fun szai — Por spatula

A fémporok fun cucuba torténd betoltésére alkalmas spatula féleség. Altalaban egy
elkalapalt végii vasrudbdl, vagy huzalbdl készitik. Az ellapitott véget kanal formajura

alakitjak, mellyel a fémport adagoljak.

2.3.4.3.1.1.10 Fun csin - Lesulyoz6 rudak

A makie porokat kis papirzacskoban hozzak forgalomba. Hasznalat sordn a zacskot
kibontjak, de mivel a papir eleg merev, Ujbol 0sszezarodik a zacskd. Ennek
megakadalyozasara és a papir mozgasabol adodo esetleges por kiszorodas megeldzésére,
tehat a folyamatos és biztonsagos munka érdekében, a zacsko széleit, a kibontést kdvetden

kis fémrudakkal lesulyozzak.

2.3.4.3.1.1.11 Kebo - Sdpro ecset

A kebo, vagy asirai kebo a fémporok szorasa utani, illetve azt kiegészité miiveletekre
alkalmas ecsettipus. Sok esetben a fémport a felfestett rész mellé, illetve annak szélére
szorjak, és ezt kovetéen keboval, finom mozdulatokkal soprik ra a fellletre a port, ezzel
fokozatos atmenetet érve el a fémporos diszitményen. A kebot amigy mindenféle porral

torténd munkanal, a por mozgatasdhoz, arrébb sopréséhez, eltavolitasahoz stb. hasznaljak.
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2.3.4.3.1.1.12 Mavata —Selyem vatta

Finom fémporok felviteléhez gyakran nem szor0 eszkozoket, hanem puha selyem vattat
hasznalnak. A finomszalu, foszld selyembdl kis labdat készitenek, ralehelnek, majd a
fémporba érintve kis mennyiséget felvesznek a vatta feluletére és finom mozdulatokkal a
port felsimitjak a nedves lakkfeliletre.

2.3.4.3.1.1.13 Cume van — Kis keverd lap
A cume van egy hiivelykujjra erdsithetd, teknds
pancélbol, vagy ujabban miianyagbol késziilt, keverd

talka, diszit6 lakkozashoz hasznalt urusi tipusok

felviteléhez. Az ujjra erdsitett talka sokkal
kdnnyebbé teszi a mintak felfestésének technikajat,

) 61. fotd6 Cume van és fude arau bera
folyamatos munkat, jobb koncentraciot tesz lehetévé

(61. foto).

2.3.4.3.1.2 Zairjo - Anyagok

2.3.4.3.1.2.1 Makie fun — Makie porok

A makie technikakhoz kiilonféle fémporokat alkalmaznak. Dont6é tobbségben arany és
ezust porokrol beszélhetiink, de alkalmaznak réz és otvozetei, 6n, platina, stb.
alapanyagbol eldallitott porokat is. Ezek kiilonbozé forméban és méretben keriilnek
forgalomba. Az adott format az elballitaisukhoz hasznalt reszel, vagy csiszoldé anyag
textdraja hatarozza meg, a kivant meret eléréséhez adott ideig csiszoljak a tomor fém, vagy
folia feluletét, vagy a fém fustot dorzsolik szét két csiszold anyag kozott, majd a keletkezo
anyagbol az egyes részecskefazisokat szitalassal valasztjak szét. A Nara korban (8. sz&zad)
mar hasznaltak fémporokat, de ebben az idészakban a szemcsék alakja hosszikas, ovalis
alaka volt. A 13. szazadot kovetden egyre inkabb fejlédott a makie porok eldallitasanak
technikdja, és a fém szemcsék alakja altalanosan kerekebbé valt, és kisebb méretii
szemcséket is elé tudtak allitani. A durvabb porokat jaszuri funnak (reszelék por), a
finomabb szemcséjlicket maru funnak (kerek por) nevezték. Az egyre kifinomultabba valo
¢loallitasi technikakkal egyre szélesedett a kiilonféle finomsagu porok skalaja. A 19.
szazadban még csak kb. 12féle finomsagban allitottak elé fémporokat, mara azonban

20féle szemcsemeretben kertilnek forgalomba a makie porok. Az arany por (kinpun) és fust
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(kinpaku) eléallitasanak jelenlegi kdzpontja a japan Kanazava varosa. Az aranyfiist, vagyis
kinpaku készitéséhez 5% ezisttel 6tvozik az aranyat, mert a szinarany tulsdgosan puha
anyagot eredményezne. Az oOntvenyt hengerlik, kalapaljak, 6x6 cm-es kockara vagjak,
majd specidlis, viaszozott papirlapok kozé helyezik. Ebbdol kb. 100 réteget raknak
egymasra, alul-felil vastag marhab6r lappal latjak el. Ezutan az igy nyert koteget
kalapaljak (régen kézzel, de manapsag géppel). A kalapalas hatadsara megnyult
aranylapokat 6 részre vagjak, majd Gjra viaszos papirok kdzé helyezik, és ismét kalapaljak.
Legvégul — bambuszbol készllt vagokerettel — szabvanyméretre vagjadk az elkeszilt
lapokat. Az igy keszilt aranyfistot ©nmagéaban fellletek bevonasadhoz, vagy
csiszoloszerszamok segitségével tovabb finomitva, poritva, kiilonféle szemcseméretli és
alakt aranyporok el6allitdsahoz hasznaljak fel.

A makie porok kozil, a nemesfémeket tekintve, 4féle anyagbdl valaszthatunk. Ezek a tiszta
arany (jakikin), zoldes arnyalatl arany-ezist 6tvozet (aokin, vagy koban kin), ezist (gin) és
a ritka, de beszerezhetd platina. Az egyes anyagtipusokon beliil a porokat alak szerint
kilonboztetik meg, és méret szerint osztalyozzak. Az alabbi tablazat ezt a felosztast

mutatja (a kulonféle technikakrol, anyagokrdl reszletesen az alabbiakban lesz sz0).

A makie fun tipusai (alak és meret szerint)

Hirame fun AU
Maru fun  Nasidzsi fun (szabélytalan vagy Kesi fun
Megnevezés (gombolyii  (szabalytala 3005 ' Hiragoku fun  (legfinomabb
szemcsek)  n szemcsék) pos (apro, lapitott ~ szemcsék)
szemcsek) ]
szemcsek)
Szemcse- 1-20 1-20 1-20 egyseges egyseges
méret méret méret
Az 1-5
méretl,
finom A
porokat hira A nasidzsi A hiramedzsi i
i P oo g2 legfinomabb
makie tipusu tipusu A kilonféle .
i . . szemcsemére
Felhaszna- technikahoz ~ bevonatot bevonatot hlra_makle i
l4si teriilet ,aze eloallito, eloallito technikakhoz an. kesi fur;
folotti, togidasi togidasi hasznalt e
. ) . , makie és
durvabb makie makie fémpor . i
L S iroko makie
szemcséjiie  technikdhoz technikahoz -
N technikékhoz
ket togidasi
makie

technikahoz
6. tablazat
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2.3.4.3.1.3 Makie technikak*

2.3.4.3.1.3.1 Hira makie

Sz0 szerinti forditasban lapos hintett kép, mely arra utal, hogy a diszitmény nem emelkedik
ki a feliletb6l, vagy legalabbis nem egy szandékosan, relief-szertien megformalt
motivumrol van szd. A minta vastagsagat egyediil a kdtdanyagként szolgald vékony urusi
réteg adja. A hira makie a harom makie technika legegyszeriibb valtozata. Készitésének
fobb Iépései:

Az okime technika soran a valasztott motivumot vékony gampi papirra rajzoljuk, majd ezt

|50

atfestjiikk vékonyan voros fest6lakkal, e urusival®. A papirt még a lakk nedves allapotaban

a diszitend6 feliiletre helyezziik, és okime, vagy
kudzsira beraval finoman a fellilethez simitjuk, ezzel pra—

atmésolva a lakkfellletre a papiron 1évé mintat. Ha ‘
nagy teriileti mintarél van szo, el6fordulhat, hogy
mire befejezziik a felfestést a papiron, az elsOként
felvitt e urusi vonalak enyhén megszilardulnak, az
atmasolas soran nem hagynak nyomot a lakkfeluleten.
Ennek kikiiszobolésére a legkézenfekvobb megoldas a
gyors munka. Ha ez megfelelé gyakorlat hianyaban

nem kivitelezhetd, lassitanunk kell az e wurusi

térhalosodasat. Erre az alabbi modszerek

szolgalhatnak megoldésképpen: 62. fotd6 Aranypor szérasa — fun maki

1. A munkatér relativ paratartalméanak csokkentése
2. Lassabban szilardul6 nasidzsi urusi hozzéadasa az e urusihoz kis mennyiségben
3. Az e urusihoz hasznalt szugurome urusi hevitése, mely soran viz parolog el az

anyagbol, és ezaltal lassabban szarado urusit kapunk.

* A makie technikik elédje az tn. makkinru volt. Az diszitmény készitéséhez urusival felfestették a
motivumot, majd a nedves lakkrétegre aranyreszelékbdl késziilt aranyport szortak. A feliiletet wjabb
lakkréteggel vontak be, majd faszénnel és mas csiszold anyagokkal csiszoltak vissza és fényezték a mintat.

%0 Az e urusi, a mér emlitett vords vasoxid (bengara) és szugurome urusi keveréke.
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A felvitt minta jobb lathatova tételének =

érdekében a még nedves mintara a
legfinomabb aranyport, kesifunt hintlink, |
vagy a mar emlitett modszerrel
selyemvattaval rasimitunk (62. fotd). A
24 Orés, nedves furoban torténd
szilarditas utdn a felesleges aranyport
eltavolitjuk a feliiletrél, majd a kontirok
kozotti mintat  kifestjik, ugyancsak e 63. fotd Altalam készitett hira makie mintalap
urusival. A nedves fellletre Ujbol aranyport viszink fel (fun maki). Els6ként a durvabb
hira funt, majd kiegészitésként — a feltllet tokeletesebb fedése érdekében — a finomabb kesi
funt. Az apro6 részletek finomitasahoz, vékony, urusival nem festett vonalak kialakitaésdhoz
kétféle modszert is alkalmazhatunk. Az Un. harigaki, vagy hikkaki technikanal, az urusival
bevonni nem kivant részen, vékony vonalat hozunk létre Ugy, hogy a még nedves lakk
feluletbe hegyes puhafa, vagy bambusz palcaval vonalat huzunk, ezaltal lekaparva a még
nedves lakkot a felszinr6l (63. fotd). A masik eljaras az un. kakivari, mely egyszerlien a
bevonni nem kivant rész tudatos, felfestés soran torténé kihagyasat jelenti. Az elkészilt
diszitményt 1 napos, nedves parakamraban torténé szilarditast kovetéen nyers urusival

impregnaljuk, megerdsitjik a fémporok feliileti NediesllSEr

kotodését (fun gatame), majd ugyancsak 1 napos J

szilarditas utan finom csiszoloporokkal (toisi ko, majd Felszori fémpor

roiro migaki ko) fényezzlik a felUletet (ko migaki), (15. )

abra). A csiszolasra mindig nagy gondot kell forditani,

, , ; . Fényezett feliilet
mert a fényezés sordn  nagyon  konnyen

tulcsiszolhatjuk a felliletet, mely a makie por sériilését, 3 l’ﬁ A %

15. dbra A hira makie fazisai

kopasat eredményezi.
Itt kell megemlitenink a hajszalvekony vonalakbdl allé, un. cukegaki diszité eljarast,
melyet hira makie technika alkalmazasaval, taka makie motivumok feliiletének tovabbi
diszitésekor, a legfinomabb részletek (levelek erezete, madarak tollazata) abrézoldsahoz

hasznalnak.

2.3.4.3.1.3.2 Togidasi makie

Ennek a dekoracios eljarasnak a lényege a felvitt lakk és fémporok segitségével létrehozott

diszitmény, a felllet visszacsiszolasaval torténé lathatova tétele, sima felszin kialakitasaval.
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Ebbe a tipusba tartozik a legtobb makie eljaras. A kiindulasi alap a nakanuri fazisig bevont
lakkfeliilet. A technika els6 1épésében — a hira makiéhez hasonloan — urusival festik fel a
mintat. Ebben az esetben azonban nemcsak e urusit, hanem kuldnféle szinezett, vagy
transzparens lakkokat is hasznalnak. A nedves lakkfeliiletbe hintik a fémport, rogzitik azt
nyers lakkal, majd a felllet megszilardulasa utan Gjbdl lakkal vonjak be a felszint, akar
tobb rétegben is, teljesen elfedve a fémporos diszitést. A togidasi makie esetében ez a réteg
felel meg az uvanuri rétegnek. A felszin jboli megszilardulasat kovetden kdvetkezik a
felllet csiszolasa, melynek hatasara lathatova valik a kordbban felvitt fémporos minta.
Ezaltal egysika, feliiletb6l ki nem emelkedd diszitett feliilet alakul ki. A csiszolast
altalaban faszénnel kezdik, majd szénporral folytatjak. Ezt kovet6en Szuri urusi
technikaval erdsitik meg a feliiletet, és dozuri eljarassal finomitjak tovabb a lakk felszint.
Ujabb nyers, kidzsomi urusival torténd impregnalast kovetéen, végiil migaki technikakat
alkalmaznak a feliilet fényezéséhez. Ezzel a technologiai sorral foként kiilonféle hattereket
készitenek.

Dzsi maki tipusok

A visszacsiszolasos, togidasi eljarassal késziilé diszit6 bevonatok, dontd
tobbséglkben a dzsi maki dekoracids eljarasok kozé tartoznak. A dzsi maki altaldban — a
hira makiénél hasznalt poroknal nagyobb szemcseméretii — arany, vagy ezist por fellletre
szorasaval eldallitott diszité bevonatok, foként hattérdiszitések, melyeknek két f6
csoportjat kulonboztetjiik meg, a felhasznalt femporok szemcséinek alakja alapjan. Az
egyik csoport gdbmbolyded szemcsékbdl, a masik leheletvékony lemezkékbdl, pelyhekbdl
allo fémporokat hasznal.

1. A gombolyded szemcséket alkalmazo eljarasok nagyjabdl hasonl6 tipusi maru
funt — gombolyded szemcséjii fémport — hasznalnak. Az altalaban fekete urusis alafestést
kovetd felszoras utan, tobb réteg lakkal boritjak a teljes feliiletet, majd faszenes csiszolast
alkalmaznak, hogy lathatova valjék a diszitmeny. A csiszolas végére teljesen sik fellletet
kapnak, melyben a fémszemcsék feliiletérol is teljes mértékben eltiinik a lakkbevonat, sét a
szemcsek is vékonyabba valnak a csiszolas hatdsdra. Az egyes tipusok kozotti
kiilonbségek a felszoras strliségében mutatkoznak. Az ide tartozé bevonati tipusok a
kovetkezok:

Csiridzsi — finom eloszlasu, ritkasan felszért porral készult diszités

Heidzsin — kozepes eloszlast felszorassal készitett diszité bevonat

Ikakedzsi — a legsiiribb felszorassal készitett bevonat, mely egységes arany

(kindzsi), vagy ezlst (gindzsi) felllet hatasat kelti.
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2. A vékony lemezkék felhasznélasaval késziild diszitmény tipusok a kdvetkezok:

Nasidzsi®! — szabalytalan formaju fém pelyheket alkalmazé bevonati tipus (64.
fotd). A fémpor (nasidzsi fun) keszitésénél tomor, vagy fist formaju fémanyagot
kilénleges modon csiszolnak, majd a
szemcseket  enyhén lapitjak. A
keletkezett  szemcsék  szabélytalan
formdjoak,  felszinik  egyenetlen,
enyhén ivesek. A nasidzsi bevonatok

készitése egyedi modon tortenik, mivel

a szabalytalan lemezkék megfeleld Y 140 3 :
rogzitéséhez, lakkfellletbe valé ; 64. foto Nasidzsi minta ablakok
bedgyazasahoz, vastagabb lakkréteget kell a feliletre vinni. A rogzitéshez és a tovabbi
bevonatokhoz hasznalt lakk is kilénleges, mivel — a méar kordbban emlitett — transzparens,
sarga anyaggal szinezett nasidzsi urusit hasznaljak erre a célra. A fémlemezkék bedgyazasa
utan, a lakk megszilardulasat kovetden ijabb nasidzsi urusi rétegeket visznek a feltletre. A

felszin sikba csiszolasat akkor fejezik be, ha elérik a
Nedves lakk

......

fémlemezkék legfelsd cstcsait. Az igy 1étrehozott bevonatot

szemlélve, az attetsz0 lakkban lathatéak a kiilonbozo Felszort fémpor

mértékben lesiillyedt, ragyogd fényli fémlemezkék, mely )

) R

egyfajta mélységet ad a bevonatnak. A lakk felszinén csak e

az egyes lemezkék cstcsai bukkannak el6 (16. abra). A

nasidzsi bevonatok kozott is megkiilonboztetnek siiriin (koi,

a Visszacsiszolt felszin

vagy cume nasidzsi) és ritkdbban (uszui nasidzsi) felszért

valtozatokat. Az atlagosnal nagyobb méretli nasidzsi funt és  16. abra A togidasi makie fazisai
az ezzel készitett diszitményt gjobu nasidzsinak nevezik. Eléfordul, hogy a nasidzsi funt
nem hattér, hanem valamiféle motivum készitéséhez hasznaljak. A nasidzsi ilyen modon
vald alkalmazasaval nyert diszitményt nevezik e nasidzsinek.

Hiramedzsi® — az alkalmazott fémpor (hirame fun) készitése hasonlé a nasidzsi fun
eldallitasdhoz, azonban az eldallitott lemezkék még laposabbak, kevésbé szabalytalan
formdjuak, és altalaban vastagabbak is. A hiramedzsi elkészitéséhez vékonyabb rogzitd
lakkrétegre van sziikség, hiszen a lemezkék sokkal laposabbak, mint a nasidzsi fun

L A nasidzsi, sz6 szerint "nasi alap”-ot jelent. A nasi a Japanban és Tavol-Keleten honos, a rézsafélék
csaladjaba tartozé almakorte (Pyrus pyrifolia) japan neve. A gylmalcs izletesebb valtozatanak riicskds héjara
hasonlité lakkbevonat innen kapta nevét.

52 A hirame, sz6 szerint "lapos szem”-et jelent, mely utal a lemezkék formajara.
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esetében. A feliilet szilarduldsat kovetd, tobbrétegli lakkbevonat csiszolasat egészen a
fémlemezkék szintjéig folytatjak ugy, hogy a fémlemezkék feliiletérdl teljes mértékben
lecsiszoljdk a lakkréteget, hogy azok fényesen tiikkr6z6dve jelenjenek meg a felszinen.
Ilyenkor a lemezkék anyaga is értelemszertien lecsiszolddik bizonyos mértékben, ezért van
szilkség a nasidzsi funhoz képest valamivel vastagabb lemezkékre a hiramedzsi
kesziteséhez.

Oki hirame — hasonlé a hirame dzsi bevonathoz, azzal a kilonbséggel, hogy az
alkalmazott fémlemezkék még nagyobb méretiiek, ezért a felvitelt nem szérassal végzik,
hanem az egyes lemezkéeket hegyes végli palca segitségével applikaljak fel. A lemezek
viszonylag szabéalytalan formaja altal sokkal lagyabb, természetesebb hatas érhet6 el ezzel
a technikdval, mint példaul a lent ismertetésre keriild, szabalyos formaju fémlemezeket

alkalmazo kirigane diszit eljarasnal.

A bokasi maki bevonatok készitése a fent emlitett fémporokkal (nasidzsi fun, hirame fun,
stb.) torténd szorasos technikdkon alapul. Ebben az esetben azonban két kiilonb6z6
szemcseformaju, anyagu vagy méretli fémport hasznalnak, melyeket a diszitmény széle
feldl kezdenek felszorni a minta kdzponti része felé, oly mddon, hogy a felszoras siirtiségét
valtoztatva, és a kétféle port alkalmazva finom atmeneteket képeznek az egyes
mintaelemek kozott.

2.3.4.3.1.3.3 Taka makie

Ez a technika a dombormii-szertien kiemelkedo R ,
] TN Ujabb lakkréteg
diszitmények kialakitasat teszi lehetévé (17. abra, e S,
P . Faszén por Oy ey,
65. fotd). A lakkozott feliiletre els6ként okime Famnol
= M o

N ot

Z 7

eljarassal viszik fel a mintat. Ezt koveti a T P
technika alapveté eleme, a minta relief-szerti O
megemelése, az Un. taka age. Erre a célra a taka

. o . o 17. &bra A taka makie egyik készitési
agének 3 tipusat alkalmazhatjak, attdl fiiggéen, maédjanak fazisai

hogy mennyire hatarozott és magas diszitmény létrehozasa a cél:
Urusi age — a minta lagy kiemeléséhez, finom, egyenletes felulet kialakitasahoz
alkalmazzak, taka age urusi felvitelével. A taka age urusi készitéséhez elsdként jaki
urusit keszitenek kuro urusi és bengara urusi 2 : 1 aranya keverékébdl. A jaki urusihoz
a tovabbiakban kevés lampafeketét és agyagport adagolnak. A mintat ezzel a strd,

viszkézus anyaggal festik fel tobb rétegben, rétegek kozotti csiszolasokat beiktatva,
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mely torténhet faszénnel (szumi togi), vagy szumi koval és dozuri bakével (szumi ko
togi).

Szumiko age — a diszitmény kozepes mértékli kiemeléséhez hasznaljak. A mintanak
megfeleléen rosze urusit (ki urusi : kuro urusi = 1 : 1) festenek fel, majd togi zumi
porral (szuruga zumi, kiriko fellileten valé csiszolasbol szarmazd szénpor) beszorjak a
nedves lakkfellletet. Ezutan fun gatamét (a por ki urusival torténd rogzitése) végeznek.
A felllet csiszoldsa utdn tobbszor is megismételhetik az eddigi eljarasi sort. Ezt
kovetéen szumi ko togival csiszoljak, majd
kuro urusi, vagy taka age urusi felvitelével
magasitjak tovabb a mintat.

Szabi age — a legmagasabb kiemelést teszi
lehetévé a hagyoméanyos szabit alkalmazo
eljaras. A minta felvitelét a mar ismertetett ki
urusis, tonokos, vizes keverékkel, vagyis

szabival végezzik kis, specialis spatula, 65 fot6 Takamakie technikaval készilt
mintaelemek (sziklak)

vagy ecset segitségével. A  felllet

megszilardulasa utan toisivel csiszoljak a diszitményt, majd fekete urusival vonjak be.

A minta kivant magassagl kiemelését kovetéen a fellletet faszénnel, vagy faszénporral

csiszoljadk, majd szinezett urusival (kuro, bengara) vonjak be. Ezt koveti a kovetkezd

technikai 1épés, a diszit6 fémporok felszorasa (fun maki). A felszin elengedhetetlen

megerdsitése (fun gatame) utan a hira makie, vagy a togidasi makie technikaknal

alkalmazott modszerek kozil valaszthato a felllet kezelése, vagyis csiszolasa. Ha kizardlag

a minta fels6 részét csiszoljak, az eljarast uva togidasinak nevezik.

A taka makiét kiegészit6 eljarasok a kisméretii, vékony fémlemezeket alkalmaz6 technikak.

Kimecukének nevezik azt a diszitd eljarast, melynek soran ives fémdarabkat

illesztenek be a lakk fellletbe, az abrazolt fa odvanak,

vagy sziklak mélyedéseinek megjelenitéséhez (Ezt a
technikdit a 15. szazadban gyakran alkalmaztak _
iroszertart6 dobozok lakkfeliletén).

ugy készitenek, hogy vékony arany, vagy eziist lemezbdl

kis,

A kirigane olyan diszit feliiletet jelent, melyet # oy

négyzet alaki darabokat vagnak, majd ezeket  gg fots Modern kirigane
diszitmény
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egymastol kis tavolsagra, siirin egymas mellé, a nedves lakkfeliiletre helyezik (66. fotd). A
kornyez6 teriiletre makie funt szérnak, vegul a feluletet csiszoljak. Ezt az eljarast
hasznaljak vizparti sziklak, fatérzsek mohas fellletének, vagy egyéb textdrak abrazolasara.

Ha a fellletet a legvékonyabb arany, vagy ezist fisttel boritjék, illetve az urusival
felfestett mintat fém fiisttel boritjak, és ezaltal hoznak 1étre diszité bevonatot, azt japanul

haku e technikanak nevezik.

A lakkfelllet, kulonféle formakra vagott, nagyobb
méretli, vékony fémlemezekkel torténd diszitésének
két fajtajat kulonboztetjik meg, a hjomont és a
heidacut.

A hjomon diszitmények készitéséhez a
fémlemezt a nedves lakkfellletre rogzitik, majd a

targy disziteni kivant teljes felliletét egy vagy tobb
rétegben urusival vonjék be. Ezt kdvetden a feliiletet 67 fotd Hjomon technikaval diszitett doboz
faszénnel csiszoljak, hogy lathatdva valjék és teljesen egy sikba kerlljon a felulettel a
fémlemezzel készitett diszitmény (67. foto).

A heidacu diszitmények elkészitésénél is beboritjak a felliletet urusival, de a teljes

fellilet csiszolésa helyett, a fém feliiletrél a lakkot merev bambusz spatulaval hantjak le.

2.3.4.3.1.3.4 Sisiai togidasi makie

Ez a technika magaban foglalja az 6sszes makie technikat azonos felileten, egyetlen
mintaban egyuttesen alkalmazva azokat, ezért ezzel az eljarassal készilnek a
legpompéazatosabb dekoraciés bevonatok. A hatteret togidasi makie technikaval, a
motivumokat taka makie eljarassal, valamint a fellleti finom rajzolatokat és maés
motivumokat pedig hira makiével keszitik. Sok esetben vékony fem lapokat, folidkat is

hasznalnak, hjomon, kirigane, vagy kimecuke formajaban.

2.3.4.3.2 Egyéb szért diszitmények
Itt kell megemliteniink az dn. iroko makie eljarast, mely technikailag megegyezik a hira
makiével, de ebben az esetben kiilonb6z6 szinii pigmenteket (ganrjo) szornak a nedves

lakkfellletbe, esetleg azokat fémporokkal kombinélva.
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A szort diszitmények kozé tartoznak a kansicu koval készitett bevonatok. A technikéat
részletesebben a mestermunkdim egyik darabjat képezé isime nuri készitésének
ismertetésével mutatom be (lasd 121. old., 3.1.1 pont)

Az aprora tort gyongyhazbol készilt midzsingai port is alkalmazzak feluletek diszitésére.
A technikardl részletesebben ugyancsak mestermunkaim ismertetéseben lesz sz6 (lasd 123.
old. 3.1.2 pont)

Az aprora tort, por alaka fiirj tojashéj (rankaku fun) is képezheti lakkozasok diszitd
bevonatat.

Az utobbi két anyagot, a vékony gydngyhazat és a

tojashéjat mozaik-szerti feliileti diszitésre is

hasznaljak. A rankaku targyak készitésénél a

Kisebb darabokra tort tojashéjat a nedves

lakkfeliletre helyezik kis bambusz spatula és

csipesz  segitségével (68. fotd). A teljes

lakkfellletet  urusival  vonjak  be, majd

visszacsiszoljak. A vékony gyongyhaz esetében is 68. foto Rankaku eljarassal diszitett targy
alkalmazzéak ezt a technikat (varigai technika), de
ez esetben a  diszitend6  felileten a
gyongyhazlemezbdl tort gyongyhazdarabok
egyltttartasara, eredeti  poziciojukban  vald
megdrzésiikre  torekszenek, ezért kiilonleges [\
eljarast alkalmaznak. A megfeleld forméjara vagott

|53

gydngyhézlemezt gumiarébikumma vékony |

papirra ragasztjak, majd ebben az allapotban

repesztik meg, torik Ossze a megfeleld mintazat

69. fotd Sajat készitést varigai technika

szerint. A darabok ezéltal elvalnak egymastol, de
mégis — a ragasztGéanyag miatt — egyltt maradnak. Az igy kialakitott diszitményt
gyongyhazas oldalaval lefelé a nedves lakkfelilletre helyezik, majd a papirt vizes
nedvesitéssel, a gumiarabikum oldasaval eltavolitjak a feliiletrdl (69. foto).

53 A gumiarabikum az Acacia nemzetségbe tartozo fajokbol, de fSleg az Acacia senegal fajbol nyert anyag. A
megkeményedett gumiszer(i nyalka a fak torzsének sebeibdl szivarog, tehat a fa sériiléseinek lezarasara,
,»gyogyitasara” szolgal6 anyag.
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2.3.4.3.3 Urusi e — Lakk festés

Az urusi e a minta festéssel torténd felvitelének technikaja. Tobb eljaras tartozik ebbe a
csoportba.

Az iro urusi e, a pigmentekkel szinezett lakk ecsettel torténé felvitelét, és a minta ilyen
maodon valo létrehozasat jelenti.

A fémporok feliletre vitelének masik technikdja a kingin e vagy dei e. A nagyon finom
arany vagy ezist port enyvvel keverik, és igy festik fel a feliletre. A Nara korban gyakran
alkalmazott diszitd technika volt.

A micuda e a japan olajfestés neve. A pigmentek kotéanyaga azonban a széradd olaj
mellett urusi is lehet. Az olajos keveréket ecsettel viszik fel az urusival lakkozott

feliletekre.

2.3.4.3.4 Kavari nuri — Kiilonleges, tobbszinii, dekorativ bevonatok

A lakkbevonatok ebbe a csoportjdba megszamlalhatatlanul sokféle diszitdeljaras tartozik.
Legtobbjuk a 16-17. szazadban alakult ki. Az urusi fajtai kozil szinte mindegyik
valamilyen modon felhasznalasra kertil ezekben a technikdkban. Ezenkiviil szamtalan
szerves ¢s szervetlen anyagot €pitenek be a lakkrétegekbe a minél kiilonlegesebb diszitd
motivumok létrehozasanak érdekében. A tObb szaz eljaras, diszitébevonat felismerése,
pontos megnevezése és készitéstechnikdjanak meghatarozasa igen nehéz feladat, az
alkalmazott moddszerek és anyagok sokszinlisége miatt. Az alabbiakban csak a

legismertebb valtozatokat ismertetem.

2.3.4.3.4.1 Cugaru nuri

Az egyik legismertebb kavari nuri tipus az un. cugaru nuri. Ez a diszitétechnika Japéan
északi részén, az Aomori prefektdraban talalhaté Cugaruban alakult ki, a 17. szadzadban. A
cugaru nuri is egy osszefoglalé név, mely szamos diszité technikat foglal magaban. A
legismertebb alapfajtai, a kara nuri, a nanako nuri, a monsa nuri, a nisiki nuri, és a
szeikainami nuri.

A kiilonleges bevonatok készitéséhez specidlis lakk anyagot hasznalnak, a mar emlitett
sibo urusit vagy mas néven sikake urusit. Ez a siri, fehérje tartalmu lakk dombormii-
szertien kiemelked6 mintazat kialakitasat teszi lehetévé, amely alapja bizonyos cugaru

technikaknak.
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A kara nuri készitéséhez kuldnleges, attort spatuldkat (sikake bera) alkalmaznak a
kiemelkedd, egyenetlen minta felviteléhez. A cugarura jellemzd kiilonféle mintdzatokat
azonban nemcsak attort spatuldk segitségével lehet elballitani, hanem erés vaddisznd
sz6rbol késziilt hake vagy finom, fogazott végli kudzsira bera hullamos illetve egyéb
iranyu kezelésével (hakeme nuri), és szines foltok képzésénél selyem vattaval torténd
csavaré mozdulatokkal is. A felllet csiszoladsahoz a tradicionélis anyagokon kivil (csiszolo
k6, faszén) fakockara erdsitett csiszolopapirt is alkalmaznak. A cugaru nuri esetében a
KiszOi teriileteken — de més vidékeken is — minden mesternek meg van a maga jellegzetes
mintazata. A minta alapjan azonositani lehet a készit6t. Koziilik néhanyan a dominansan
z6ld cugarut, masok a pirosat tudjak a
legmagasabb szinvonalon késziteni. Az
egyenetlen feltlet kialakitasahoz
tanponak nevezett eszkozt hasznalnak,
mely egyfajta tuffold szerszam (70. foto).
Kenderzsakbol készitik oly modon, hogy
a durva zsdkanyagot hosszu csikokra

vagjak, és a kivant atmér6jii hengerré

tekerik 0ssze, majd kozépen kender
zsinorral erosen 0sszekotozik, 70. fotd Minta felvitele tanpoval
megerdsitik. A henger hasznalni kivant végét enyhén kirojtozzak. A hasznalat soran végét
a lakk anyagba martjak, majd tuffol6 mozdulatokkal t6bbszor a felulethez érintik, mig
egyenletes eloszlasu lakk foltokat érnek el a feliileten. Ezt kovetden tobb réteg szinezett
lakkal vonjak be el6szor foltokban, majd teljes egészében a fellletet. Esetleg fém fistot is
épitenek a rétegek kozé, majd sikba csiszoljak a fellletet, ezaltal kilonds, marvanyozott

hatasu mintat hozva létre. Ez a kara nuri technika (71. foto).

71. fotd6 Kara nuri mintalap
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A fels6 bevonatokban uralkodé szin hatdrozza meg a diszitd bevonat pontos elnevezését
(pl. piros hatter(i bevonat — aka age no kara nuri)

A nanako technikarol a mestermunkaimat bemutato részben lesz reszletesebben sz6 (lasd
126. old. 3.1.3 pont). A nisiki nuri készitesehez a nanako nuri szumi togis csiszolasaig
készitenek diszitd6 bevonatot. Erre a feliiletre viszik fel ecsettel a hattér geometrikus
mint4jat, és a névenyi ornamenseket (altaldban karakusza motivumokat), sétét szinti lakkal.
Ezt kovetden a teljes feliiletet lakkal atfestik, és a hattér szinének szant porral vagy azok
keverékével (6n, cindber, stb.) beszdrjak. Ezutan még tobb réteg lakkot visznek a felletre,
majd visszacsiszoljdk a mintat, mely egy nagyon Osszetett, apro korokbol és geometrikus,
valamint néveényi mintabol allé diszitmény.

A monsa nuri esetében a k6zéps6é bevond lakkréteg (naka nuri) csiszolasa utan ecsettel
stiri sibo urusit visznek fel a minta kialakitasahoz. A teljes fellletet szinezett urusival
vonjék be, és a meég nedves lakkba faszénport, vagy égetett rizshéjbol készilt port szérnak.
Ezt tobbszor is ismétlik, majd a feluletet csiszoljak. Ezaltal szemcsés hattéren sotét
ndévényi motivumok alakulnak ki. A szeikainami nuri eldallitaisahoz a fentebb emlitett
finom fogazasu, atalakitott herak vagy fésiik egyenletes, friss sibo urusi felleten valo

hullamos athuzésaval alakitanak ki a tenger hullamaihoz hasonlé fellletet.

2.3.4.3.4.2 Vakasza nuri

Ezt a diszit6 bevonatot Vakaszaban, Fukui prefektiraban alkalmaztdk elészor, a 17.
szazadban.

Az ornamensek kialakitasahoz fenyd tlileveleit, dohany rostokat, fak, bokrok leveleit, rizs
héjat hasznalnak fel oly mddon, hogy ezeket a nedves lakkfellletbe helyezik, majd
szaradas utan eltavolitjak. Az egyenetlen, novényi mintat 6rzé lakkfeliiletre szinezett urusi
rétegeket, aranyfstot, transzparens lakkrétegeket visznek fel, majd enyhén csiszoljak a

felszint.

2.3.4.3.4.3 Természetes felUletet imitalo bevonatok

A kilonféle szokatlan, szines kavari nuri bevonatok kdzé tartoznak, és egy kilon csoportot
alkotnak az imitaciés bevonatok. Ezek sokszor az eredetire megtévesztésig hasonlito
bevonatok, altalaban organikus (bér, fakéreg, fafajtak) vagy ko, valamint fém feliiletek

felszinét mintdzzak szdmtalan forméaban.



111

2.3.4.3.4.3.1 Sibokava nuri

Strii, fehérje adalékanyag hozzaadasaval készitett sibo
urusival elGallitott, repedezett bért utanzéd diszitd
bevonat (72. fotd).

Alkalmaztdk modern pancélzati elemeken, sisakok
egyes részein, valamint védo- és tamaddfegyverek
hivelyein. Ez a bevonati tipus is a mindennapi
hasznalatban lévé darabok egyik kedvelt fajtaja volt,

az isime nurihoz hasonlo visszafogottsaga, jO fogast

biztositod felllete, és boért imitald megjelenése miatt.
A hordozot ebben az esetben is a nakanuri rétegig 7. fots Sibokava nuri kisérleti mintalap
készitjiik el6. Erre vékony réteg lakkbevonatot készitstink, majd tegylk furoba a targyat.
Ezutan a kulcsfontossagti 1épés a megfeleld 1dozités, ugyanis a targyat akkor kell
kivenniink a paraszekrénybdl, mikor éppen elkezd “fehéredni” a felszin. (A “fehéredés”
voltaképpen azt a szilardultsagi fokot jelenti, mikor a feliiletre lehelt levegd paratartalma
fehér szinben Ul ki a felszinre, amely a bevonat legfels6 rétegének megszilardultsagat jelzi.
Ezzel ellentétben a még nedves feliiletre lehelt levegd paratartalma kékes, szivarvanyos
szinekben jelentkezik, ami a még folyékony halmazallapotd, nedves felszin
olajtartalmanak kdvetkezménye.) Ezutan tiszta tojasfehérjével — dami bakét hasznalva —
vonjuk be vekonyan a fellletet. A tojasfehérje mesterseges szilardito, illetve szilardulast
gyorsité anyagként miikodik (fehérje tartalmanal fogva), melynek kdvetkezmeényeképpen a
fels6 rétegek gyorsabban polimerizdlodnak mint a belsd részek, és ezért a felsd réteg
kilonallo szigetek, cserepek formajaban 6sszehlzodik és szilardul meg a fellleten. A
lakkréteg megszilardulasat kovetéen, a tojasfeherje eltavolitasa, lemosasa utan a felszin

matt lesz, ezért ezt késébb enyhén csiszolnunk, fényezniink kell.

2.3.4.3.4.3.2 Tataki nuri

Viszkdzus sibo urusi altal 1étrehozott, stirtin tiiskézett, érdes lakkfeliilet (73. fotd). A harci
védodeszk6zokon, talan leginkdbb a sisakokon alkalmazott diszitd lakkréteg. Az altalaban
egyszini bevonat erdsen érdes feliilete igen kedvelt volt a mindennapi hasznélatban 1€vo
targyak bevonati tipusai kozott. Egy ujabb bizonyitéka az egyszeri, mégis kiilonleges
feliileti (szamtalan apro, tlske-szeri kiemelkedés altal létrehozott) lakkbevonatok

népszertiségének.
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A tataki nuri eldallitasa egyszeriinek tind feladat. A nakanuri rétegig elokészitett, csiszolt
lakkfelszinre vastag, szinezett sibo urusi réteget kell egyenletesen felvinniink. A még
nedves lakkfelszint spatulaval, gumi-, vagy radirtombbel megérintjik, majd felemeljik. A
szerszam feliiletére lakk keriil, majd a feliilettd] valo elszakitas kdvetkeztében a stirti lakk
megnyulik és szétszakad, sok kis lakktlit hozva 1étre a felszinen, melyek, ha elég strti az
anyag, ebben a formaban szilardulnak meg a nedves parakamraban. A nedves lakkfelszin
ilyen médon torténd kezelésével (,,attapintgatasaval”) egy erdsen érdes felszint hozhatunk
létre, azonban az érdesség egyenletességének Kkialakitasa sok gyakorlatot, konstans
érintderot, hatarozott ¢és folyamatos mozdulatokat

igényel. Szivacsos henger hasznalataval ugyan kisebb
kiemelkedések alakithatok ki, de eredmenyesebben
hozhatunk létre  egyenletes felszint nagyobb
tertleteken is. A lakk megszilarduldsa utdn enyhén
csiszoljuk a feluletet finom csiszolokovekkel és |
faszénnel. Ez az érdes feliilet nemcsak finomitott,

szinezett lakkbol, hanem szabibdl is készithetd

utdlagos vékony lakkozéssal. Ez termeészetesen

1L [ ]

durvabb, kevésbé cizellalt felszint eredményez. 73. fot6 Tataki nuri kisérleti mintalemez

2.3.4.3.5 Vésett lakkok

A lakkfeliiletek vésesének technikaja eredetileg Kinabdl szarmazik. Méar a 7.-8. szazadban
alkalmaztak a fekete és voros lakkrétegek egyszerii, o6rvénylé mintakkal (guri mon) valo
diszitését. Ennek egyik legkordbbi példaja a Kelet-Turkesztanban (a mai Kina
északnyugati része) talalt, borbdl késziilt pancél téredék, melynek feliiletét guri mon
mintaja, vésett lakkbevonat fedi®*. Késébb egyre bonyolultabb formak alakultak ki, vésett
képeket is keszitettek a kepzett lakkmesterek. A vesett feluletek képzésének tobb modja is
kialakult az id6k sordn. A mai szemléld szdmara sokszor igen nehéz meghatdrozni, hogy
pontosan milyen eljarassal késziilt a vizsgalt miitdrgy. Mar 6nmagaban a tobb rétegli
lakkbevonat vésése és esetleges szinezese is szamtalan technikat foglal magaban, és ehhez
adodnak még a valddi vésett feluleteket imitald eljarasok. Ez utobbiakhoz tartoznak a fa
hordozd vésésével és utolagos lakkozasaval, gyurma-szerti lakkanyagba nyomott

mintékkal, vagy leglijabban (a miitargyhamisitdsban megjelend) az eredetirdl vett negativ,

5 A lelet jelenleg a British Miizeum, Stein Gyiijteményében talalhato.
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szinezett miigyantas kiontésével készilt felilletek>®. Az alabbiakban a vésett feliiletek

készitésének néhany jellemzo6 eljarasat szeretném roviden bemutatni.

2.3.4.3.5.1 Cso0sicu

A mély (tobb milliméteres mélységill) véséssel diszitett feliiletti lakkmunkak 6sszefoglalo
japan neve: csésicu. A technika, mint mar emlitettem, kinai eredeti. A 13. szazadban
kerllt Japanba kinai zen szerzetesek, Kinaban tanult japan szerzetesek és a kereskedelem
utjan. A kinai lakkmiiveknek (karamono sikki) nevezett targyak motivumait a japan
lakkmiivészek is alkalmazni kezdték sajat motivumkincsiikkel 6tvozve, melyekbdl késébb
Ujabb mintékat fejlesztettek ki. A 13. szazadi darabok motivumkincsének jellemz6
képvisel6i a viragok, madarak, arabeszkek (karakusza), vagy a mar emlitett guri mon, vagy
guri monjé. A 14.-17. szazadban megjelennek az emberabrazolasok, épitmények, fonixek,
sarkanyok, darvak stb.

A mintat megfelelden vastag, tobbrétegli lakkfeliiletbe készitették. A korai idékben
vékonyabb lakkrétegeket és kevésbé mély véséseket alkalmaztak. Késobb (a 13. szédzadtol)
egyre tobb lakkréteget vittek fel a targyakra, és ezekbe mély, karakterisztikusabb texturaju
mintakat véstek.

A csOsicu targyak egyes tipusait az
alkalmazott  lakkrétegek szine alapjan
kalonboztetjik meg. A cuisu fellleteket &
Kizarélag voros (74. fotd), a cuikoku
bevonatokat kizarolag fekete, a cuid
diszitményeket kizarolag sarga lakkrétegek
vésésével allitottak eld. Ezek a diszitmények

tehat egyszinliek. A csészaisicu, vagyis

polikrom diszitmények esetében kilonféle
szini lakkrétegeket vittek fel egymaést 74. fot6 Cuisu targy részlete
kovetden, szakaszosan ismétldodé modon, melyet végiil altaldban sotét (pl. fekete) szinii
lakkréteggel zartak, és ebbe a feliiletbe készitették a szines rétegeket atmetszé véséseket.
Ezaltal szinpompas, pazar latvanyt hoztak létre. Ezek a technikak természetesen még ma is

¢lnek, bar kevesen alkalmazzdk Oket szigoran a hagyomanyos modon. Szamos kortars

% Ez ut6bbiakat leginkabb az apré mintazatot a negativban kitélteni teljesen nem tudé miigyanta feltletén — a
negativban maradé kis l1égbuborékok altal — keletkezett, piciny kraterekr6l lehet felismerni.
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1°°. A mult technikairdl beszélve meg kell

lakkmii késziil csosicu technika felhasznalasava
emlitenlink a szaihinak nevezett lakktargyakat, melyek ugyancsak kinai eredetiick, és
kizarolag voros €s sarga lakkrétegekbol éplilnek fel (a mintat a legfelsd sotétbarna réteg
alkotja), vagy koka rjokujo eljarast, melyben voros lakkrétegekbe viragokat, zold rétegekbe
leveleket vésnek.

A csosicu targyak lakkrétegeit vizsgalva akar
20-120 réteget is talalhatunk a hordozora
felvitt alapozas fellletén. 60 réteg felvitelével
atlagosan 2.5-3 mm vastag réteg érhetd el. A __

készités soran, a megfelelden vastag réteg
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elérését kovetden a mintat vékony, tii-szeri

szerszdmmal (kegaki bari) karcoljak a

= -
—

felletbe. A minta - veseset tObbfele ™7c tot6 Lakkfeluletek diszitéséhez hasznalt,
szerszdmmal végzik. Altalaban a félgémb kiilonfele vesok

alaki ganto vésokkel nagyoljak ki a mintat, majd a finomitasokat kiszagetoval végzik (75.
foto).

A nyers vésett felllet tovabbi finomitasra, felleti csiszolasra szorul, melyet specialis
alakara csiszolt faszenekkel és csiszolokovekkel érnek el. Fontos a csiszold anyag
megfeleld szogben tartdsa, és egyenletes felilleti presszionalasa. A finomitds végso
fazisaban a mar emlitett dozurit alkalmazzak, majd szuri urusit tobb rétegben. Ez
utobbinak alkalmazésa természetesen az alapszint6l fiigg, mivel a szuri urusi enyhe

elszinezo, sotétitd hatasu.

2.3.4.3.5.2 Kamakura bori

Eredetileg a vésett lakkmunkak utanzasara fejlesztették ki, de mara mar 6nallo diszitési
stilussa valt.

Az ilyen technikaval készilt targyak eldallitasi kozpontja a Kanagava prefektaraban
taldlhatdé Kamakura, az orszag korabbi fOvarosa. Ehhez hasonld diszit6technikat
alkalmaznak az orszdg mas vidékein is, példaul a Nigata prefektiraban 1év6 Murakamiban,

ahol a diszité bevonatot kibori cuisunak nevezik.

*® A technika jelenlegi egyik legnagyobb szakértéje Macumoto Tacuja japan mesterem, aki komoly
kutatadsokat végzett a szaihi és egyéb vésett lakktechnikak teriiletén. Tobb kilénlegesen nagy technikai
tudasrdl arulkodé, ismert korai vésett lakktargyrol készitett reprodukcidja, és ezen eljarasokat felhasznalé
sajat stilusaban késziilt munkaja is ismert.
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Az eljaras alapja végul is mindenhol hasonld. A fa alapba véséssel alakitjak ki a mintat,
majd azt csiszolassal finomitjak, nyers urusival bevonjék, és faszénporral vagy makomo®’
porral hintik be a még nedves lakkfellletet. Az ilyen mddon alapozott fa hordozot tobb
rétegben fekete, majd voros urusi bevonattal latjak el. A vésett felszint utolag finomitjak

kisebb vésékkel, majd szuri urusi technikat alkalmaznak, és fényezik a targyat.

2.3.4.3.5.3 Cuikin

Jellemzben okinavai, vagyis Rjukju szigeteki
technika, mely kihasznalja a szigetek magas,
évi relativ paratartalméat, ugyanis a diszitmény
kialakitasahoz ~ sziikséges lakk  massza
megszilardulasdhoz magas paratartalomra van
szilkség. Szinezett urusibdl - folyamatos
gyurassal, emelt pigment  mennyiség

hozzdadasaval — gyurma-szerii masszat

készitenek, melyet vékony lappa nydjtanak ki.

Ebbe a feliiletbe véséssel alakitjak ki a mintat, 76 fotd Okinavai C;{”‘i“ technikaval keszdilt
argy

majd azokat a targy lakkfellletére rogzitik

ugyancsak lakkal. Az ilyen médon kialakitott rétegekbdl tobbet is egymasra helyezhetnek
(kulonféle szinekben), még bonyolultabb, kontrasztosabb, karakterisztikusabb feluletek
létrehozasahoz. Eléfordul, hogy a hattérfeliiletek sormintaval valo teljes boritdsdhoz a
lappa nyujtott képlékeny rétegbe, vésett hengerrel nyomjak be a mintat (76. fotd). Ez az
eljaras is a vésett lakkfelileteket imitalja, de a kamakura boritdl eltéré mdédon nem a faalap
vesesével éri el a kivant hatast. Az eljaras egyik olcsobb valtozata az Un. cuiszaisicu
technika, melyben a kiemelked6 diszitmények elballitasakor, urusihoz agyagporokat és
némi pigmentet adagolnak, és ebbdl készitik a motivumokat, melyeket késébb szines

lakkrétegekkel vonnak be.

> Indiai rizs, vagy mas néven vad rizs szarat szaritjak, majd poritjak. igy készitik a makomo port, melyet
nemcsak a kamakura bori technikanal hasznalnak, de a restauratori gyakorlatban is alkalmazzak Japanban.
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2.3.4.3.5.4 Csinkin

A csinkin technika a kevésbé mély véseteket alkalmazo diszitési eljarasok kozé tartozik. A
Szung dinasztia idején Kindban igen népszert volt, Japanba a zen buddhizmussal kertilt.
Jelenleg az Isikava prefektdraban Iévé Vadzsimaban, a nagandi Kiszoban, és a Rjukju
szigeteken is magas szinvonalon mivelik ezt a technikat. Ez a diszitd eljaras egész
Délkelet-Azsidban ismert. Példaul Bhutan, Burma, Laosz, Thaiféld teriiletén hasznalnak
hasonlo technikékat lakktargyak diszitésére, ahol szines urusit (piros, sarga, zold, fekete),
illetve aranyfistot, aranyport hasznalnak a vésetek szinezéséhez. Technikailag a csinkin a
felulet finom, apro véséssel és annak szinezésével kialakitott diszitését jelenti. Az altalaban
sotét (fekete), vagy voros alapfeliiletre elérajzot készitenek, mely lehet sarga vagy fehér
szini. A rajz mentén kialakitott finom vésések mélyedéseibe nyers kidzsomi urusit
dorzsolnek, mely a vésés szinezésehez hasznalandd szintetikus pigmentek, fémporok
rogzitését szolgalja. A nyers urusi -

bedorzsdlése utan  megtisztitiadk a
feluletet a felesleges lakktol, majd
varnak egy bizonyos ideig a pigmenttel,
vagy fémporral vald ecsettel torténd
beszorés, vagy selyemvattas beddrzsoles
elott (kb. 3  orat), hogy kissé

megszilarduljon a lakk, a szinezes soran

ne kenddjon el a feliileten, csak a

pigmentet, port kisse meg. A fémporok 77. foto Nagyméretd, csiEIgisr;iizgznikéval diszitett asztallap
tekintetében ezist helyett sokszor aluminium port is hasznalnak. Az apro vésésekkel —
melyeknek tébb technikéja van (szenbori, tenbori, kebori, harigaki stb.) —, valamint a
szinekkel, arnyalatokkal valo jatékkal, egészen tii-éles, realisztikus, foto-szerii képeket

tudnak létrehozni a technikaban jartas lakkmesterek (77. foto).

2.3.4.3.5.5 Kinma
Ez a diszit6 technika Thaifoldrél keriilt Japanba, mely igazan az Edo korban valt kiforrotta.
Hasonlo a csinkin technikahoz, els6ként azzal a kiilonbséggel, hogy a finom feliileti

veésések szinezéséhez kizérdlag szinezett lakkot hasznalnak fémporok helyett.
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Maga a szinezés is méasképp tortenik,
mivel a vésett feliiletbe nem nyers
urusit dorzsolnek és arra szornak
pigmentet, hanem mar egy eleve
pigmenttel toltott lakkot, szinezett
urusit hasznalnak, méghozza oly
modon, hogy a vésett minta teljes
feluletét altalaban vords, vagy sarga

urusival vonjak be tébb rétegben. A

lakk megszilarduldsa utan a feliletet 78. fot6 Macumoto Tacuja kinma minta lemeze
csiszoljak, hogy lathatdva valjek a minta. Ezaltal sik feluletet hoznak létre, ellentétben a
csinkin diszitmények, véses &ltal keletkezett egyenetlen felszinével. Sokszor szovott

bambusz alap a targy hordozoéja (78. foto).

2.3.4.3.5.6 Zonszei

Ez a technika is a finom vésetek
alkalmazasara épul, melyet kombinalnak a
szinezett lakkal valé festéssel. Az altalaban
sotét, fels6 lakkbevonatra egy vildgosabb
alapszint visznek fel, majd erre festik
szinezett urusival a mintat. Ezt kovetOen
alkalmazzak a finom véséseket a levelek
79. fotd Zonszei diszitésii mintalap
erezetének, pillangok, szitak6tok

szarnyerezetének stb. megformalasara, ahol az also szinezett rétegig vésik a feluletet. Ez a

fajta diszitmény is gyakran kerul szévott bambusz alapd hordozokra (79. fotd).

2.3.4.3.6 Raden — Gyongyhazzal diszitett felUletek

A raden a lakkozott feluletek gyéngyhazzal valo diszitésének technikaja, mely Kinabol
ered. A kulonféle gyongyhdz diszitmények készitéséhez tobbféle kagylot, csigat
hasznalnak Japanban. Az alabbi tablazatban a leggyakrabban hasznéalt kagyl6 és csiga
fajtakat lathatjuk.
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A JAPAN RADEN TECHNIKAKBAN LEGYAKRABBAN HASZNALT KAGYLOK,

CSIGAK
No.  JAPAN NEV LATIN NEV MAGYAR NEV ANGOL NEV
1. Siro csogai Pinctada Maxima Fehér gyongykagyl6  Goldlip Oyster
9 Kuro cségai  Pinctada Margaritifera  Fekete gyongykagylo Blacklip
' Oyster
3. Avabi® Haliotis Gigantea Tengeri fill Abalone shell
4, Jakogai® Turbo Marmolatus ~ Marvényos turbocsiga ~ Green Snail
7. tablazat

A fent felsorolt tengeri ¢161ények gyongyhazai mas-mas arnyalatuak. A siro csdgai fehéres
arnyalatu, a kuro csogai sotét, feketés arnyalatd, az avabi kagyld a rozsaszinest6l a kékes-
zoldesig valtozik egyedtdl fiiggden, a jakdgali is az avabihoz hasonléan rdzsaszines, zéldes
arnyalatt, de mégis valamivel ezistosebb, sziirkésebb csillogasu. A megjeleniteni kivant
motivumok kialakitasanal a gyongyhazak ezen tulajdonsagait hasznaljak fel, az adott
feladattol fiiggden. Szin valasztasakor a legtObbre értékelt részek altalaban a kekeszold
gyongyhaz teriiletek (féleg mexikoi avabi kagylobol), (80. fotd).

A kivélasztott gyongyhaztipushbol
megfeleld vastagsagu lapot
készitenek, melybdl megformaljak
a mintat. A nyers kagylohéjbol a
gyongyhaz lapokat kétféleképpen
alakithatjak  ki. A hegigai
modszerrel olyan
gyongyhazlemezeket  készitenek,
melyeket a kagyld, vagy csiga héjat

alkot6 lemezek, fozéssel, majd €les 80. fotd A leggyakrabban hasznalt kagylok, csigak. Bal oldalon

szerszammal torténg fentrdl felfelé: m,ex_ik('),i a\{ab_i, japé,n ayabi; jobtz olc_lalon fentrol
lefelé: jakdgal, siro csogai, kuro cségai
szétfeszegetésével nyernek. Az igy

eléallitott vékony lemezek altalaban ives feliiletiiek, ezért sik fellleteken inkabb kisebb
darabokban keriilnek felhasznalasra, vagy ives felszinen alkalmazzak Oket. A szurigai, a

héj csiszolassal torténd vékonyitasat jelenti. A kiilonleges, titokként 6rzott technikaju

%8 Az avabi kagyl6t a 17. szazadtdl hasznaljék, és ezen id3szak utan mar mas kagylok alkalmazasa is elterjedt
a lakktargyak fellletén.
% A 7. és 16. szazad kozott jorészt csak jakdgait hasznaltak lakktargyak diszitésére.
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csiszoléssal egyenletes vastagsagu, sik, nagyon vékony (papir vékonysagu) lemezeket is
képesek eldallitani. Ezeket foként sik feliileten, nagyobb motivumok készitésére hasznaljak.
A disziteshez felhasznalt gyongyhazat, vastagsaga alapjan 3 tipusba soroljuk.

- acugai — vastag gyongyhaz (1 - 1.5 mm)

- cstigai®® — kozepes vastagsagu gyongyhaz (0.1- 0.8 mm)

- uszugai — vékony gydngyhaz (0.04 - 0.08 mm), (81. fotd)

A gyongyhazlemezekbdl a kivant forma

kialakitasahoz specidlis szerszdmokat és

technikakat alkalmaznak. A két

leggyakoribb eljaras:

- lombflirész-szert, furészelésre alkalmas

szerszammal torténé alakitas (acugai,

cstigai gyongyhaz esetében)

- késsel, vagy ¢éles pengéjii szerszammal

uszugai 81. foté Uszugai darabok. Balrol jobbra: mexikoi

torténo agassal ékon A L e L
vag v Y, avabi, japan avabi, jakégai, siro csogai

gyongyhaz eseteben)

A raden technika elterjedésének idején®" olyan alaptechnikék jottek 1étre, melyek késébb
egyre tobb eljarassal boviltek az idok soran. A leggyakoribb raden technikédk a
kovetkezok:

Kidzsi raden — az altalaban keményfa (ében, rozsafa) hordozét kifaragjak, és az igy
kialakitott mélyedesbe ultetik a kivant formajura szabott kagylot.

Dzsusidzsi raden — a technika Iényege, hogy a rogzitéshez a kagylok ala fenydgyanta, vagy
aszfalt réteget visznek fel és a megformélt gyongyhazlemezt értékes kdvekkel egyiitt
agyazzak a fellletbe.

Taimaidzsi raden — a kivagott gyongyhazlemezt intarzia-szertien teknéchéjba agyazzak.
Kiszedzsiki raden — a gyongyhazat urusi alapozasba (sitadzsi) agyazzak. A vilagos szinii
alapozasok esetében altaldban enyvet hasznalnak a lemez rogzitéshez, a sotét szini

alapozasoknal féként urusit, mugi urusit alkalmaznak.

% Az exportra szant japan lakktargyak tobbségénél altalaban kzepes vastagsagu cstgai kagyl6t hasznaltak.
8 A raden diszitmények készitéséhez a korai idészakban (8.-9. szézad) vastag gyongyhaz lemezeket
alkalmaztak.
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Urusidzsi raden — a gyongyhazlemezt felsé urusi rétegbe agyazzak. Ez torténhet a felsd
bevonatokkal ellatott felllet utdlagos vésesevel, vagy a nakanuri bevonatra, urusival
torténd rogzitéssel.

A gybngyhdz még szinpompésabba tételéhez a lemez hatoldalat is szinezik. Ennek
jellegzetes példaja a Nagaszaki raden technika. A lemez hatoldalat vékonyan enyvvel
vonjék be, majd erre, pigmenttel szinezett Ujabb enyvvel festik fel a szinarnyalatokat,
esetleg fémfustot is illeszthetnek a feluletre és igy rogzitik a gydngyhazat a targyon.

A gyongyhaz egyéb modon torténd felhasznalasarol — gyongyhdz por (midzsingai),

mozaik-szert felhasznalas (varigai) — mar a korabbiakban volt szo.

2.3.4.3.7 Berakasok

Bar a kilonféle berakasokkal altalaban kinai lakktargyakon taldlkozunk, a japan
lakkmiivészet is alkalmaz szerves és szervetlen anyagokat berakasok készitéséhez. Ezek
kozil a leggyakrabban alkalmazottak a korall, csont, clefantcsont, szaru, emlds- €s

halb6rok, dragakovek.
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3. Mestermunkak

Ertekezésem témajéaul az urusit, és annak kiilonféle felhasznalési technikait, a lakktargyak
készitéstechnikai megoldasait valasztottam, ezért mestermunkamat is ehhez kapcsolodoan
— az elmondottak még jobb értelmezhetéségének érdekében — készitettem el. A
mestermunkdm tehdt nem egy restaurdlds, hanem a témahoz szorosan kotodo
készitéstechnikai eljarasok bemutatdsa. Az eddigiekbdl vildgosan lathatd, hogy a
lakktechnikdk megszamlalhatatlan sokasagat képtelenség lenne szemléltetni egy 6nall6
munkan belll, ezért — kovetve azt az eredeti gondolatmenetemet, mely a harci
védbeszkozok bemutatasat is célozta — megprobaltam olyan eredeti lakktechnikat
alkalmaz6 mintalapokat késziteni, melyeknek diszité bevonatai nemcsak az igényes,
hétk6znapi hasznélati targyakon, de a pancélokon, fegyvereken is megtalalhatok. A
mintalapokbdl — japan mestereim Utmutatasai alapjan — egy olyan sorozatot készitettem,
mely kiilonféle, eltéré lakktechnikdkat vonultat fel, szemléltetve a lakkmiivészet
sokszinliségét. A mintalapok keszitéséhez a korabbiakban ismertetett eredeti japan
anyagokat, eszkozoket, és technikakat alkalmaztam. Minden lapot azonos mddon
készitettem ¢l6, ami magaban foglalja a hinoki ciprusbol készitett fatabla hon katadzsi
tipusu alapozasat, és a lakkbevonatok felvitelét a naka nuri rétegig. Az egyes technikak
leirasat a diszitd feliilet alkalmazéséaval kapcsolatos informéciokkal kezdem, majd egyfajta
gyakorlati Gtmutatoként ismertetem a készités menetét.

A mintalemezek készitésének gyakorlati tapasztalatai segitettek megismerni és elsajatitani
a lakktargyak készitéstechnikajat egy olyan szinten, mely komoly segitséget jelent a
karosodott miitargyak készitéstechnikainak azonositasaban, allapotanak felmérésében,
valamint a megfeleld restauratori beavatkozasok megvalasztasaban. Nem utolso sorban,

ezek a munkak jelent6sen segitettek az urusi miivészetének melyebb megismeréseben.

A mintalapok el8készitésének fazisait (alapozas, lakkbevonids a naka nuri rétegig)

bemutat6 fotd sorozatom a 7. szamu mellékletben talalhato
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3.1 A mintalapok

3.1.1 Isime nuri

Kilonféle mértéekben érdessé tett, nyers,

62 emlékeztetod

durva  koéfeliiletre
lakkbevonati tipus. Alkalmazzak arcvédd
maszkok, sisaktestek, modern pancélok
(tészei guszoku) nagyméretli lemezeinek

bevonataként. Harci védOeszkozokon kiviil

védo- es tamadofegyverek hiivelyeit, tokjait
és egyéb hétkdznapi haszndlati targyakat is
sok esetben ezzel a technikaval lakkozzak. Ez 82. fot6 Isime nuri mintalap

a bevonati fajta igen tartos, ellenalld. A karcolodasok kevéssé latszodnak meg rajta, igy a
gyakorlati hasznalati érteke magas. Ezért altalaban a kevésbé diszes, valos kiizdelemben is
hasznalt harci védéeszkozok jellemzé bevonata. Egyes valtozatait a rozsdas fémfeliiletek
imitalasara alkalmaztak.

A hordoz6t alapozzuk, és a nakanuri retegig finomitott, szinezett lakkal vonjuk be, majd
csiszoljuk. Erre a fellletre vékony réteg szinezett lakkot vigyink fel. A nedves
lakkfeluletbe szaraz lakk port szérunk, ezaltal érdes feluletet alakithatunk ki. A szaraz lakk
port (kansicu ko) manapsag boltban arusitjak, és ezért konnyen beszerezheté. A régi
eldallitasi technikdnak megfeleléen azonban mi is el tudjuk késziteni ,.hazilag”. A sajat
készitésli por eldényei, hogy mi allithatjuk be pontosan a kivant szint és szemcseméretet.
Ennek nagy jelentdsége van a restaurdlasban, hiszen a régen alkalmazott porok jelentésen
eltérhetnek a jelenleg A&rusitott anyagoktol, ezért hianyok kiegészitésének esetében
kénytelenek vagyunk a legtébb esetben sajat magunk elkésziteni, és minél inkabb
megkozeliteni az eredeti szemcsetipust®®. A kansicu ko elkészitéséhez egy Uveglapra
vigyuk fel a kivant szinre kevert urusit. A szin beallitasanal vegyiik figyelembe, hogy a
friss lakk-keverék a polimerizalddas soran erdsen soététedik (ezzel kapcsolatban lasd az
,Iro urusi — az urusi szinezése”, 21. 0. és ,,Az urusi térhalésodasa”, 29. 0. cimii részeket).
A réteg vastagsaganal figyelembe kell venniink a késziteni kivant szemcseméretet. A réteg

polimerizalddasa utan az lveget vizben aztatjuk, amig az urusi levalaszthaté nem lesz a

%2 Az isi — japanul kovet jelent
% Meg kell jegyezniink, hogy a kansicu kot gyakran keverték agyagporokkal, pigmentekkel (cindber, vasoxid
sth.), és igy szdrtak a nedves feliiletbe, ezaltal még érdesebb, rusztikusabb, szinezett feliiletet érve el.
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feliiletrdl (a lakk a vizben felpuhul és gyenge feliiletei adhézidja miatt hartya-szeriien
lehuzhatova valik az tivegrdl). A ledzott, majd megszaritott lakkréteget kissé Osszetorjiik,
majd dardloba helyezziik. A legalkalmasabb a régi tipusu, valtoztathatd finomsagu,
hajtokaros, mechanikus kavédaralo. Természetesen teljesen tiszta daralot kell hasznalnunk.
Egy-két daralasi kisérlet utan beallithatjuk a megfelelé szemcseméretet.

A hasznalni kivant kansicu ko finomsagatol fiiggden vastagabban vagy vekonyabban
vigylk fel a por feluleti rogzitésére szolgald urusit a hordozon kialakitott, alapozott, majd
a csiszolt nakanuri rétegig elkészitett feliiletre. Ugyeljiink ra, hogy a szemcsemérettdl
fliggetlentil, alapvet6en vékony réteget alakitsunk ki a fellleten. A lakk eloszlatasa utan
helyezziik kara furoba (szaraz, pormentes kamra) a targyat 5-10 percre, hogy minél
egyenletesebben tertiljon el a lakkbevonat. A kansicu por szorasat fun cucuval (altalaban a
kilonfele arany és més fémporok szordsdhoz hasznalt, egyik végén kiilonféle striiségii
szita anyagokkal ellatott bambusz csdvecskék) végezziik, ligyelve arra, hogy egyenletesen
oszlassuk el a fellleten. A felszint, a szok&asos modon és ideig, nedves furoban szilarditsuk.
Ezutan a felllet végleges szinet add lakkot vékony rétegben vigyuk fel a feluletre, kissé
feltdltve a kemény lakkszemcsek kozatti tertileteket. A felvitelhez hasznalhatunk hakeét, de
dami bakevel konnyebben alakithatunk ki vékony réteget. Tul vastag réteg eseteben
tulsagosan homogén lesz a felllet, és fennall a veszély, hogy a vastag lakkréteg
megbérosodik. Erdes feliiletek esetében (isime nuri, aogai maki stb.) fokozottabban fennall
a veszélye a tulzottan vastag réteg kialakuldsanak, mivel a feliileten 1€vé szemcsék kozé
konnyebben gytlik fel vastag lakkréteg. A nedves furoban megszilardult feliletet enyhén
csiszolnunk kell a végsé finomitas céljabol, és azért, hogy a kialld szemcsék kevéshé
legyenek érdesek, ne akadjanak bele a ruhdzatba vagy a kiegészitékhoz hasznalt textilidkba.
Az elbcesiszolast végezhetjik 800-as toisivel, majd ezutdn faszenet (szuruga zumi)
alkalmazzunk. Hasznalatakor gyorsan kopik az anyag, viszont jol kontrollalhatjuk a
csiszolas, finomitas mértékét. Végiil ismét, de ez alkalommal a lehetd legvékonyabban,
vonjuk be a felliletet a megfelel6 szint urusival.

A kardhilvelyek gyakori diszitéstechnikaja (szaja nuri), a felfényezett vagy csak enyhén
csiszolt alapfelilet kitakarésa altal l1étrehozott isime nuri. Ilyenkor a mintat az alapfelliletre
vizoldhat6 anyaggal vastagon felfestik, majd sz&radas utan elkészitik az isime bevonatot. A
kitakart részt benedvesitik, és bambusz spatulaval fellazitjak, eltavolitjak a viz-oldhatd
réteget. Az eltavolitott részen lathatova valik az alapfeliilet szine és fénye altal adott,
mélyebben 116 minta. Mintat készithetiink nagyon vastag ragasztoszalagbol, vagy

ugyancsak vastagabb ontapadé 6lom, 6n foliabol is. Javaslatot kaptam folyékony papir
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ragasztd haszndlatara, a feliiletre festve, de kisérleteim alapjan egyértelmiien
megallapithatd volt, hogy a nori alapozassal egyutt, vagy az anélkil hasznalt dntapados
foliakkal 1ényegesen szebb feluletet lehet elérni, mint a papir ragasztdval. Tapasztalatom
szerint a megszilardult és ugyan elasztikus, de mégis keményebb ragaszto fellleti
tapadasanak feloldasahoz, levalasztasahoz viszonylag nagyobb, a feluletre hato
erOkifejtésre van sziikség, amely szinte minden esetben kisebb-nagyobb mértekben
roncsolja az alap felszint. Els6 izben iiveglapon végeztem kisérletet, mely eredményesnek
bizonyult, de a joval puhabb lakk felszin esetében az eltdvolitdas soran sérulések
keletkeztek. A minta elemek eltavolitdsat minden esetben, az altalanosan hasznalt, és erre a

célra is tokéletesen megfeleld, bambusz spatulaval végeztem.

A mintalap készitésének fazisait bemutatd fot6 sorozat a 8. szamu mellékletben talalhat6.

3.1.2 Aogai maki — Aogai fuemaki
Gyongyhazszemcsekkel diszitett bevonat g,
tipus. Harci védGeszkozok kiegészitOinek,
kardhivelyek  diszes lakkbevonataként
talalkozhatunk vele. FOként az Edo Kkori
(17.- 19. szézadig), val6s kizdelmekben
kevésbé, inkabb paradékon, felvonulasokon
hasznalt, vagy  ajandékba  készilt |
disztargyakat lattak el ilyen bevonatokkal.

b

4! .7 grLd ot v a . I?I'I;Ell ik
83. fotd Aogai maki — aogai fuemaki mintalap

Az aogai maki a kilonféle méreti
gyongyhazszemcsék altal létrehozott felszint

jelenti, mig az aogai fuemaki (vagy ennek valtozata, az aogai szendan) az erre az
alapfelszinre, kilonféle vastagsagu — altalaban fekete — lakkcsikok felvitelével létrehozott,
mintazott diszitObevonatot jeldli.

Ebben az esetben is a csiszolt nakanuri rétegig készitjiikk elé a lakkfellletet. Erre nagyon
vékony réteg roiro urusi felvitele sziilkséges. Mar a heraval val6 felvitelkor is igyekezziink
vekony réteget kialakitani. A hakével jol, egyenletesen teritsiik el a lakkot. Ha az eloszlatas
utan is vastagnak latszik a bevonat, kosi gamit helyezziink a feluletre, és itassuk fel a
felesleget. A kosi gami eltavolitasa utan a friss lakk szemcsésse, érdesse valt fellletét

hakével (jbdl enyhén simitsuk at. Ha a bevonat még ekkor is tul vastagnak mutatkozik,
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ismételjuk meg a fenti eljarast. A lakkbevonat lehetd legegyenletesebb elteriilése céljabol a
felvitel utan célszert a targyat pormentes, szaraz furoba (kara furo) helyezni kb. 20 percre.
A kivalasztott finomsagu kagylopor szérasat mindenképpen fun cucuval végezzik, ha
megkozelitdleg azonos méretli szemcsékkel, egyenletes eloszlasu bevonatot akarunk elérni,
mint ahogy az a hagyoméanyos lakkmunkékon is lathatd. Mivel a kdzepes finomsagu
kagylo szemcsék nagyobb tomegiiek a szokdsos fém poroknal, ezért ebben az esetben
hasznos lehet a megszokott szorasi modtol eltérd, valamivel erdteljesebb iitétechnika. Bal
keziinkkel tartjuk, vezetjik a felulet felett a fun cucut, mikézben jobb keziinkkel a
bambusz alsé fellletén, keresztirdnyban, gyengéden, de megis gyors mozdulatokkal
végigvezetjiik ujjhegyeinket. El8szor ne torekedjiink siirii szorasra, még akkor sem, ha ez a
végsO célunk, mert a kagyloszemcsék egymas feliiletére rakddhatnak, vagy ami még
rosszabb, hogy a feliiletre merdlegesen, allé helyzetben rogziilhetnek a felszinre. A feliilet
megfelelé beszorasa utan, keboval enyhen simitsuk at a felszint, éppen csak érintve a
kagylo szemcséket, hogy ez éltal fekvd helyzetbe keriiljenek. Ezt tobb irdnybol végezziik
el. Ezutan folytassuk a még kagyloszemcsékkel nem boritott teriiletek szérasat. Ovatosan,
hogy minél kevesebb felesleges szemcse keriiljon a feliiletre. Ezt kdvetden ujabb, keboval
torténd simitast végezziink, €s a felesleges szemcséket razzuk le a feliiletrdl. A szorast és
simitast addig végezziik, amig egyenletes eloszlasu, fekvo kagyloszemcsékkel boritott
felszint nem kapunk. Az iires helyekre, kihegyezett végli bambuszpalcéaval is helyezhetiink
kilon-kulon kagylddarabokat.

A targyat ezutan nedvesitett furoba helyezziik. A lakk megszilardulasa utan célszerti két
lépésben gatamét, megerdsité rogzitést alkalmazni. Az elsé alkalommal erésen higitott
kidzsomi urusival, majd egy kevésbé higitott keverékkel. A nedves furoban torténd
szilarditast kovetden két réteg roiro urusit vigyink fel a feluletre, lehetéleg nagyon
vekonyan. Lehetséges, hogy egy réteg is elegendd, de a jo mindségii, vékony bevonatok
esetében altalaban két réteg szlikséges, hogy a csiszolas utan ne kapjunk a kagylddarabok
szintjénél mélyebben 1évo lakk feliileteket, tehat egységes, egyenetlenségek nélkiili felszint
alakithassunk ki. A csiszolas szumi togibol (esetleg el6szor 800-as toisivel torténd
csiszolashbol), majd 2000-es Crystal markanevi szintetikus csiszolokével végzett togibol és
vegul dozuribdl alljon. Ezt kovetéen szuri urusit végezzink, a kisebb repedesek
mélyedesek feltdltése, a végsé egységesités céljabol. Ezutan migakit vegezzink. A szuri
urusit a migakival kombindlva megismételhetjuk még egyszer, ha még latunk

egyenetlenségeket.
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Aogai fuemaki vagy aogai szendan készités esetén a fekete csikok elballitisahoz
hagyoméanyosan vékony 6n lemezb6l, foliabol vagott csikokat hasznalnak. Ezeket a
feluletre helyezik, azert, hogy kitakarjak veliik a fekete lakkal bevonni nem kivant részeket.
A csikokat a csiszolt aogai fellletre, kilénleges anyaggal — a gésak e€s szumo sportoldk
altal is hasznalt, a haj fényesitésére, de foként a frizura tartasanak megerdsitésére (egy mai
hajzselének megfelelden) alkalmazott — japan nevén bincuke aburaval (egyfajta kenhetd,
olaj tartalmu viasz) ragasztjak. Leheletvékonyan kenjik be vele a fellletet. Erre alkalmas
egy kisméretli hinoki bera. A felesleget, egy fényes feliiletii, enyhén ivesre hajlitott
papirral tavolithatjuk el. A csikot dvatosan a fellletre helyezzik, és bambusz spatulaval
enyhén elsimitjuk. Ligroinnal atitatott t6rl6 kend6vel simitjuk véglegesen a fellletre az 6n
foliat. A bevonni kivant fellletre kerllt felesleges viaszt tobbszori, alapos, ligroines
torl6kendds attorléssel tavolithatjuk el. A megtisztitott feliiletet roiro urusival vonjuk be a
csikokkal parhuzamos ecset mozdulatokkal. Altalaban 2 réteg sziikséges a megfeleld
vastagsag elérés¢hez. Az elsd réteg csiszolasa nem egyszerti feladat az dncsikok jelenléte
miatt. A legbiztonsagosabb modszer, ha a porszemcsék fellletbe rakddasa altal keletkezett
egyenetlenségeket egy egészen Kkicsi, megfelelé alakdra alakitott szuroga zumival
csiszoljuk le ovatosan. A nagy feliileteket kevés vizzel nedvesitett dozuri bakével, finom
faszénpor alkalmazasaval csiszoljuk mattra. A csiszolas elmaradasa — mint minden esetben,
bevond lakkrétegek felvitelenél — a kovetkezd réteg elégtelen tapadasat fogja
eredményezni, melynek eredményeképpen a felsé réteg — a csiszolas kdzben, vagy a
késébbiek soran a lakk Oregedése, paratartalom valtozas, stb. miatt — fel fog valni a
feliiletr6l. Ez a karosodasi tipus gyakran megfigyelhetd olcsd, gyengébb mindségl
pancélzatok vagy egyéb lakktargyak esetében. A rétegek teljes megszilardulasa utan a
szokasos modon (szumi togi, dozuri, szuri urusi, migaki) csiszoljuk, fényezzik a fellletet
az oncsikok szintjéig. A csiszolas befejezését kovetéen tavolitjuk el az on csikokat.
Végezetil szuri urusizhatjuk a felszint, természetesen egy végs6é migakival befejezve a
diszit6 bevonatot. Ez az utolsé csiszolas segiti a fekete csikok széleinek letompitésat,
mellyel termeészetesebb, lagyabb hatast érhetiink el, és megelézhetjiik az éles lakkszélek

lepattanasat, fizikai hatasokra bekdvetkezo esteleges sériiléseit.

A mintalap készitésének fazisait bemutaté fotd sorozat a 9. szdmi mellékletben talalhatd.
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3.1.3 Nanako nuri
A nedves lakkfelszinre — szort  repce
magocskak altal letrehozott, kis, elszort 3
korokbol 4116 mintazatl diszitd réteg, mely a |
fémmiivességben is alkalmazott,
hattérdiszitésként hasznalt, apré korokbol
allo nanako (halikra) mintat, vagy méas néven |
arare mont (jéges6 mintat) utanz6é motivum.

Gyakran alkalmaztak kiegészitékon, védo-

és tamaddfegyverek hivelyén (szaja nuri),

84. Nanako nuri mintalap

jobb kezelhetdséget biztositd érdes feliilete, és

egyszerl, visszafogott, a mindennapi hasznalathoz jobban illeszkedé megjelenése miatt.
Két f6 tipusa van. Az egyik a simara csiszolt feliileti, a hattért6l eltérd szinti urusival
készitett mintazati, a masik az egyszinii urusival készitett, a mintazat feliiletb6l valo
kidomboritésa altal létrehozott bevonat.

A sima feliileti tipus esetében a hordoz0 alapozésa, és a csiszolt nakanuri réteg
elkészitését kdvetden, a létrehozni kivant kor motivum szinével megegyezd urusit vigylnk
a feluletre. A bevonat vastagsaganak megvalasztasa, és egyenletes elteritése
kulcsfontossagu, mivel tal vékony réteg esetén nem kapunk elég hatarozott
kiemelkedéseket, a tul vastag réteg pedig 0sszekapcsolodott koroket, 6sszefolyd mintat
eredmeényez, hiszen a mintézat kialakuldsa az urusi, a repce magocskak fellletére valo
felklszasaval van dsszefliggésben. Példaul a tul vastag réteg esetében a lakk egészen a
gombocskék felezOvonalaig kuiszhat fel, mely a szoérds kovetkeztében kozvetleniil egymas
mellé kerult gombok esetében, a kiemelkedett lakkfelszinek Gsszekapcsolodasat
eredményezi, és ezaltal korok dsszeolvadasabol keletkezett amorf, torz minta jon létre. Ezt
nevezik fukube gatandk, vagyis tok formanak (A fukube egy japan tokféleség). A minta
magassaganak ¢és formdjanak kialakulasdban ugyancsak dontd szerepe van a lakk
viszkozitasanak. Ertelemszeriien a higabb lakk konnyebben kuszik fel a gdmbdcskék falan,
¢s vékony rajzolatl kis korok kialakulasat eredményezi. A surli lakk nagyobb, vastagabb
rajza korok kialakulasdhoz vezet, azonban a talzott stirliség ugyancsak a kordk
0sszeolvadasat vonhatja maga utan.

A bevont targyat ezutan célszert kb. 30 percre széraz furoba helyezni a lakkanyag

egyenletesebb elteriilése céljabol.
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A széréast az egyik sarokbol kezdjik, és folyamatosan haladjunk elére a mar leszort
szemcsék mellé szdrva a tovabbi magokat. Ezutan helyezziik nedves furoba a targyat, majd
még a feliilet teljes megszilardulasa el6tt, 6vatosan tavolitsuk el a magocskakat. Ha ezt
késobb végezziik el, a magok nemcsak kisebb, de nagyobb peremrészeket is magukkal
szakithatnak le a rajuk kaszott bevonatbol, és ezaltal hianyos, a kivanatos ”O” alak helyett
csonkult, példaul ”C” alak(l minta elemeket kapunk a végsd, szintbe csiszolas utan.
A magok eltavolitasat kdovetéen ujbol helyezziik a targyat nedves furoba, mivel a
magocskak alatti lakkfelszin ilyenkor még nedves. A teljes lakkfelllet megszilarduldsa
utan enyhén csiszoljuk a feltiletet szuruga zumival, majd az alapszin{i bevonatot vigyiik a
feltiletre tobb rétegben, amig a lakk elfedni latszik a kis gytriik felsé peremét. Vigyaznunk
kell (kiilonosen az els6 felvitel esetén), hogy nagyon vékony réteget alakitsunk ki, mert a
lakk jobban koncentralodik, felgylilik a kiemelkedések kozvetlen kornyezetében.
Vastagabb réteg esetében szinte bizonyos, hogy a minta elemek koriil “megbdrosodik™ a
lakk (a polimeriz4cid a fellleten gyorsabban kdvetkezik be, mint a lakk bels6 részén, ezért
rancolddhat be). Ilyenkor a kiils6 felszin szaraz, mig a belsé részek még folyékony
halmazéallapotiak. Az ilyen bevonat teljes polimerizalodasa heteket is igénybe vesz.
Ajanlatosabb teljes eltavolitasa, csiszolas, leoldas utjan, ami ennél a diszités technikanal
szinte lehetetlen. Ezért ebben az esetben elrontottnak kell tekinteniink a teljes diszitd
bevonatot. A borosddés jelenségének kikiiszobolésére, és a magok felszordsa eldtti
lakkfelvitelre ajanlatos stiri, viszk6zus urusi alkalmazasa. Ha nem rendelkeziink ilyen fajta
lakkal (pl.: roiro szugurome urusi), akkor régi urusit keverjunk friss urusihoz, és ezt
vigyuk fel vékonyan a feliletre.
Sikeres bevonatok kialakitasa esetén, a teljes megszilardulas utan, szumi togis csiszolast
végezzunk. Ennél a technikanal kulcsfontossagu a csiszolas mértéke, melyhez bizonyos
tapasztalatra van szilkség. Altalanos szabaly, hogy inkabb kevesebbet csiszoljunk, mint
hogy tulcsiszoljunk, és esetleg belecsiszoljunk a mintat ado bevonat alsé részébe. A szumi
togit a kivant mintazat elérése el6tt abba kell hagynunk, mivel az azt kovetd esetleg
szintetikus, pl. Crystal markanevi kovekkel végzett csiszolas, dozuri és migaki is csokkenti
a fels6 réteg vastagsagat. Természetesen ne hagyjuk ki a dozuri utani, és migaki
csiszolasok kozotti szuri urusit, amennyiben magas fényii bevonatot akarunk elérni.

A kidomborodd mintazatld tipus esetében, a repcemagok felszorasaig és
eltavolitdsaig azonos a készitéstechnika. Ezt kovetden azonban lényegesen egyszeriibb
Iépeseket kell elvégezniink. A lakk teljes megszilardulasa utan elészor enyhén 800-as

toisivel, majd szuroga zumival csiszoljuk at a fellletet, igy, hogy a kidomborodé mintazat
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felszine egyenletessé valjon, de mégis hatarozottan megmaradjanak a kiemelkedések. Tul
er0s csiszolds utdn a mintazat kevésbé all ki a feliiletb6l, és emiatt a keletkezett kor
motivumok tdlsagosan vastagga, esetleg 0sszefolydva valnak. A cél, hogy a feluleten kis
korok képzodjenek. Mivel ilyenkor a mintazat szélei még tal élesek, a csiszolast
hagyomanyos dozurival, majd faszénport alkalmazé dozuri hakevel kell folytatnunk. Ha az
¢lek megfeleléen letompultak, a feliileti selyemfény kialakitasa utan — az elérni kivant
felszintdl fiiggden — befejezhetjiilk a munkat, vagy alkalmazhatunk fényesité hatast szuri

urusit és migakit.

A mintalap készitésének fazisait bemutat6 fot6 sorozat a 10. szamu mellékletben talalhato.

3.1.4 Bjakudan nuri
Arany, vagy ezust fusttel diszitett lakkfelilet

transzparens, enyhén sotét arnyalatd urusival
torténd bevonasa, ezaltal egyfajta €0zinos
feliileti hatas elérése. Ez a diszitébevonat
leginkabb a toszei guszoku pancélok kisebb-
nagyobb fem-, vagy bérlemezein lathato.

A bjakudan nuri kapcsan, amint az az el6z6

mondatbol is kitlinik, egy par szot kell

ejteniink a lakkfeliilet aranyfiisttel torténd

85. fotd Bjakudan nuri mintalap

diszitésének japan modszerérdl, hiszen ez az

alapja ennek a bevonati tipusnak.

Az aranyflst, japanul kinpaku, eldallitasarol mar a makie porokrdl sz6lo részben volt sz6.
Az aranyfustot megfeleléen csiszolt, fels6 lakkbevonatokkal ellatott (nakanuri, uvanuri)
felilletre helyezik. A lakkfelszin el6készitése — az alkalmazott csiszolas technikdja —
alapvetden meghatarozza az elkészitett aranyozas fényét, csillogasat. Példaul a roiro siage
vagy cuiage technikaval fényesre csiszolt fekete lakkbevonat értelemszeriien magas fényt
aranyozast fog eredményezni. Altalaban haku sita urusit hasznalnak az arany fiist
rogzitéséhez, de jo eredményt érhetiink el kidzsomi urusival is. Az urusit szuri technikaval
vigyuk a fellletre. Ezaltal jol kontrollalhatéan, vékony rétegben, egyenletesen oszlathatjuk
el a lakkot. A targyat enyhén nedves furoba helyezziik rovid idére, éppen csak,
hogy ”meghlzzon” a lakk felszine. Az arany fust felszinre vald helyezésének tobb
technikaja létezik. Régen a lakk mesterek kilonleges, enyhén viaszolt papirt hasznéltak,
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melyre ratapasztottdk az arany flstdt, majd a papirral egyitt a fellletre helyezték. A
felUletre tapadt aranyrol ezutan kénnyedén levalasztottak a papirt. Ez volt az un. tésa ban
technika. Manapsag is alkalmaznak a papir és az arany kozotti, adhéziot novel6 anyagokat
(krémeket, olajokat), a konnyebb kezelhetdség, biztonsagos vaghatosag érdekében. A
zsiros, olajos anyagot egy sima feliileti kis fatuskora kenik vékonyan, majd ezzel
bedorzsdlik enyhén a papirt, és erre helyezik fel az arany flistét. Vannak mesterek, akik
egyaltalan nem hasznalnak ilyen jellegli anyagokat. Mindkét esetben - a szabvany méreti,
vagy meretre vagott - arany flistdt a papirral egyditt, az egyik szélénél bambusz csipesszel
(takebasi) megfogjak, majd a felulethez illesztik. Az arany megtapadasa utan a papirt
egyszerlien lehuzzak a feliiletr6l. A felszint ezutan mavatabol (selyem vatta) készitett
labdaval simitjak el.

Bjakudan nuri készitésének esetében a felszint tovabb kezelik. Nedves furoban torténd
szilarditas utan (3-4 nap), japan kidzsiro urusival, vagy nasidzsi urusival vonjék be
vékonyan a feliiletet, attdl fliggéen, hogy milyen mély tonust akarnak elérni. A Kidzsiro
természetesen sotetebb tonust ad a targynak. A bevonast dami bakével kell végezni, hogy
vékony rétegben terithessiik el a lakkot, és, hogy ne sértsiik meg a felllletet. A kicune ke
(roka sz6r) dami bake az egyik legfinomabb ilyen tipusu ecset, mellyel szép, igényes
munkat végezhetiink. A konnyebben beszerezhetd, altalanosan elterjedt menyétszorbol
készllt dami bake joval durvabb sortéjli, gyengébb mindségii. A bjakudan nuri esetében a
bevont felllletet mar nem csiszoljak (tehat ez egy nuritate bevonat), mert az egyenetlen
szinhatést eredményezne.

A ginpaku, vagyis ezist flst nasidzsi urusival valdé bevonasaval (sargads arnyalatanak
koszonhetden), az aranyhoz igen hasonlé megjelenést érhetiink el. Ugyanez vonatkozik
barmilyen ezust fusttel vagy porral készitett fellletre.

Az aranyozott, ezustozott felliletek mesterséges Oregitését a legtobb esetben csiszolo
porokkal val6 enyhe dorzsoléssel érik el. A port, mely lehet a viszonylag durva szemecséjii
tonokotdl kezdve a finom migaki koig barmilyen szemcseméretli, Szdrazon viszik a

fellletre.

A mintalap készitésének fazisait bemutato fotd sorozat a 11. szami mellékletben talalhato.
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3.1.5 Egy fésii (kusi) készitése, hira makie vonalas mintdaval

gyakorlati feladatkent és mestermunkaként, i

‘

A fési bevonasat azért valasztottam

mivel készitése nagy precizitast igényel. A
fogak  kozotti  apr6 rések lakkozésa,
csiszoldsa, és az egesz targy finom
megmunkalast igényld volta, jo felkésziilést
jelenthet a restaurator szdmara a karosodott
miitargy apr6 hianyainak, sertléseinek japan

lakkal torténé, nagy pontossdgot igenylo

86. Hira makie diszitést fést

kezeléséhez.

A fésiik alapanyaga Japanban altalaban keményfa, ezen beliil is japan buxus (cuge). A
lakkozéashoz, a nyers hordoz6 beszerzése nem volt konnyli szamomra, mert a fat szinte
mindig kamélia olajjal kezelik, mely megakadalyozza az urusi fellleti k6tédését, és alapos
zsirtalanitassal sem lehet eltavolitani a fa porusaibol. Végiil is sikeriilt megfeleld formaja
¢és min6ségii hordozot (kezeletlen cugébol késziilt fésiit) szereznem. A bevonas hosszas
ismertetése helyett, mivel hasonlé a méar kordbban ismertetett nacume lakkozasahoz,
inkabb a nagyobb odafigyelést igényld fazisokat emliteném. A targyat nem fogtam meg
puszta kézzel, nehogy az allando érintkezés soran zsiros szennyezddés keriiljon a feliiletre,
részének papiros alapozasat (kamikisze) kovetéen alapos, egyenletes és finom csiszolasra
van szikség, de a fogakat nem vonjunk be alapozassal. Japan mesterem tanacsara a fogak
bevonasat, csak az 5. lakkréteg felvitelénél kezdtem el. Meglepd, de ebben az esetben tobb
fekete roiro urusi réteget vittem fel a felliletre, de sokkal vékonyabban, mint az altalanos
bevonatoknal szokasos. Ezaltal nagyon finom és erés bevonatot alakitottam ki a felszinen.
A lakkozasnal mindig csak a targy egyik oldalat kezeltem, folyamatos valtogatas mellett. A
peremrészeken konnyen felgytilhet a felesleges lakk, borosodés alakulhat ki, mely
tonkreteszi a bevonatot. Ezért is volt célszeriibb a tobb, de vékony réteg alkalmazésa. Az 5.
rétegt6l nagy figyelmet kellett forditanom a fogak kozotti fellleteken a felesleges lakk
megfolyasainak Kkikuszobolésere. A 6. réteg csiszolasat kovetéen okime technikaval
festettem fel a mintat a lakk felliletére, melybe finom kesi fun port doérzséltem, hogy

aranyszinben kiemeljem, lathatova tegyem a mintat. Ezt kdvetden nem kezeltem a feliiletet.

A fésii készitésének fazisait bemutatd fotd sorozat a 12. szamu mellékletben talalhaté.
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4. Koszonetnyilvanitas

EzGton szeretném kifejezni héldmat mindazoknak, akik segitettek tdbbéves
kutatbmunkamban, és a disszertacié megirasaban. Tudom, a lista nem lehet teljes, hiszen
kutatasaim soran tébb szaz emberrel kertltem kapcsolatba.

Elséként szeretnék koszonetet mondani Dr. Timarné Balazsy Agnesnek, aki sajnos mar
nem lehet kozottiink. O hivta fel figyelmemet azokra a tovabbképzésekre, amelyek
segitségével olyan szakmai kapcsolatrendszerre tettem szert, mely nélkil aligha
valdsithattam volna meg céljaimat. Elhivatottsagaval példat mutatott, és erdt adott a
folytatashoz még a nehéz helyzetekben is.

Ko6szonom témavezetdmnek, Dr. Morgos Andrasnak, a tdmogatast, segitséget, a szamtalan
szakmai anyagot, melyet rendelkezésemre bocsatott a téma jobb megismeréeséhez, valamint
mindig kozvetlen és segitdkész hozzaallasat.

Kdszonet Menrath Péternek a biztatasért, kutatbmunkamban és az értekezés megirasaban
vald segitségéért, és Dr. Jar6 Martanak, aki ugyancsak tdmogatta DLA tanulmanyaimat, és
szamtalan modon segitette kutatasaimat. K6szondm Foldessy Péternek épité gondolatait,
segitségét  kutatbmunkdmban és a disszertaci0  megirasaban, kollegaimnak,
munkatarsaimnak mindazt a sok megertést, emberi €s szakmai hozzaallast, mely segitett
ceéljaim megvalositasaban. Kdszoném a Magyar Nemzeti Mdzeum Konyves Kalman krt.-i
épuletében dolgozd kollegdimnak is a szdmtalan szakmai segitséget, megértést, valamint a
Magyar Nemzeti Muzeum vezetésének, hogy lehetdséget biztositott szdmomra az elnyert
6sztondijon valo részvételre, és folyamatosan tamogatta kutatd munkamat.

Kdszondm Bincsik Monikanak, hogy megtisztelt bizalmaval, és lehetéséget biztositott
szamomra a Hopp Ferenc Kelet-Azsiai Miivészeti Mizeum Japan Gyiijteményének
tanulmanyozasdhoz, a japan mitargyak jobb megismeréséhez. Ugyancsak sokat
koszonhetek Cseh Evanak a gyiijtemény egykori kezelGjének, aki szdmtalan moédon
segitette kutatdé munkamat. Koszonet a debreceni Déri Frigyes Mlzeumban és a tatai
Varmuzeumban dolgoz6 muzeoldgus és restaurator kollegaknak, a targyak
tanulmanyozasahoz nyujtott nagylelkii segitségéért.

Héalasan kdszondm a Japan Alapitvanynak, és Furuja Maszatd Urnak hogy az alapitvany
Osztondijanak odaitélésével lehetdséget biztositott szamomra Japanban folytatott
kutatomunkam megvalositasahoz. Koszonom a Karoli Géaspar Egyetem japan nyelv

tanarainak (Vakai Szeidzsi és Itd Rjuszak uraknak) a japan nyelv gyors és hatékony
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megismeréseben és elsajatitdsaban, és a Nemzetkdzi Japan Nyelvvizsga 3. szintjének
elérésében nyujtott segitségiiket, melynek eredményeképpen lehetdségem nyilt japan
szakértokkel vald konzultaciokra, emberi és szakmai kapcsolatok kialakitasara.

Kilénoésen halds vagyok japan kapcsolataimat megalapozé mesteremnek Kato Hirosi
professzornak, és tobbi mesteremnek (Macumoto Tacuja, Jamasita Josihiko, Tagucsi
Josiaki, Kacumata Szadatosi, Ozava Maszami, Nisioka Fumio), hogy a barati hangvételd,
nyilt parbeszéd biztositasaval lehetdséget adtak szdmomra szakmai tudasanyagom
bovitésére, mindig segitdkészen lattak el informaciokkal szakmai kérdésekben, és szamos
mihelytitokba is beavattak. Kiilon koszondm Kato Hirosi professzornak, hogy abban a
megtiszteltetésben részesitett, hogy a nemzetkozi lakktanfolyamok alkalméaval, meghivott
tanarsegedként rendszeresen oktatasi feladatokkal bizott meg. Készéném a tokioi NRICPT
kutatdintézetben dolgoz6 japan kollegak szakmai segitségét és toleranciajat.

Kdszondm Andrew Oddynak és a British Museum Orsman Road-i szerves miitargyakkal
foglalkozd6 miihelyében dolgozd kollegak, koztiik Frank Minney segitségét a japan
lakktechnikék és a nyugati restauratori modszerek tanulmanyozasaban.

Kodszonettel tartozom a nemzetkdzi Urusi tanfolyamokon résztvevd nyugati és keleti

kollegaimnak az épit6 jellegl tapasztalatcserékért, szakmai kapcsolatok kialakitasaért.
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